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| Principiul nostru

Nu doar livram produsele solicitate de clientii nostri, ci ii ajutam sa isi realizeze proiectele in cel mai
scurt, eficient si economic mod.

Oferim clientilor avantaje privind durabilitatea sculei, calitatea produsului, prevenirea pierderilor de
productie si reducerea costului unitar pe piesa.

PRINCIPIUL NOSTRU G, GEPPETTO
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| Scopul nostru

Tinta noastra este sa asiguram satisfactia 100% a clientilor in
domeniul sculelor aschietoare din carburd si sa raspundem
cererilor printr-o continuitate neintrerupta a productiei.

| Tinta noastra

Productia noastra, organizata conform unei planificari
reglementate de certificatul de calitate ISO 9001:2015 si in
conformitate cu reglementarile privind sanatatea in munca, ofera
solutii prin personal experimentat si specializat. Raspundem
nevoilor clientilor cu o calitate excelentd, precizie maxima si
preocuparea de a minimiza pierderile de timp in procesele de
productie, asigurand costuri minime si eficienta maxima.

SCOPUL NOSTRU “




| Viziunea noastra

Cu echipa noastra de experti oferim instruirea si serviciile necesare direct pe linia de productie si ne
asiguram ca firmele cu care colaboram obtin cele mai bune rezultate. Viziunea noastra este sa fim cei
mai buni din Turcia in toate serviciile pe care le oferim si sa devenim o companie model la nivel

mondial. In cadrul acestei misiuni si al acestui scop, vom continua s urmarim indeaproape
schimbarile din sector si sa cream diferente conceptuale.

n VIZIUNEA NOASTRA G, GEPPETTO
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| Misiunea noastra

Misiunea noastra este sa raspundem nevoilor clientilor in cel mai scurt timp si sa oferim pietei
produse de inalta calitate la preturi accesibile; satisfactia clientilor obtinuta astfel este principiul
fundamental al misiunii si ratiunea de a exista a companiei noastre. Odata cu progresul tehnologic,
dezvoltandu-ne propriile unitati de service si produse, ne propunem sa raspundem cu cele mai rapide
si valoroase solutii oricarei nevoi care poate aparea pe liniile de productie ale clientilor si sa
contribuim la industria si productia din Turcia.

G GERPETTO MISIUNEA NOASTRA “
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| Sectoare deservite

Sa lucram in acord cu nevoile si asteptarile clientilor in productia de scule standard si speciale si sa
cream o infrastructura tehnologica avansata cu produse de inalta calitate, eficiente si performante.

Sa oferim servicii de inginerie, suport pentru produse, productie la timp si service la standarde inalte
de calitate.
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SECTOARE DESERVITE

01 02

Aerospatial Constructia matritelor

03 04

Constructii de masini si productie Energie si aparare

Industria auto si furnizori Medical
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| Abordarea noastra privind produsul si productia

Scopul nostru principal este sa reducem costul unitar pe piesa prin prevenirea pierderilor de timp, de
manopera si de calitate din productie si prin realizarea unor scule aschietoare durabile si precise, cu
materii prime si acoperiri adaptate conditiilor de lucru.
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| Servicii de reascutire + acoperire

in serviciile noastre de reascutire + acoperire, cu masini proiectate special pentru rectificare,
rotunjirea muchiilor prin Drag Finish si formele de sculd personalizate, obtinem performanta sporita,
rigiditate superioara si rezistenta mai buna la uzura.

> GEPPETTO
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INFORMATII DESPRE PRODUSE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

| Simboluri si legenda

Acoperire, taisuri siracire

Acoperire AITiN (-AT) Acoperire TiSiN(-TS)

Acoperire AICrN (-AC) cor\l?ms Neacoperit (-UC)

PL Lustruit (-PL) YA Carbura monobloc, 1tais
POLISHED

.

2 Carbura monobloc, 2 taisuri Z3 Carbura monobloc, 3 taisuri

Z4 Carbura monobloc, 4 taisuri Z6 Carbura monobloc, 6 taisuri

Carbura monobloc, 8 taisuri X Racire interna

)

Racire externa

n SIMBOLURI G GERPETTO
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| Simboluri si legenda

Adéancime, geometrie si aplicatie

HRC

& GEPPETTO

CUTTING TOOLS

Adancime de gaurire 3xD

Adancime de gaurire 8xD

Unghi la varf 140°

Potrivit pentru oteluri calite <48
HRC

Tip de coada

5xd

=

~30°

<56
HRC

Geppetto
Norm

GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

Adancime de gaurire 5xD

Taiere pe dreapta

Unghi de elice ~30°

Potrivit pentru oteluri calite <56
HRC

Standard Geppetto

SIMBOLURI 17



INDEX PRODUSE

| Index produse

Freze deget din carbura monobloc

Produs

|

Tip

MS

MS

MS

MST

MCL

MCX

MR

MLR

MCR

MSXM

MF1C

MPR

MC

MRS

MRS

MC

MCL

Diametru

@3 - 020

@3 - 020

@3 - 320

@1,5 - @5

@3 - 014

@6 - 020

@3- 012

@3- 012

06 - 016

@3 - 320

@3 - 020

@3 - 020

@3 - 320

@6 - 020

@8 - 325

@6 - 020

@6 - 020

GEPPETTO -

z

Acoperire

CATALOG DE PRODUSE 2026

Pagina

30

31

32-33

40

41

43

Pentru culorile acoperirilor si simboluri, vezi paginile 16-17.
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INDEX PRODUSE

| Index produse

Freze deget din carbura monobloc

Produs Tip
ﬁ MCR
; C90-C40

———_X9 S
"1 ASL

————— MPA
e — e e MA
BX
_— MBDT
MB
MB
MBL
MBL
—_— MBX

= =

- MBN

MDS

MDR

Diametru

@6 - 012

@6 - 016

@3 - 020

@6 - 020

@3- 012

@3 - 012

@1 - 03

@1 - @5

@3 - 020

@3 - 020

@3 - 012

@3 - 012

@6 - 020

@4 - B12

@2 - 04

@1 - 04

@1 - D4

GEPPETTO -

4

3-4

2-4

2-4

CATALOG DE PRODUSE 2026

Acoperire

OO0 0O n

E
-

B BN F B EEEE N []

Pagina

L4

45

46

47

48

49

50-53

94

95

56

57

o8

59

60

61

62-64

65-69

Pentru culorile acoperirilor si simboluri, vezi paginile 16-17.
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INDEX PRODUSE

| Index produse

Freze deget din carbura monobloc

Produs

Tip

GEPPETTO -

CATALOG DE PRODUSE 2026

MDB

MCSR2

MCSR3

MC60

MC90

MC

MD90

Diametru
@1 - 04
@2 - 06
@2 - 08
@4 - 012
@2 - 012
@2 - @3
@2 - 06

4-5-6

3-4-5-6

3-4

Acoperire

Pagina

70-72

73

74

75

76

77-79

80

Pentru culorile acoperirilor si simboluri, vezi paginile 16-17.
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INDEX PRODUSE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

| Index produse

Burghie din carburad monobloc

Produs Tip Diametru z Acoperire Pagina
— = =< N DT50 | ©1-02.9 2 ] 84
— = =< N DT80 | ©1-02.9 2 [ ] 85
Em D30 @3-920 2 . 86-91
R D32 @3-020 2 [ ] 92-97
e D50 | ©3-920 2 B 03
—_— . = S D52 | ©3-020 2 B 00
/T s aEmsRsTN | D82 | 93-920 2 | R
E NC90 | @5-020 2 [ ] 115
Q DC |005-963| 2 [] 116
—_—= D181 | 025014 | 2 (] 117
—S D181F | 02.5-014 2 [] 118
f——————— DK 03-012 2 [] 119
—— DK | 03-012 2 B | o
r——— DSF | 02-016 2 (] 121
*—_f DSF | 02-016 2 [ ] 122

Pentru culorile acoperirilor si simboluri, vezi paginile 16-17.

G GERPETTO INDEX n



INDEX PRODUSE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026
| Index produse
Scule de gravare si alezoare din carbura monobloc
Produs Tip Diametru Z Acoperire Pagina
— ~
I GT30 | @2-012 1 D 123
—
— oTis |22 1| [ | 1%
—
— o0 02012 1 | [] | %
—
— o190 (02012 1 | [ |
—
o e RS | 02-920| 4-6-8 | [ | 132-133
Pentru culorile acoperirilor si simboluri, vezi paginile 16-17.
m INDEX © gEppETTO



INFORMATII DESPRE PRODUSE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

| Structura codului de comanda

Codul de comanda din tabele este format din codul seriei, sectiunea de dimensiuni si codul acoperirii. Va rugam
sa indicati codul de comanda exact asa cum apare in tabel la solicitarea ofertei sau la comanda.

MS - 0202 -

Cod serie Sectiune dimensiuni Cod acoperire

CODURI DE ACOPERIRE

-AT Acoperit AITiN

-TS Acoperit TiSiN
-AC Acoperit AICrN
-Uc Neacoperit
-PL Lustruit

Structura sectiunii de dimensiuni difera de la o serie la alta; dimensiunile valabile sunt intotdeauna cele din tabelul produsului
respectiv.

OFERTA SI COMANDA

Pentru o oferta, trimiteti-ne pur si simplu codul de comanda si cantitatea; pentru scule speciale, un desen
tehnic sau informatii despre mostra.

TELEFON WHATSAPP E-MAIL

+90 216 394 4110 +90 537 777 96 44 info@geppetto-tr.com

www.geppetto-tr.com - Orhanli Mah. Tiirker Sanayi Sitesi, Giilsiim Sk. No:6/D, Tuzla 34956 istanbul, Tiirkiye

G GEPPETTO COMANDA m






FREZE DEGET DIN CARBURA
MONOBLOC

(ms ) (mst ) (mer ) (mex ) (mr) (mir ) (mer ) (msxu ) (mric ) (mer ) (Mc ) (Mrs )
(‘mBL ) (mor ) (“Mgo )
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FREZE DEGET GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

o
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune normala

@A o“ DOMENII DE APLICARE
g g“ B Oteluri nealiate
Y - \ A B Prelucrarea otelurilor
, ® QOteluri slab aliate
| B Qteluriinoxidabile
- ! i B Materiale rezistente la caldura
= Titan si aliaje de titan
B Fonta
® Materiale calite
<48 N Geppetto = Aliaje de aluminiu
L2 ~30° HRC @ N ® Cupru si aliaje de cupru
B Materiale plastice
® Grafit
Cod de comanda d, / hg 4
MS-0202-AT 2 40 6 3 2
MS-0302-AT 3 40 8 3 2
MS-0402-AT 4 50 10 4 2
MS-0502-AT 5 50 13 5 2
MS-0602-AT 6 57 14 6 2
MS-0802-AT 8 63 19 8 2
MS-1002-AT 10 72 22 10 2
MS-1202-AT 12 83 26 12 2
MS-1402-AT 14 83 26 14 2
MS-1602-AT 16 92 32 16 2
MS-1802-AT 18 92 32 18 2
MS-2002-AT 20 104 38 20 2

m GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G GERPETTO



FREZE DEGET GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

o
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune normala

‘g‘ l = DOMENII DE APLICARE
g =3 B Oteluri nealiate
LA B Prelucrarea otelurilor
l, ® QOteluri slab aliate
I, B QOteluriinoxidabile
- B Materiale rezistente la caldura
= Titan si aliaje de titan
B Fonta
® Materiale calite
<48 &“‘ Geppetto = Aliaje de aluminiu
HRC "-= Norm B Cupru si aliaje de cupru
B Materiale plastice
® Grafit
Cod de comanda d, / hg Z
MS-0303-AT 3 40 8 3 3
MS-0403-AT 4 50 10 4 3
MS-0503-AT 5 50 13 5 3
MS-0603-AT 6 57 14 6 3
MS-0803-AT 8 63 19 8 3
MS-1003-AT 10 72 22 10 5
MS-1203-AT 12 83 26 12 3
MS-1403-AT 14 83 26 14 3
MS-1603-AT 16 92 32 16 3
MS-1803-AT 18 92 32 18 3
MS-2003-AT 20 104 38 20 3

CUTTING TOOLS

G, GEPPETTO GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE




FREZE DEGET GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

o
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune normala

DOMENII DE APLICARE

g g“ ® QOteluri nealiate

B Prelucrarea otelurilor

® QOteluri slab aliate

B QOteluriinoxidabile

- ! > B Materiale rezistente la caldura

= Titan si aliaje de titan

B Fonta

® Materiale calite

= Aliaje de aluminiu

B Cupru si aliaje de cupru

. < < Geppetto
AITiN Z4 o A_‘I‘% bp B Materiale plastice
HRC W § Norm o
Grafit

Cod de comanda d] / hm |'| Iz d2 / hs Z
MS-0304-AT 3 40 8 3 4
MS-0404-AT 4 50 10 4 4
MS-0504-AT 5 50 13 5 4
MS-0604-AT 6 57 14 6 4
MS-0804-AT 8 63 19 8 4
MS-1004-AT 10 72 22 10 4
MS-1204-AT 12 83 26 12 4
MS-1404-AT 14 83 26 14 4
MS-1604-AT 16 92 32 16 4
MS-1804-AT 18 92 32 18 4
MS-2004-AT 20 104 38 20 4

m GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G GERPETTO



FREZE DEGET GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune normala

DOMENII DE APLICARE

B QOteluri nealiate

B Prelucrarea otelurilor

® QOteluri slab aliate

B QOteluriinoxidabile

B Materiale rezistente la caldura

= Titan si aliaje de titan

B Fonta

® Materiale calite

= Aliaje de aluminiu

74 ~30° <56 5'! Geppetto B Cupru sialiaje de cupru
HRC A U K Norm ® Materiale plastice

® Grafit
Cod de comanda d, / hg 4
MST-0154-TS 1.6 50 5 4 4
MST-0204-TS 2 50 6 4 4
MST-0254-TS 2,5 50 8 4 4
MST-0304-TS 3 57 8 6 4
MST-0404-TS 4 57 n 6 4
MST-0504-TS 5 57 13 6 4

CUTTING TOOLS
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FREZE DEGET

FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune lunga

q —~
L

o
\\
—
I

Y

h6é

ad,
@d, h10

I, 2
HRC

Cod de comanda dy/ hy L l, d, / hg
MCL-0304-AT 3 75 15 3
MCL-0404-AT 4 75 20 4
MCL-0504-AT 5 75 25 5
MCL-0604-AT 6 100 30 6
MCL-0804-AT 8 100 40 8
MCL-1004-AT 10 100 45 10
MCL-1204-AT 12 100 45 12
MCL-1404-AT 14 100 45 14

GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

DOMENII DE APLICARE

Oteluri nealiate
Prelucrarea otelurilor
Oteluri slab aliate
Oteluri inoxidabile
Materiale rezistente la caldura
Titan si aliaje de titan
Fonta

Materiale calite

Aliaje de aluminiu
Cupru si aliaje de cupru
Materiale plastice
Grafit

c Z
- 4
- 4
0,15x45° 4
0,2x45° 4
0,25x45° 4
0,25x45° 4
0,25x45° 4
0,25x45° 4

m GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE
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FREZE DEGET

Crox
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune extra-lunga

q 2o <48 E_‘lg Geppetto

Cod de comanda d;/ hy L l, d, / hg
MCX-0604-AT 6 150 35 6
MCX-0804-AT 8 150 45 8
MCX-1004-AT 10 150 55 10
MCX-1204-AT 12 150 55) 12
MCX-1404-AT 14 150 60 14
MCX-1604-AT 16 150 70 16
MCX-1804-AT 18 150 70 18
MCX-2004-AT 20 150 70 20

GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

DOMENII DE APLICARE

Oteluri nealiate
Prelucrarea otelurilor
Oteluri slab aliate
Oteluri inoxidabile
Materiale rezistente la caldura
Titan si aliaje de titan
Fonta

Materiale calite

Aliaje de aluminiu
Cupru si aliaje de cupru
Materiale plastice
Grafit

C Z
0,2x45° 4
0,25%45° 4
0,25x45° 4
0,25x45° 4
0,25%45° 4
0,40x45° 4
0,40x45° 4
0,40x45° 4

& GEPPETTO

CUTTING TOOLS

GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE n



FREZE DEGET GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

o5 ] ki J wskos J msio
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune normala, raza de colt

" R
g S =
= 8 B QOteluri nealiate
& ¢
r c B Prelucrarea otelurilor
| L |2 % Rg;?fsr = QOteluri slab aliate
- ! - B QOteluriinoxidabile
B Materiale rezistente la caldura
= Titan si aliaje de titan
B Fonta
® Materiale calite
= Aliaje de aluminiu
74 ~350 <48 B Cuprusialiaje de cupru
HRC B Materiale plastice
® Grafit
Cod de comanda R Z
MR05-0304-TS 3 50 8 3 0.5 4
MR10-0304-TS 3 50 8 3 1 4
MSR05-0304-TS 3 57 8 6 0.5 4
MSR10-0304-TS Y 57 8 6 1 4
MRO0O5-0404-TS 4 50 10 4 0.5 4
MR10-0404-TS 4 50 10 4 1 4
MSR05-0404-TS 4 57 10 6 0.5 4
MSR10-0404-TS 4 57 10 6 1 4
MR05-0504-TS 5 50 13 5 0.5 4
MR10-0504-TS ® 50 13 5 1 4
MSR05-0504-TS 5 57 13 6 0.5 4
MSR10-0504-TS 5 57 15 6 1 4
MR05-0604-TS 6 57 14 6 0.5 4
MR10-0604-TS 6 57 14 6 1 4
MR05-0804-TS 8 63 19 8 0.5 4
MR10-0804-TS 8 63 19 8 1 4
MR15-0804-TS 8 63 19 8 1.5 4
MR20-0804-TS 8 63 19 8 2 4

m GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G GERPETTO



FREZE DEGET GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

 mros Y ki wes 20
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune normala, raza de colt

DOMENII DE APLICARE

Ny = Qteluri nealiate
| Corner L] Preluc.rarea oFeIurilor
| L—*z Radius B QOteluri slab aliate
‘ ! B Qteluriinoxidabile
B Materiale rezistente la caldura
= Titan si aliaje de titan
B Fonta
B Materiale calite
= Aliaje de aluminiu
B Cupru si aliaje de cupru
B Materiale plastice
® Grafit
Cod de comanda R Z
MR05-1004-TS 10 72 22 10 0.5 4
MR10-1004-TS 10 72 22 10 1 4
MR15-1004-TS 10 72 22 10 1.5 4
MR20-1004-TS 10 72 22 10 2 4
MR05-1204-TS 12 83 26 12 0.5 4
MR10-1204-TS 12 83 26 12 1 4
MR15-1204-TS 12 83 26 12 1.5 4
MR20-1204-TS 12 83 26 12 2 4

G GEPPETTO GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE E



FREZE DEGET GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune lunga, raza de colt

Corner DOMENII DE APLICARE
Radius Oteluri nealiate
Prelucrarea otelurilor
Oteluri slab aliate
Oteluri inoxidabile
Materiale rezistente la caldura
Titan si aliaje de titan
Fonta

Materiale calite

Aliaje de aluminiu
Cupru si aliaje de cupru
Materiale plastice

@d, h6
-
‘ .
= |~
ad, h10
H HE HE HE HE EE B EE B BH

Grafit
Cod de comanda R Z
MLRO05-0304-TS 3 75 8 3 0.5 4
MLR10-0304-TS 5 75 8 3 1 4
MLRO5-0404-TS 4 75 10 4 0.5 4
MLR10-0404-TS 4 75 10 4 1 4
MLRO05-0504-TS 5 75 13 5 0.5 4
MLR10-0504-TS ® 75 13 5 1 4
MLRO05-0604-TS 6 100 14 6 0.5 4
MLR10-0604-TS 6 100 14 6 1 4
MLRO5-0804-TS 8 100 19 8 0.5 4
MLR10-0804-TS 8 100 19 8 1 4
MLR20-0804-TS 8 100 19 8 2 4
MLRO05-1004-TS 10 100 22 10 05 4
MLR10-1004-TS 10 100 22 10 1 4
MLR20-1004-TS 10 100 22 10 2 4
MLRO05-1204-TS 12 100 26 12 0.5 4
MLR10-1204-TS 12 100 26 12 1 4
MLR20-1204-TS 12 100 26 12 2 4

GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G GERPETTO



FREZE DEGET

FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune extra-lunga, raza de colt

R

Corner

Radius
© ; A
SN -

\

@d,h10

2

- 1 -

oo <56 g“lg Geppetto
n

Cod de comanda d,/ hyg d, / hg
MCR10XL-0604-TS 6 150 14 6
MCR10XL-0804-TS 8 150 19 8
MCR10XL-1004-TS 10 150 22 10
MCR10XL-1204-TS 12 150 26 12
MCR10XL-1604-TS 16 150 32 16

GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

DOMENII DE APLICARE

Oteluri nealiate
Prelucrarea otelurilor
Oteluri slab aliate
Oteluri inoxidabile
Materiale rezistente la caldura
Titan si aliaje de titan
Fonta

Materiale calite

Aliaje de aluminiu
Cupru si aliaje de cupru
Materiale plastice
Grafit

R Z
1 4
1 4
1 4
1 4
1 4

& GEPPETTO

CUTTING TOOLS

GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE E




FREZE DEGET GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

oo | ron
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune normala, pas variabil

o { = DOMENII DE APLICARE
g §; ® Oteluri nealiate
T —— B Prelucrarea otelurilor
1, = QOteluri slab aliate
I B Qteluriinoxidabile
~ > B Materiale rezistente la caldura
= Titan si aliaje de titan
B Fonta
® Materiale calite
= Aliaje de aluminiu
Geppetto B Cupru si aliaje de cupru
B Materiale plastice
® Grafit
Cod de comanda d, / hg 4
MSXM-0304-AC 3 50 8 6 4
MSXM-0404-AC 4 50 10 6 4
MSXM-0504-AC 5 50 13 6 4
MSX-0604-AC 6 57 14 6 4
MSX-0804-AC 8 63 19 8 4
MSX-1004-AC 10 72 22 10 4
MSXM-1204-AC 12 72 26 12 4
MSX-1204-AC 12 83 26 12 4
MSX-1404-AC 14 83 26 14 4
MSX-1604-AC 16 92 32 16 4
MSX-1804-AC 18 92 32 18 4
MSX-2004-AC 20 104 38 20 4

m GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G GERPETTO



FREZE DEGET GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

Corc
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune normala, pas variabil

DOMENII DE APLICARE

B QOteluri nealiate

B Prelucrarea otelurilor

® QOteluri slab aliate

B QOteluriinoxidabile

B Materiale rezistente la caldura

= Titan si aliaje de titan

B Fonta

® Materiale calite

= Aliaje de aluminiu

B Cupru si aliaje de cupru

B Materiale plastice

74 oCF B <48 Geppetto B Grafit
HRC

Cod de comanda d;/ hyg C 4
MF1C-0304-AC 3 57 8 6 - 4
MF1C-0404-AC 4 57 10 6 = 4
MF1C-0504-AC 5 57 13 6 - 4
MF1C-0604-AC 6 57 14 6 0,2x45° 4
MF1C-0804-AC 8 63 19 8 0,2x45° 4
MF1C-1004-AC 10 72 22 10 0,25%x45° 4
MF1C-1204-AC 12 83 26 12 0,25x45° 4
MF1C-1404-AC 14 83 26 14 0,40x45° 4
MF1C-1604-AC 16 92 32 16 0,40x45° 4
MF1C-1804-AC 18 92 32 18 0,50x45° 4
MF1C-2004-AC 20 104 38 20 0,50%x45° 4

CUTTING TOOLS

G, GEPPETTO GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE




FREZE DEGET GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

€ € T C
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune normala, pas variabil, raza de colt

R

Corner DOMENII DE APLICARE
Radius Oteluri nealiate
Prelucrarea otelurilor

Oteluri slab aliate

Oteluri inoxidabile

Materiale rezistente la caldura
Titan si aliaje de titan

Fonta

Materiale calite

Aliaje de aluminiu

Cupru si aliaje de cupru
Materiale plastice

Grafit

@d, h6
@d, h10

| DO

Cod de comanda dy/ hy R Z
MPRO05-0604-AC 6 57 14 6 0.5 4
MPR10-0604-AC 6 57 14 6 1 4
MPR05-0804-AC 8 63 19 8 0,5 4
MPR10-0804-AC 8 63 19 8 1 4
MPRO05-1004-AC 10 72 22 10 0.5 4
MPR10-1004-AC 10 72 22 10 1 4
MPR20-1004-AC 10 72 22 10 2 4
MPRO05-1204-AC 12 83 26 12 0.5 4
MPR10-1204-AC 12 83 26 12 1 4
MPR20-1204-AC 12 83 26 12 2 4
MPR10-1604-AC 16 92 32 16 1 4
MPR20-1604-AC 16 92 32 16 2 4
MPR30-1604-AC 16 92 32 16 3 4
MPR10-2004-AC 20 104 38 20 1 4
MPR20-2004-AC 20 104 38 20 2 4
MPR30-2004-AC 20 104 38 20 3 4

m GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G GERPETTO



FREZE DEGET

)

FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune normala, pas variabil

HRC

Cod de comanda d;/ hy

MC-0604-AC

MC-0804-AC

MC-1004-AC

MC-1204-AC

MC-1404-AC

MC-1604-AC

MC-1804-AC

MC-2004-AC

6

8

10

12

14

16

18

20

7D Geppetto
Ay PP

57

63

72

83

83

92

92

104

22

26

26

32

32

38

dy/ hg

GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

DOMENII DE APLICARE

Oteluri nealiate
Prelucrarea otelurilor
Oteluri slab aliate
Oteluri inoxidabile
Materiale rezistente la caldura
Titan si aliaje de titan
Fonta

Materiale calite

Aliaje de aluminiu
Cupru si aliaje de cupru
Materiale plastice
Grafit

c 4
0,2x45° 4
0,2x45° 4
0,25x45° 4

0,25x45° 4
0,40x45° 4
0,40%45° 4
0,50x45° 4
0,50x45° 4

& GEPPETTO

CUTTING TOOLS

GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE ﬂ




FREZE DEGET GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

Crns
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Profilat, versiune normala

DOMENII DE APLICARE

g §; ® Oteluri nealiate

B Prelucrarea otelurilor

® QOteluri slab aliate

B QOteluriinoxidabile

B Materiale rezistente la caldura

= Titan si aliaje de titan

B Fonta

® Materiale calite

<48 = Aliaje de aluminiu
Z4 ~45° HRC B Cupru si aliaje de cupru

B Materiale plastice

® Grafit
Cod de comanda d, / hg 4
MRS-0604-AC 6 57 14 6 4
MRS-0804-AC 8 63 19 8 4
MRS-1004-AC 10 72 22 10 4
MRS-1204-AC 12 83 26 12 4
MRS-1404-AC 14 83 26 14 4
MRS-1604-AC 16 92 52 16 4
MRS-1804-AC 18 92 32 18 4
MRS-2004-AC 20 104 38 20 4

GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G GERPETTO



FREZE DEGET GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

Crns
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Freze de degrosare de inalta performants, elice 45°

DOMENII DE APLICARE

Oteluri nealiate
Prelucrarea otelurilor
Oteluri slab aliate
Oteluri inoxidabile
Materiale rezistente la caldura
Titan si aliaje de titan
Fonta

Materiale calite

Aliaje de aluminiu
Cupru si aliaje de cupru
Materiale plastice
Grafit

Cod de comanda

MRS-0806-AC 8 63 19 8 6
MRS-1006-AC 10 72 22 10 6
MRS-1206-AC 12 83 26 12 6
MRS-1406-AC 14 83 26 14 6
MRS-1606-AC 16 92 32 16 6
MRS-1806-AC 18 92 32 18 6
MRS-2006-AC 20 104 38 20 6
MRS-2506-AC 25 120 45 25 6

G GEPPETTO GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE



FREZE DEGET GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

o
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune normala

DOMENII DE APLICARE

B QOteluri nealiate

B Prelucrarea otelurilor

® QOteluri slab aliate

B QOteluriinoxidabile

B Materiale rezistente la caldura
= Titan si aliaje de titan

B Fonta
(]
u
(]
(]
u

Materiale calite

Aliaje de aluminiu
Cupru si aliaje de cupru
Materiale plastice
Grafit

1o <56 ,i')) Geppetto

Cod de comanda d;/ hyg d, / hg C 4
MC-0606-TS 6 57 14 6 0,2x45° 6
MC-0806-TS 8 63 19 8 0,2x45° 6
MC-1006-TS 10 72 22 10 0,25%x45° 6
MC-1206-TS 12 83 26 12 0,25x45° 6
MC-1406-TS 14 83 26 14 0,40x45° 6
MC-1606-TS 16 92 32 16 0,40x45° 6
MC-1806-TS 18 92 32 18 0,50x45° 6
MC-2006-TS 20 104 38 20 0,50%45° 6

CUTTING TOOLS

GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G, GEPPETTO



FREZE DEGET GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune lunga

DOMENII DE APLICARE

i B QOteluri nealiate
EN B Prelucrarea otelurilor
S ® QOteluri slab aliate
L B Qteluriinoxidabile
B Materiale rezistente la caldura
= Titan si aliaje de titan
B Fonta
® Materiale calite
= Aliaje de aluminiu
B Cupru si aliaje de cupru
o <56 i')) Geppetto B Materiale plastice
= ™~ .
6 45 HRC (dy Norm = Grafit
Cod de comanda dy/ hyg L I, d, / hg c 4
MCL-0606-TS 6 100 30 6 0,2x45° 6
MCL-0806-TS 8 100 40 8 0,2x45° 6
MCL-1006-TS 10 100 45 10 0,25x45° 6
MCL-1206-TS 12 100 45 12 0,25x45° 6
MCL-1606-TS 16 125 65 16 0,40x45° 6
MCL-2006-TS 20 150 80 20 0,50x45° 6

G GEPPETTO GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE




FREZE DEGET GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

Crcroso ] rorors § oo J neweo |
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune normala

]Z DOMENII DE APLICARE
. / Oteluri nealiate
Prelucrarea otelurilor

[
- i [
g g = QOteluri slab aliate
S —5 L . .
y J ® QOteluri inoxidabile
- o B Materiale rezistente la caldura
= Titan si aliaje de titan
| L - B Fonta
B Materiale célite
= Aliaje de aluminiu
B Cupru si aliaje de cupru
B Materiale plastice
) <48 Geppetto = Grafit
I armin [l Z3-24 e eppet
Cod de comanda d,/ hyg L R 4
MCRO050-0603-AT 6 05 57 4 0.5 3
MCR075-0603-AT 6 0,75 57 4 0,75 5
MCR100-0804-AT 8 1 63 4 1 4
MCR150-1004-AT 10 1.5 72 5 1.5 4
MCR200-1004-AT 10 2 72 5 2 4
MCR300-1204-AT 12 3 72 5 Y 4

GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G GERPETTO



FREZE DEGET GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

 coo | ceo_
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune normala

\\ DOMENII DE APLICARE
= \\\ B QOteluri nealiate
© = Y \‘ R B Prelucrarea otelurilor
= S ‘;cx = QOteluri slab aliate
/ B QOteluri inoxidabile
B Materiale rezistente la caldura
1 g = Titan si aliaje de titan
[ B Fonta
- ! - B Materiale calite
= Aliaje de aluminiu
B Cupru si aliaje de cupru
B Materiale plastice
. <48 Geppetto = Grafit
AITIN B Z4 e Nowm
Cod de comanda d;/ hyg y4 a
C90-0604-AT 1 57 2,5 6 4 90
C60-0604-AT 1.4 57 4,5 6 4 60
C90-0804-AT 2 63 3 8 4 90
C60-0804-AT 25 63 4,5 8 4 60
C90-1004-AT 2 72 4,25 10 4 90
C60-1004-AT 5 72 6 10 4 60
C90-1204-AT 3 83 4,5 12 4 90
C60-1204-AT 5 83 75 12 4 60
C90-1404-AT 4 83 5 14 4 90
C60-1404-AT 2,4 83 10 14 4 60
C90-1604-AT 4 92 6 16 4 90
C60-1604-AT 4,5 92 10 16 4 60

G GEPPETTO GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE



FREZE DEGET GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

o
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune normala

DOMENII DE APLICARE

Metale neferoase
Aluminiu

Aliaje de aluminiu
Cupru

Aliaje de cupru
Materiale plastice

0d,h6

Geppetto
Norm

Cod de comanda

AS-0302-PL 3 57 8 14 6 2,9 0.1 3
AS-0402-PL 4 57 10 18 6 3,9 0.1 3
AS-0502-PL 5 57 13 22 6 4,9 0.2 3
AS-0602-PL 6 57 14 21 6 58 0.2 3
AS-0802-PL 8 63 19 27 8 7,6 0.2 3
AS-1002-PL 10 72 22 32 10 985 0.2 3
AS-1202-PL 12 83 26 38 12 11,5 0.2 3
AS-1402-PL 14 83 26 38 14 13,5 0.2 3
AS-1602-PL 16 92 32 44 16 15,5 0.2 3
AS-1803-PL 18 92 32 44 18 17,5 0.2 3
AS-2003-PL 20 104 38 54 20 19,6 0.2 3

GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G GERPETTO



FREZE DEGET GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune normala

- R
=

DOMENII DE APLICARE

(S
YO - B Metale neferoase
- ﬂ 3 = Aluminiu
Y k. — = Aliaje de aluminiu
| |
| |
u

@d,h6

@d,h10

>
? l, Cupru
, Aliaje de cupru
= Materiale plastice

A

Cod de comanda

ASL-0603-PL 6 75 14 35 6 58 0.2 3
ASL-0803-PL 8 100 19 50 8 7.6 0.2 3
ASL-1003-PL 10 100 22 58 10 9,5 0.2 3
ASL-1203-PL 12 120 26 73 12 11,5 0.2 3
ASL-1403-PL 14 120 26 73 14 13,5 0.2 3
ASL-1603-PL 16 150 32 100 16 15,5 0.2 3
ASL-1803-PL 18 150 32 100 18 17,5 0.2 3
ASL-2003-PL 20 150 38 100 20 19,5 0.2 3

CUTTING TOOLS

G, GEPPETTO GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE



FREZE DEGET

Corn
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Frezarea aluminiului

| :

~O
M
S
G h 3
} L2 I
|

] 891LP |

L1 I

HADIN [l HBDIN
6535 6535
(PENT) (D,

Cod de comanda d;/ eg dy/ hg

MPA-0301-PL 3 4 51
MPA-0401-PL 4 4 51
MPA-0501-PL 5 6 58
MPA-0601-PL 6 6 58
MPA-0701-PL 7 8 B4
MPA-0801-PL 8 8 64
MPA-0801-PL 9 10 73
MPA-1001-PL 10 10 73
MPA-1101-PL n 12 82
MPA-1201-PL 12 12 82

GEPPETTO -

DOMENII DE APLICARE

Oteluri nealiate
Prelucrarea otelurilor
Oteluri slab aliate
Oteluri inoxidabile
Materiale rezistente la caldura
Titan si aliaje de titan
Fonta

Materiale calite

Aliaje de aluminiu
Cupru si aliaje de cupru
Materiale plastice
Grafit

4
12 1
15 1
16 1
19 1
19 1
22 1
23 1
23 1
25 1
25 1

GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE

& GEPPETTO

CUTTING TOOLS

CATALOG DE PRODUSE 2026



FREZE DEGET GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

o
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Frezarea aluminiului

J ;

o —t———

~O
N
S
% .
| L2 I
|

L1 I

DOMENII DE APLICARE

Oteluri nealiate

Prelucrarea otelurilor

Oteluri slab aliate

Oteluri inoxidabile

Materiale rezistente la caldura
Titan si aliaje de titan

Fonta

Materiale calite

Aliaje de aluminiu

Cupru si aliaje de cupru

Materiale plastice
PL ‘ HA DIN HB DIN Grafit
6535 6535
POLISHED m m -

Cod de comanda d,/ eg d, / hg 4

] 891P |

MA-0301-PL 3 4 51 12 1
MA-0401-PL 4 4 51 15 1
MA-0501-PL 5 6 58 16 1
MA-0601-PL 6 6 58 19 1
MA-0701-PL 7 8 64 19 1
MA-0801-PL 8 8 64 22 1
MA-0901-PL 9 10 73 23 1
MA-1001-PL 10 10 73 23 1
MA-1101-PL n 12 82 25 1
MA-1201-PL 12 12 82 25 1

G GEPPETTO GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE



FREZE DEGET GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

o
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Freze rotative cu taiere frontala pentru matrite, scule si stante

DOMENII DE APLICARE

Oteluri nealiate
Prelucrarea otelurilor
Oteluri slab aliate
Oteluri inoxidabile
Materiale rezistente la caldura
Titan si aliaje de titan
Fonta

Materiale calite

Aliaje de aluminiu
Cupru si aliaje de cupru
Materiale plastice
Grafit

*

R S,

o2,

L1

e / f‘

Cod de comanda

BX-0100504-UC 1 50 6 3,00 4
BX-0100654-UC 1 65 6 3,00 4
BX-0100704-UC 1 70 6 3,00 4
BX-0100804-UC 1 80 6 3,00 4
BX-0100904-UC 1 90 6 3,00 4
BX-0101004-UC 1 100 6 3,00 4
BX-0100506-UC 1.6 50 8 3,00 6
BX-0100656-UC 1,5 65 8 3,00 6
BX-0100706-UC 1,5 70 8 3,00 6
BX-0100806-UC 1.6 80 8 3,00 6
BX-0100906-UC 1.5 90 8 3,00 6
BX-0101006-UC 1.5 100 8 3,00 6
BX-0150504-UC 2 50 10 3,00 4
BX-0150654-UC 2 65 10 3,00 4
BX-0150704-UC 2 70 10 3,00 4
BX-0150804-UC 2 80 10 3,00 4
BX-0150904-UC 2 90 10 3,00 4
BX-0151004-UC 2 100 10 3,00 4

m GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G GERPETTO



FREZE DEGET GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

o
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Freze rotative cu taiere frontala pentru matrite, scule si stante

DOMENII DE APLICARE

Oteluri nealiate
Prelucrarea otelurilor
Oteluri slab aliate
Oteluri inoxidabile
Materiale rezistente la caldura
Titan si aliaje de titan
Fonta

Materiale calite

Aliaje de aluminiu
Cupru si aliaje de cupru
Materiale plastice
Grafit

*

“‘:"i{g%

o2,

L1

LN
NO cK1 o 2 oMG " I
COATING Micrograin

Cod de comanda

BX-0150506-UC 1 50 6 3,00 6
BX-0150656-UC 1 65 6 3,00 6
BX-0150706-UC 1 70 6 3,00 6
BX-0150806-UC 1 80 6 3,00 6
BX-0150906-UC 1 90 6 3,00 6
BX-0151006-UC 1 100 6 3,00 6
BX-0200504-UC 1.6 50 8 3,00 4
BX-0200654-UC 1,5 65 8 3,00 4
BX-0200704-UC 1,5 70 8 3,00 4
BX-0200804-UC 1.6 80 8 3,00 4
BX-0200904-UC 1.5 90 8 3,00 4
BX-0201004-UC 1.5 100 8 3,00 4
BX-0200506-UC 2 50 10 3,00 6
BX-0200656-UC 2 65 10 3,00 6
BX-0200706-UC 2 70 10 3,00 6
BX-0200806-UC 2 80 10 3,00 6
BX-0200906-UC 2 90 10 3,00 6
BX-0201006-UC 2 100 10 3,00 6

G GEPPETTO GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE “
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o
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Freze rotative cu taiere frontala pentru matrite, scule si stante

% L2 DOMENII DE APLICARE

>
DO Oteluri nealiate

Prelucrarea otelurilor
Oteluri slab aliate

Oteluri inoxidabile

Materiale rezistente la caldura
Titan si aliaje de titan

Fonta

Materiale calite

Aliaje de aluminiu

Cupru si aliaje de cupru
Materiale plastice

Grafit

S e

LS

-
02,

L1

-~ E0888RKREE
Micrograin

Cod de comanda

BX-0250504-UC 2,5 50 12 3,00 4
BX-0250654-UC 2,5 65 12 3,00 4
BX-0250704-UC 2,5 70 12 3,00 4
BX-0250804-UC 2,5 80 12 3,00 4
BX-0250904-UC 2,5 90 12 3,00 4
BX-0251004-UC 2,5 100 12 3,00 4
BX-0250506-UC 3 50 14 3,00 6
BX-0250656-UC 3 65 14 3,00 6
BX-0250706-UC 3 70 14 3,00 6
BX-0250806-UC 3 80 14 3,00 6
BX-0250906-UC 3 90 14 3,00 6
BX-0251006-UC 3 100 14 3,00 6

m GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G GERPETTO



FREZE DEGET GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

o
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Freze rotative cu taiere frontala pentru matrite, scule si stante

e L2

%Sj—gL

le > |

HM
No CK10-20MG
COATING Micrograin

DOMENII DE APLICARE

>
DO Oteluri nealiate

Prelucrarea otelurilor
Oteluri slab aliate

Oteluri inoxidabile

Materiale rezistente la caldura
Titan si aliaje de titan

Fonta

Materiale calite

Aliaje de aluminiu

Cupru si aliaje de cupru
Materiale plastice

Grafit

L1

Cod de comanda

BX-0300504-UC 2,5 50 12 3,00 4
BX-0300654-UC 2,5 65 12 3,00 4
BX-0300704-UC 2,5 70 12 3,00 4
BX-0300804-UC 2,5 80 12 3,00 4
BX-0300904-UC 2,5 90 12 3,00 4
BX-0301004-UC 2,5 100 12 3,00 4
BX-0300506-UC 3 50 14 3,00 6
BX-0300656-UC 3 65 14 3,00 6
BX-0300706-UC 3 70 14 3,00 6
BX-0300806-UC 3 80 14 3,00 6
BX-0300906-UC 3 90 14 3,00 6
BX-0301006-UC 3 100 14 3,00 6

G GEPPETTO GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE ﬂ
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FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune normala, cap sferic

DOMENII DE APLICARE
Ball

Nose Oteluri nealiate
Prelucrarea otelurilor
Oteluri slab aliate
Oteluri inoxidabile
Materiale rezistente la caldura
Titan si aliaje de titan
Fonta

Materiale calite

Aliaje de aluminiu
Cupru si aliaje de cupru
Materiale plastice

Grafit
79 ~30° <56 6{‘ Geppetto
HRC .Jb Norm

- Ba,n6
m
JL@de

H HE HE HE HE EE B EE B BH

Cod de comanda di/ hy d, / hg

MBDT-0102-TS 1 50 2 4 0.5 2
MBDT-0152-TS 18 50 3 4 0.75 2
MBDT-0202-TS 2 50 4 4 1 2
MBDT-0252-TS 25 50 5 4 1,25 2
MBDT-0302-TS 3 57 §) 6 1.5 2
MBDT-0402-TS 4 57 8 6 2 2
MBDT-0502-TS 5 57 10 6 2,5 2

CUTTING TOOLS

GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G, GEPPETTO



FREZE DEGET GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

o
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune normala, cap sferic

Ball R DOMENII DE APLICARE
Nose B QOteluri nealiate
B Prelucrarea otelurilor
i i ® QOteluri slab aliate
© @ B Qteluriinoxidabile
g‘“ g B Materiale rezistente la caldura
v v = Titan si aliaje de titan
- N B Font4
le—> B Materiale calite
- I, | = Aliaje de aluminiu
- . B Cupru si aliaje de cupru
B Materiale plastice
® Grafit
<48 ({ Geppetto
A — o < 1%%
amin |l 22 30° f Sre n .J‘@ L
Cod de comanda dy/ hyg L l, d, / hg R 4
MB-0302-AT 3 50 8 3 1.5 2
MB-0402-AT 4 50 10 4 2 2
MB-0502-AT 5 50 13 5 2,5 2
MB-0602-AT 6 57 14 6 5 2
MB-0802-AT 8 63 19 8 4 2
MB-1002-AT 10 72 22 10 5 2
MB-1202-AT 12 83 26 12 6 2
MB-1402-AT 14 83 26 14 7 2
MB-1602-AT 16 92 32 16 8 2
MB-1802-AT 18 92 32 18 9 2
MB-2002-AT 20 104 38 20 10 2

CUTTING TOOLS

G, GEPPETTO GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE E



FREZE DEGET GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

o
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune normala, cap sferic

DOMENII DE APLICARE

Ball
Nose

Oteluri nealiate
Prelucrarea otelurilor
Oteluri slab aliate
Oteluri inoxidabile
Materiale rezistente la caldura
Titan si aliaje de titan
Fonta

Materiale calite

Aliaje de aluminiu
Cupru si aliaje de cupru
Materiale plastice
Grafit

@d,h6

Cod de comanda dy/ hy R 4
MB-0304-AT 3 50 8 3 1.5 4
MB-0404-AT 4 50 10 4 2 4
MB-0504-AT 5 50 13 5 2,5 4
MB-0604-AT 6 57 14 6 3 4
MB-0804-AT 8 63 19 8 4 4
MB-1004-AT 10 72 22 10 5 4
MB-1204-AT 12 83 26 12 6 4
MB-1404-AT 14 83 26 14 7 4
MB-1604-AT 16 92 32 16 8 4
MB-1804-AT 18 92 32 18 9 4
MB-2004-AT 20 104 38 20 10 4

“ GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G GERPETTO



FREZE DEGET GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune lunga, cap sferic

Ball R DOMENII DE APLICARE
Nose B Oteluri nealiate

B Prelucrarea otelurilor

® QOteluri slab aliate

B QOteluriinoxidabile

B Materiale rezistente la caldura

= Titan si aliaje de titan

B Fonta

® Materiale calite

= Aliaje de aluminiu

B Cupru si aliaje de cupru

B Materiale plastice

® Grafit
Cod de comanda dy/ hyg R Z
MBL-0302-AT 3 75 12 3 1.5 2
MBL-0402-AT 4 75 16 4 2 2
MBL-0502-AT 5 75 20 5 2,5 2
MBL-0602-AT 6 100 25 6 5 2
MBL-0802-AT 8 100 35 8 4 2
MBL-1002-AT 10 100 40 10 5 2
MBL-1202-AT 12 100 40 12 6 2

CUTTING TOOLS

G, GEPPETTO GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE



FREZE DEGET GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune lunga, cap sferic

DOMENII DE APLICARE

Oteluri nealiate
Prelucrarea otelurilor
Oteluri slab aliate
Oteluri inoxidabile
Materiale rezistente la caldura
Titan si aliaje de titan
Fonta

Materiale calite

Aliaje de aluminiu
Cupru si aliaje de cupru
Materiale plastice
Grafit

0d,h6

Cod de comanda R Z
MBL-0304-AT 3 75 12 3 1.5 4
MBL-0404-AT 4 75 16 4 2 4
MBL-0504-AT 5 75 20 5 2,5 4
MBL-0604-AT 6 100 25 6 5 4
MBL-0804-AT 8 100 35 8 4 4
MBL-1004-AT 10 100 40 10 5 4
MBL-1204-AT 12 100 40 12 6 4

“ GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G GERPETTO
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Crax
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune lunga, cap sferic

R
Ball DOMENII DE APLICARE
Nose B QOteluri nealiate

B Prelucrarea otelurilor

® QOteluri slab aliate

B QOteluriinoxidabile

B Materiale rezistente la caldura

= Titan si aliaje de titan

B Fonta

® Materiale calite

= Aliaje de aluminiu

B Cupru si aliaje de cupru

B Materiale plastice

® Grafit
Cod de comanda R Z
MBX-0604-AT 6 150 18 6 3 4
MBX-0804-AT 8 150 25 8 4 4
MBX-1004-AT 10 150 30 10 5 4
MBX-1204-AT 12 150 35 12 6 4
MBX-1404-AT 14 150 35 14 7 4
MBX-1604-AT 16 150 50 16 8 4
MBX-1804-AT 18 150 50 18 9 4
MBX-2004-AT 20 150 50 20 10 4

G GEPPETTO GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE “
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o Cran
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune normala, cap sferic

R
DOMENII DE APLICARE
Ball
Nose B QOteluri nealiate

B Prelucrarea otelurilor

® QOteluri slab aliate

B QOteluriinoxidabile

B Materiale rezistente la caldura

= Titan si aliaje de titan

B Fonta

® Materiale calite

= Aliaje de aluminiu

B Cupru si aliaje de cupru

B Materiale plastice

® Grafit
Cod de comanda R Z
MB-0402-TS 4 50 6 4 2 2
MBT-0402-TS 4 57 6 6 2 2
MBL-0402-TS 4 75 6 4 2 2
MBM-0402-TS 4 80 6 6 2 2
MB-0502-TS 5 50 8 5 2,5 2
MBT-0502-TS 5 57 8 6 245 2
MBL-0502-TS 5 75 8 5 2,5 2
MBM-0502-TS D 80 8 6 28 2
MB-0602-TS 6 57 10 6 3 2
MBL-0602-TS 6 80 10 6 5 2
MB-0802-TS 8 63 12 8 4 2
MBL-0802-TS 8 90 12 8 4 2
MB-1002-TS 10 72 15 10 5 2
MBL-1002-TS 10 100 15 10 5 2
MB-1202-TS 12 83 20 12 6 2
MBL-1202-TS 12 100 20 12 6 2

m GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G GERPETTO
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Cron
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune normala, cap sferic

R
DOMENII DE APLICARE

Ball
Nose

Oteluri nealiate
Prelucrarea otelurilor
Oteluri slab aliate
Oteluri inoxidabile
Materiale rezistente la caldura
Titan si aliaje de titan
Fonta

Materiale calite

Aliaje de aluminiu
Cupru si aliaje de cupru
Materiale plastice
Grafit

rVﬁ
4

HRC

Cod de comanda

MBN-0202-TS 2 80 2 6 45 6 1 2
MBN-0302-TS 3 80 3 9 45 6 1,5 2
MBN-0402-TS 4 80 4 12 45 6 2 2

CUTTING TOOLS

G, GEPPETTO GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE “
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Cros |
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune normala

—_—

DOMENII DE APLICARE

L

h6

Oteluri nealiate
Prelucrarea otelurilor
Oteluri slab aliate
Oteluri inoxidabile
Materiale rezistente la caldura
Titan si aliaje de titan
Fonta

Materiale calite

Aliaje de aluminiu
Cupru si aliaje de cupru
Materiale plastice
Grafit

ad.

-

Cod de comanda

MDS-0102-L04-TS 1 50 1,5 4 4 0,94 2
MDS-0102-L06-TS 1 50 1,5 6 4 0,94 2
MDS-0102-L08-TS 1 50 1,5 8 4 0,94 2
MDS-0102-L10-TS 1 50 1,5 10 4 0,94 2
MDS-0102-L12-TS 1 50 1.5 12 4 0,94 2
MDS-0102-L14-TS 1 50 18 14 4 0,94 2
MDS-0102-L16-TS 1 50 1,5 16 4 0,94 2
MDS-0102-L18-TS 1 65 1.5 18 4 0,94 2
MDS-0102-L20-TS 1 65 1,5 20 4 0,94 2
MDS-0152-L06-TS 1.5 50 2,25 6 4 1,44 2
MDS-0152-L08-TS 1.5 50 2,25 8 4 1,44 2
MDS-0152-L10-TS 1.5 50 2,25 10 4 1,44 2
MDS-0152-L12-TS 1.5 50 2,25 12 4 1,44 2
MDS-0152-L16-TS B 50 2,25 16 4 1,44 2
MDS-0152-L20-TS 1.5 65 2,25 20 4 1,44 2
MDS-0202-L06-TS 2 50 3 6 4 1,92 2
MDS-0202-L08-TS 2 50 3 8 4 1,92 2
MDS-0202-L10-TS 2 50 3 10 4 1,92 2

m GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G GERPETTO
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Cros |
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune normala

DOMENII DE APLICARE

Oteluri nealiate
Prelucrarea otelurilor
Oteluri slab aliate
Oteluri inoxidabile
Materiale rezistente la caldura
Titan si aliaje de titan
Fonta

Materiale calite

Aliaje de aluminiu
Cupru si aliaje de cupru
Materiale plastice
Grafit

oL

Cod de comanda

MDS-0202-L12-TS 2 50 3 12 4 1,92 2
MDS-0202-L16-TS 2 50 3 16 4 1,92 2
MDS-0202-L20-TS 2 65 3 20 4 1,92 2
MDS-0202-L25-TS 2 65 3 25 4 1,92 2
MDS-0202-L30-TS 2 65 3 30 4 1,92 2
MDS-0252-L08-TS 245 50 3,75 8 4 2,40 2
MDS-0252-L12-TS 2,5 50 3,75 12 4 2,40 2
MDS-0252-L16-TS 240 50 3,75 16 4 2,40 2
MDS-0252-L20-TS 2,5 65 3,75 20 4 2,40 2
MDS-0252-L25-TS 243 65 3,75 25 4 2,40 2
MDS-0304-L10-TS 3 57 4,5 10 6 2,88 4
MDS-0304-L12-TS 3 57 4,5 12 6 2,88 4
MDS-0304-L16-TS 3 57 4,5 16 6 2,88 4
MDS-0304-L20-TS 3 65 4,5 20 6 2,88 4
MDS-0304-L25-TS 3 65 4,5 25 6 2,88 4
MDS-0304-L30-TS 3 80 4,5 30 6 2,88 4
MDS-0304-L35-TS 3 80 4,5 35 6 2,88 4
MDS-0404-L12-TS 4 57 6 12 6 3,85 4

G GEPPETTO GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE m




FREZE DEGET

Cros |
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune normala

o

=
S

——

ad,h6
Lgd‘

-

72-74 0 -30° l <3°
HRC

Cod de comanda

GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

DOMENII DE APLICARE

Oteluri nealiate
Prelucrarea otelurilor
Oteluri slab aliate
Oteluri inoxidabile
Materiale rezistente la caldura
Titan si aliaje de titan
Fonta

Materiale calite

Aliaje de aluminiu
Cupru si aliaje de cupru
Materiale plastice
Grafit

MDS-0404-L16-TS 4 57 6 16
MDS-0404-L20-TS 4 65 6 20
MDS-0404-L25-TS 4 65 6 25
MDS-0404-L30-TS 4 80 6 30
MDS-0404-L35-TS 4 80 6 35
MDS-0404-L40-TS 4 80 6 40

3,85 4
3,85 4
3,85 4
3,85 4
3,85 4
3,85 4

GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE

& GEPPETTO

CUTTING TOOLS



FREZE DEGET GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

 voror ] MoRoz
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune normala, raza de colt
R
Corner DOMENII DE APLICARE
Radius Oteluri nealiate

gﬂl gl Prelucrarea otelurilor
Oteluri slab aliate

- Oteluri inoxidabile

? | 7 Materiale rezistente la caldura

L 2 Titan si aliaje de titan

Fonta

Materiale calite

Aliaje de aluminiu

Cupru si aliaje de cupru

Materiale plastice

Grafit

@d,h6

A
Y

Cod de comanda

MDRO01-0102-L04-TS 1 50 0.8 4 4 0,94 0.1 2
MDR02-0102-L04-TS 1 50 0.8 4 4 0,94 0.2 2
MDRO1-0102-L06-TS 1 50 0.8 6 4 0,94 0.1 2
MDR02-0102-L06-TS 1 50 0.8 6 4 0,94 0,2 2
MDRO1-0102-L08-TS 1 50 0.8 8 4 0,94 0.1 2
MDR02-0102-L08-TS 1 50 0.8 8 4 0,94 0.2 2
MDRO1-0102-L10-TS 1 50 0.8 10 4 0,94 0.1 2
MDR02-0102-L10-TS 1 50 0.8 10 4 0,94 0.2 2
MDRO1-0102-L12-TS 1 50 0.8 12 4 0,94 0.1 2
MDR02-0102-L12-TS 1 50 0.8 12 4 0,94 0,2 2
MDRO1-0102-L14-TS 1 50 0.8 14 4 0,94 0.1 2
MDR02-0102-L14-TS 1 50 0.8 14 4 0,94 0.2 2
MDRO1-0102-L16-TS 1 50 0.8 16 4 0,94 0.1 2
MDR02-0102-L16-TS 1 50 0.8 16 4 0,94 0.2 2
MDRO1-0102-L18-TS 1 65 0.8 18 4 0,94 0.1 2
MDR02-0102-L18-TS 1 65 0.8 18 4 0,94 0.2 2
MDRO1-0102-L20-TS 1 65 0.8 20 4 0,94 0.1 2
MDR02-0102-L20-TS 1 65 0.8 20 4 0,94 0.2 2

G GEPPETTO GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE m
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 voro2 ] MDROS
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune normala, raza de colt

R
Corner DOMENII DE APLICARE
Radius Oteluri nealiate

g d

Prelucrarea otelurilor
Oteluri slab aliate
Oteluri inoxidabile
Materiale rezistente la caldura
Titan si aliaje de titan
Fonta

Materiale calite

Aliaje de aluminiu
Cupru si aliaje de cupru
Materiale plastice
Grafit

Geppetto
Norm

Cod de comanda

MDR02-0152-L06-TS 1.5 50 1,35 6 4 1,42 0.2 2
MDR02-0152-L08-TS 1.5 50 1,35 8 4 1,42 0.2 2
MDR02-0152-L10-TS 1.6 50 1,35 10 4 1,42 0.2 2
MDR02-0152-L12-TS 18 50 1,35 12 4 1,42 0.2 2
MDR02-0152-L16-TS 1.5 50 1,35 16 4 1,42 0.2 2
MDR02-0152-L20-TS 1.6 65 1,35 20 4 1,42 0.2 2
MDR02-0202-L06-TS 2 50 1.7 6 4 1,92 0.2 2
MDR05-0202-L06-TS 2 50 1.7 6 4 1,92 0.5 2
MDR02-0202-L08-TS 2 50 1.7 8 4 1,92 0.2 2
MDR05-0202-L08-TS 2 50 1.7 8 4 1,92 0.5 2
MDR02-0202-L10-TS 2 50 1.7 10 4 1,92 0.2 2
MDR05-0202-L10-TS 2 50 1.7 10 4 1,92 0.5 2
MDR02-0202-L12-TS 2 50 1.7 12 4 1,92 0.2 2
MDR05-0202-L12-TS 2 50 1.7 12 4 1,92 0.5 2
MDR02-0202-L16-TS 2 50 1.7 16 4 1,92 0.2 2
MDR05-0202-L16-TS 2 50 1.7 16 4 1,92 0.5 2
MDR02-0202-L20-TS 2 65 1.7 20 4 1,92 0.2 2
MDR05-0202-L20-TS 2 65 1.7 20 4 1,92 0.5 2

CUTTING TOOLS

m GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G, GEPPETTO
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 voro2 ] MDROS
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune normala, raza de colt
R
Corner DOMENII DE APLICARE
Radius @ Oteluri nealiate

Prelucrarea otelurilor
Oteluri slab aliate
Oteluri inoxidabile
Materiale rezistente la caldura
Titan si aliaje de titan
Fonta

Materiale calite

Aliaje de aluminiu
Cupru si aliaje de cupru
Materiale plastice
Grafit

712-74

Cod de comanda

MDR02-0202-L25-TS 2 65 1.7 25 4 1,92 0.2 2
MDR05-0202-L25-TS 2 65 1.7 25 4 1,92 0,5 2
MDR02-0202-L30-TS 2 65 1.7 30 4 1,92 0.2 2
MDR05-0202-L30-TS 2 65 1.7 30 4 1,92 0.5 2
MDR02-0252-L12-TS 2,5 50 2,25 12 4 2,4 0.2 2
MDR05-0252-L12-TS 29 50 2,023 12 4 2,4 0.5 2
MDR02-0252-L16-TS 2,5 50 2,25 16 4 2,4 0.2 2
MDR05-0252-L16-TS 225 50 2o 16 4 2,4 0,5 2
MDR02-0252-L20-TS 2,5 65 2,25 20 4 2,4 0.2 2
MDR05-0252-L20-TS 20 65 2,25 20 4 2,4 0.5 2
MDR02-0304-L10-TS 3 57 2,5 10 6 2,88 0.2 4
MDR05-0304-L10-TS 3 o7 249 10 6 2,88 0.5 4
MDR02-0304-L12-TS 3 57 2,5 12 6 2,88 0.2 4
MDRO05-0304-L12-TS 3 57 225 12 6 2,88 0,5 4
MDR02-0304-L16-TS 3 57 2,5 16 6 2,88 0.2 4
MDRO05-0304-L16-TS 3 57 25 16 6 2,88 0.5 4
MDR02-0304-L20-TS 3 65 2,5 20 6 2,88 0.2 4
MDR05-0304-L20-TS 3 65 249 20 6 2,88 0.5 4

G GEPPETTO GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE
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 voro2 ] MDROS
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune normala, raza de colt

DOMENII DE APLICARE

Oteluri nealiate
Prelucrarea otelurilor
Oteluri slab aliate
Oteluri inoxidabile
Materiale rezistente la caldura
Titan si aliaje de titan
Fonta

Materiale calite

Aliaje de aluminiu
Cupru si aliaje de cupru
Materiale plastice
Grafit

0d,h6

72-74 0 ~30° | <>°

Cod de comanda

MDR02-0304-L25-TS 3 65 2,5 25 6 2,88 0.2 4
MDRO05-0304-L25-TS 3 65 220 25 6 2,88 05 4
MDR02-0304-L30-TS 3 80 2,5 30 6 2,88 0.2 4
MDR05-0304-L30-TS 3 80 25 30 6 2,88 05 4
MDR02-0304-L35-TS 3 80 2,5 35 6 2,88 0.2 4
MDR05-0304-L35-TS 3 80 2,5 35 6 2,88 0,5 4
MDR02-0404-L12-TS 4 57 3,5 12 6 3,85 0.2 4
MDRO05-0404-L12-TS 4 57 3,5 12 6 3,85 05 4
MDR02-0404-L16-TS 4 57 3,5 16 6 3,85 0.2 4
MDRO05-0404-L16-TS 4 57 3,5 16 6 3,85 05 4
MDR02-0404-L20-TS 4 65 3,5 20 6 3,85 0.2 4
MDR05-0404-L20-TS 4 65 3,5 20 6 3,85 0,5 4
MDR02-0404-L25-TS 4 65 3,5 25 6 3,85 0.2 4
MDRO05-0404-L25-TS 4 65 3,5 25 6 3,85 05 4
MDR02-0404-L30-TS 4 80 3,5 30 6 3,85 0.2 4
MDR05-0404-L30-TS 4 80 3,5 30 6 3,85 05 4
MDR02-0404-L35-TS 4 80 3,5 35 6 3,85 0.2 4
MDR05-0404-L35-TS 4 80 3,5 35 6 3,85 0,5 4

m GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G GERPETTO
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 voro2 ] MDROS
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune normala, raza de colt
R
Corner DOMENII DE APLICARE
Radius @ Oteluri nealiate

g“l gj Prelucrarea otelurilor

Oteluri slab aliate

? | T Materiale rezistente la caldura
2 Titan si aliaje de titan

Fonta
Materiale calite
Aliaje de aluminiu
Cupru si aliaje de cupru
Materiale plastice

74 AR <56 . Geppetto .
30 - @ Norm Grafit

@d,h6

A
Y

Cod de comanda

MDR02-0404-L40-TS 4 80 3,5 40 6 3,85 0.2 4

MDR05-0404-L40-TS 4 80 3,5 40 6 3,85 0,5 4

G GEPPETTO GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE m
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oo |
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune normala, cap sferic

DOMENII DE APLICARE

Oteluri nealiate
Prelucrarea otelurilor
Oteluri slab aliate
Oteluri inoxidabile
Materiale rezistente la caldura
Titan si aliaje de titan
Fonta

Materiale calite

Aliaje de aluminiu
Cupru si aliaje de cupru
Materiale plastice
Grafit

Cod de comanda

MDB-0102-L04-TS 1 50 0.8 4 4 0,94 05 2
MDB-0102-L06-TS 1 50 0.8 6 4 0.94 0.5 2
MDB-0102-L08-TS 1 50 0.8 8 4 0,94 0,5 2
MDB-0102-L10-TS 1 50 0.8 10 4 0,94 05 2
MDB-0102-L12-TS 1 50 0.8 12 4 0,94 05 2
MDB-0102-L14-TS 1 50 0.8 14 4 0,94 0.5 2
MDB-0102-L16-TS 1 50 0.8 16 4 0,94 05 2
MDB-0102-L18-TS 1 65 0.8 18 4 0.94 0.5 2
MDB-0102-L20-TS 1 65 0.8 20 4 0,94 0.5 2
MDB-0152-L06-TS 1.5 50 1,35 6 4 1,44 0,75 2
MDB-0152-L08-TS 1.5 50 1,35 8 4 1,44 0,75 2
MDB-0152-L10-TS [B5 50 1,35 10 4 1,44 0,75 2
MDB-0152-L12-TS 1.5 50 1,35 12 4 1,44 0,75 2
MDB-0152-L16-TS 1.5 50 1,35 16 4 1,44 0,75 2
MDB-0152-L20-TS 1.5 65 1,35 20 4 1,44 0,75 2
MDB-0202-L06-TS 2 50 1.7 6 4 1,92 1 2
MDB-0202-L08-TS 2 50 1.7 8 4 1,92 1 2
MDB-0202-L10-TS 2 50 1.7 10 4 1,92 1 2

GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G GERPETTO
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oo |
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune normala, cap sferic

DOMENII DE APLICARE

Oteluri nealiate
Prelucrarea otelurilor
Oteluri slab aliate
Oteluri inoxidabile
Materiale rezistente la caldura
Titan si aliaje de titan
Fonta

Materiale calite

Aliaje de aluminiu
Cupru si aliaje de cupru
Materiale plastice
Grafit

Cod de comanda

MDB-0202-L12-TS 2 50 1.7 12 4 1,92 1 2
MDB-0202-L16-TS 2 50 1.7 16 4 1,92 1 2
MDB-0202-L20-TS 2 65 1.7 20 4 1,92 1 2
MDB-0202-L25-TS 2 65 1.7 25 4 1,92 1 2
MDB-0202-L30-TS 2 65 1.7 30 4 1,92 1 2
MDB-0252-L08-TS 240 50 225 8 4 2.4 1,25 2
MDB-0252-L12-TS 2,5 50 2,25 12 4 2.4 1,25 2
MDB-0252-L16-TS 243 50 2225 16 4 2.4 1,25 2
MDB-0252-L20-TS 2,5 65 2,25 20 4 2,4 1,25 2
MDB-0252-L25-TS 245 65 2025 25 4 2,4 1,25 2
MDB-0302-L10-TS 3 57 2,5 10 6 2,88 1,5 2
MDB-0302-L12-TS 3 57 240 12 6 2,88 1,5 2
MDB-0302-L16-TS 3 57 2,5 16 6 2,88 1,5 2
MDB-0302-L20-TS 3 65 280 20 6 2,88 1,5 2
MDB-0302-L25-TS 3 65 2,5 25 6 2,88 15 2
MDB-0302-L30-TS 3 80 25 30 6 2,88 18 2
MDB-0302-L35-TS 3 80 2,5 35 6 2,88 1,5 2
MDB-0402-L12-TS 4 57 3 12 6 3,85 2 2
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oo |
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Tais neted, versiune normala, cap sferic

DOMENII DE APLICARE

Oteluri nealiate
Prelucrarea otelurilor
Oteluri slab aliate
Oteluri inoxidabile
Materiale rezistente la caldura
Titan si aliaje de titan
Fonta

Materiale calite

Aliaje de aluminiu
Cupru si aliaje de cupru
Materiale plastice
Grafit

Geppetto
Norm

Cod de comanda

MDB-0402-L16-TS 4 57 3 16 6 3,85 2 2
MDB-0402-L20-TS 4 65 3 20 6 3,85 2 2
MDB-0402-L25-TS 4 65 3 25 6 3,85 2 2
MDB-0402-L30-TS 4 80 3 30 6 3,85 2 2
MDB-0402-L35-TS 4 80 3 35 6 3,85 2 2
MDB-0402-L40-TS 4 80 3 40 6 3,85 2 2

CUTTING TOOLS

GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G, GEPPETTO



FREZE DEGET GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

Crosea |
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Freze cu segment de cerc

DOMENII DE APLICARE

B
-

Oteluri nealiate
Prelucrarea otelurilor
Oteluri slab aliate

Oteluri inoxidabile
Materiale rezistente la caldura
Titan si aliaje de titan
Fonta

Materiale calite

Aliaje de aluminiu

Cupru si aliaje de cupru
Materiale plastice

Grafit

Freza cu segment de cerc

HRC STAINLESS Stan
STEEL
45 INOX dard
(tangentiala) din carbura
monobloc pentru frezare
’l“ ‘\ W parametrica.

—

=
H §E HE E E NN EEEEER

Cod de comanda D d L | R1 R2 Z
MCSR2-0204-AC 2 8 70 24,56 1 95 4
MCSR2-0404-AC 4 12 83 28,23 2 90 4
MCSR2-0604-AC 6 16 105 30,29 3 80 4

G GEPPETTO GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE
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Croses |
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Freze cu segment de cerc

DOMENII DE APLICARE

Oteluri nealiate

Prelucrarea otelurilor

Oteluri slab aliate

Oteluri inoxidabile

Materiale rezistente la caldura
Titan si aliaje de titan

Fonta

Materiale calite

Aliaje de aluminiu

Cupru si aliaje de cupru

Materiale plastice
STEELS STAINLESS Grafit
SO0 SEER MD stan Freza cu segment de cerc
/mm 2 INOX dard 9
(tangentiala) din carbura

monobloc pentru frezare

? r parametrica.
2000

Cod de comanda D d L | a R1 R2 R3 Z
MCSR3-0204-AC 2 8 75 10,22 18° 1 300 1 4
MCSR3-0404-AC 4 12 100 14,30 18° 2 450 2 4
MCSR3-0604-AC 6 16 120 18,38 18° 3 1200 3 4
MCSR3-0804-AC 8 16 120 16,30 18° 4 1200 4 4

CUTTING TOOLS

GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G, GEPPETTO
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D
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Freza de tesit din carbura 60°

DOMENII DE APLICARE
B QOteluri nealiate
B Prelucrarea otelurilor
® QOteluri slab aliate
B QOteluriinoxidabile
B Materiale rezistente la caldura
= Titan si aliaje de titan
B Fonta
® Materiale calite
= Aliaje de aluminiu
STEELS STAINLESS TITAN B Cupru si aliaje de cupru
i&?y S,LE,E):' INCIS::EL B Materiale plastice
® Grafit
Cod de comanda a Z
MC60-0404-AT 4 4 54 60 4
MC60-0604-AT 6 6 57 60 4
MC60-0805-AT 8 8 63 60 5
MC60-1006-AT 10 10 72 60 6
MC60-1206-AT 12 12 83 60 6

CUTTING TOOLS
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D
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Freza de tesit din carbura 90°

Y DOMENII DE APLICARE
B QOteluri nealiate
A B Prelucrarea otelurilor
| ® QOteluri slab aliate
4\ B QOteluriinoxidabile
B Materiale rezistente la caldura
L = Titan si aliaje de titan
= | B Fonta
® Materiale calite
= Aliaje de aluminiu
. STAINLESS TITAN Stan B Cupru si aliaje de cupru
STEEL /PH ; ;
AITiN o T MD dard u Mateﬂale plastice
® Grafit
'
g %
Cod de comanda d L a Z
MC90-0203-AT 2 3 38 90 3
MCS90-0304-AT 3 3 38 90 4
MC90-0404-AT 4 4 54 90 4
MC90-0604-AT 6 6 57 90 4
MC90-0805-AT 8 8 63 90 5
MC90-1006-AT 10 10 72 90 6
MC90-1206-AT 12 12 83 90 6

GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G GERPETTO
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oo
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Freza conica din carbura

oI ] Q.
s Q R DOMENII DE APLICARE
. [—l——‘@.&*\‘; j -
Ty |1 Oteluri nealiate
|
|
‘ |
|

Prelucrarea otelurilor
<48 figmlgm _19 ((\92/’
HRC 6535 )

Oteluri slab aliate

Oteluri inoxidabile

Materiale rezistente la caldura
Titan si aliaje de titan

Fonta

Materiale calite

Aliaje de aluminiu

Cupru si aliaje de cupru
Materiale plastice

Grafit

Cod de comanda

MCO01-603510-0203-AC 2 6 64 35 0.1 1 3
MCO01-403010-0253-AC 240 4 75 30 0.1 1 3
MC01-603010-0253-AC 2,5 6 64 30 0.1 1 3
MC01-603010-0303-AC 3 6 64 30 0.1 1 3
MC01-604010-0303-AC 3 6 80 40 0.1 1 3
MCO01-804010-0303-AC 3 8 80 40 0.1 1 3
MCO01-403515-0203-AC 2 4 75 35 0.1 1.5 3
MCO01-603015-0253-AC 240 6 64 30 0.1 1.5 3
MC01-804015-0253-AC 2,5 8 80 40 0.1 1.5 3
MC01-604015-0303-AC 3 6 110 40 0.1 1.5 3
MC01-603020-0203-AC 2 6 64 30 0.1 2 3
MC01-606020-0253-AC 25 6 64 60 0.1 2 3
MCO01-604020-0303-AC 3 6 80 40 0.1 2 3
MCO01-806020-0303-AC 3 8 110 60 0.1 2 3
MC01-605023-0203-AC 2 6 80 50 0.1 2,3 3
MC01-602825-0203-AC 2 6 75 28 0.1 245 3
MC01-602825-0253-AC 2,5 6 75 28 0.1 2,5 3
MCO01-602825-0303-AC 3 6 75 28 0.1 245 3
MCO01-603228-0283-AC 2,8 6 75 32 0.1 2,8 3
MCO01-603030-0203-AC 2 6 64 30 0.1 3 3
MCO01-804030-0203-AC 2 8 80 40 0.1 3 3
MC01-603030-0253-AC 243 6 64 30 0.1 3 3
MC01-804030-0253-AC 2,5 8 80 40 0.1 3 3
MCO01-804030-0253-AC 2,8 8 100 40 0.1 3 3
MCO01-602830-0303-AC 3 6 B4 28 0.1 3 3
MCO01-804030-0303-AC 3 8 80 40 0.1 3 3
MCO01-804830-0203-AC 3 8 100 48 0.1 3 3
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oo
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Freza conica din carbura

oI ] Q.
s Q R DOMENII DE APLICARE
. [—l——‘@.&*\‘; j -
Ty |1 Oteluri nealiate
|
|
‘ |
|

Prelucrarea otelurilor
<48 figmlgm _19 ((\92/’
HRC 6535 )

Oteluri slab aliate

Oteluri inoxidabile

Materiale rezistente la caldura
Titan si aliaje de titan

Fonta

Materiale calite

Aliaje de aluminiu

Cupru si aliaje de cupru
Materiale plastice

Grafit

Cod de comanda

MCO05-603510-0203-AC 2 6 64 35 0.5 1 3
MCO05-403010-0253-AC 249 4 75 30 0,5 1 3
MC05-603010-0253-AC 2,5 6 64 30 0,5 1 3
MC05-603010-0303-AC 3 6 64 30 05 1 3
MC05-604010-0303-AC 3 6 80 40 0.5 1 3
MC05-804010-0303-AC 3 8 80 40 0,5 1 3
MCO05-403515-0203-AC 2 4 75 35 0.5 1.5 3
MCO05-603015-0253-AC 249 6 64 30 0,5 18 3
MC05-804015-0253-AC 2,5 8 80 40 0,5 1,5 3
MC05-604015-0303-AC 3 6 110 40 05 1,5 3
MC05-603020-0203-AC 2 6 64 30 0,5 2 3
MC05-606020-0253-AC 25 6 64 60 0.5 2 3
MC05-604020-0303-AC 3 6 80 40 0.5 2 3
MC05-806020-0303-AC 3 8 110 60 0,5 2 3
MC05-605023-0203-AC 2 6 80 50 0.5 2,3 3
MC05-602825-0203-AC 2 6 75 28 05 2,5 3
MC05-602825-0253-AC 2,5 6 75 28 0,5 2,5 3
MC05-602825-0303-AC 3 6 75 28 05 2,5 3
MC05-603228-0283-AC 2,8 6 75 32 0.5 2,8 3
MC05-603030-0203-AC 2 6 64 30 0,5 3 3
MCO05-804030-0203-AC 2 8 80 40 0.5 3 3
MC05-603030-0253-AC 243 6 64 30 05 3 3
MC05-804030-0253-AC 2,5 8 80 40 0,5 3 3
MC05-804030-0253-AC 2,8 8 100 40 05 3 3
MC05-602830-0303-AC 3 6 B4 28 0.5 3 3
MCO05-804030-0303-AC 3 8 80 40 0,5 3 3
MCO05-804830-0203-AC 3 8 100 48 0.5 3 3

CUTTING TOOLS

GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G, GEPPETTO
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Cocs |
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Freza conica din carbura

DOMENII DE APLICARE

=SSNy

d2 hé
10
6u TP

Oteluri nealiate
Prelucrarea otelurilor
Oteluri slab aliate
Oteluri inoxidabile
Materiale rezistente la caldura
Titan si aliaje de titan
Fonta

Materiale calite

Aliaje de aluminiu
Cupru si aliaje de cupru
Materiale plastice
Grafit

Lot —

Cod de comanda

MCS-603510-0203-AC 2 6 B4 35 1 3
MCS-403010-0253-AC 240 4 75 30 1 3
MCS-603010-0253-AC 2,5 6 B4 30 1 3
MCS-603010-0303-AC 3 6 64 30 1 3
MCS-604010-0303-AC 3 6 80 40 1 3
MCS-804010-0303-AC 3 8 80 40 1 3
MCS-403515-0203-AC 2 4 75 35 1.5 3
MCS-603015-0253-AC 249 6 64 30 18 3
MCS-804015-0253-AC 2,5 8 80 40 1.5 3
MCS-604015-0303-AC 3 6 110 40 1.5 3
MCS-603020-0203-AC 2 6 B4 30 2 3
MCS-606020-0253-AC 25 6 64 60 2 3
MCS-604020-0303-AC 3 6 80 40 2 3
MCS-806020-0303-AC 3 8 110 60 2 3
MCS-605023-0203-AC 2 6 80 50 2,3 3
MCS-602825-0203-AC 2 6 75 28 243 3
MCS-602825-0253-AC 2,5 6 75 28 2,5 3
MCS-602825-0303-AC 3 6 75 28 25 3
MCS-603228-0283-AC 2,8 6 75 32 2,8 3
MCS-603030-0203-AC 2 6 B4 30 3 3
MCS-804030-0203-AC 2 8 80 40 3 3
MCS-603030-0253-AC 280 6 B4 30 3 3
MCS-804030-0253-AC 2,5 8 80 40 3 3
MCS-804030-0253-AC 25 8 100 40 3 3
MCS-602830-0303-AC 3 6 B4 28 3 3
MCS-804030-0303-AC 3 8 80 40 3 3
MCS-804830-0203-AC 3 8 100 48 3 3
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D
FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

Scula de debavurare din carbura monobloc 90°, frontala

- B 8‘ DOMENII DE APLICARE
e = A v Prelucrarea otelurilor
Oteluri slab aliate
Oteluri inoxidabile
Materiale rezistente la caldura
Titan si aliaje de titan
Fonta
Materiale calite
Aliaje de aluminiu
Cupru si aliaje de cupru
Materiale plastice
Grafit

)

Q /’l

Cod de comanda

MD90-0203-AC 2,00 6,00 1,20 100 1,40 8 3
MD90-0304-AC 3,00 6,00 2,00 100 2,00 8 4
MD90-0404-AC 4,00 6,00 2,00 100 3,00 10 4
MD90-0604-AC 6,00 6,00 4,00 100 4,00 15 4

CUTTING TOOLS

m GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G, GEPPETTO
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BURGHIE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

DOMENII DE APLICARE

| @d,m7

Otel general

Otel turnat

Otel de constructie moale
Otel inoxidabil
Otel de scule
Otelinalt aliat
Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

I
)

AITiN 5xd ~30° RH E‘ <48 Geppetto
140° HRC Norm

Cod de comanda d;/ m7 l I, I3 d, / hg
DT50-01004-AT 1 50 6,5 5 4
DT50-01104-AT 1.1 50 18 Sh) 4
DT50-01204-AT 1.2 50 7,8 6 4
DT50-01304-AT 1.3 50 8,45 6,5 4
DT50-01404-AT 1.4 50 9.1 7 4
DT50-01504-AT 1.5 50 9,75 S 4
DT50-01604-AT 1.6 50 10,4 8 4
DT50-01704-AT 1,7 50 11,05 8,5 4
DT50-01804-AT 1.8 50 1.7 9 4
DT50-01904-AT 1.9 50 12,35 9,6 4
DT50-02004-AT 2 50 13 10 4
DT50-02104-AT 2,1 50 13,65 10,5 4
DT50-02204-AT 2,2 50 14,3 n 4
DT50-02304-AT 28 50 14,95 1.5 4
DT50-02404-AT 2.4 50 15,6 12 4
DT50-02504-AT 2,5 50 16,25 12,5 4
DT50-02604-AT 2,6 50 16,9 13 4
DT50-02704-AT 2,7 50 17,55 13,5 4
DT50-02804-AT 2,8 50 18,2 14 4
DT50-02904-AT 2.9 50 18,85 14,5 4

CUTTING TOOLS
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BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

DOMENII DE APLICARE

@d, m7

Otel general

Otel turnat

Otel de constructie moale
Otel inoxidabil
Otel de scule
Otelinalt aliat
Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

@d,h6

L |3 >

2

5‘ é% <48 Geppetto
140° ‘) HRC Norm

Cod de comanda d;/ m7 L I, I3 d, / hg
DT80-01004-AT 1 50 9,5 8 4
DT80-01104-AT 11 50 10,45 8.8 4
DT80-01204-AT 1.2 50 1.4 9,6 4
DT80-01304-AT & 50 12,59 10,4 4
DT80-01404-AT 1.4 50 13,3 1.2 4
DT80-01504-AT 1.5 50 14,25 12 4
DT80-01604-AT 1.6 50 15,2 12,8 4
DT80-01704-AT 1.7 50 16,15 13,6 4
DT80-01804-AT 1.8 50 171 14,4 4
DT80-01904-AT 1.9 50 18,05 15,2 4
DT80-02004-AT 2 50 19 16 4
DT80-02104-AT 2.1 50 19,95 16,8 4
DT80-02204-AT 2,2 65 20,9 17,6 4
DT80-02304-AT 258 65 21,85 18,4 4
DT80-02404-AT 2.4 65 22,8 19,2 4
DT80-02504-AT 248 65 255,119 20 4
DT80-02604-AT 2,6 65 24,7 20,8 4
DT80-02704-AT 2,7 65 25,65 21,6 4
DT80-02804-AT 2,8 65 26,6 22,4 4
DT80-02904-AT 2.9 65 27,55 23,2 4

G GEPPETTO GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE “
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oo
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

DOMENII DE APLICARE

@d, m7

Otel general

Otel turnat

Otel de constructie moale
Otel inoxidabil
Otel de scule
Otelinalt aliat
Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

iy

H <
AITiN 3xd ~30° RH E‘ 48 Geppetto
140° HRC Norm

Cod de comanda d;/ m7 L I, I3 d, / hg
D30-0300-AT 3 62 20 14 6
D30-0310-AT 3.1 62 20 14 6
D30-0320-AT 3.2 62 20 14 6
D30-0330-AT 3,3 62 20 14 6
D30-0340-AT 3.4 62 20 14 6
D30-0350-AT 35 62 20 14 6
D30-0360-AT 3.6 62 20 14 6
D30-0365-AT 3,65 62 20 14 6
D30-0370-AT 3,7 62 20 14 6
D30-0380-AT 3.8 66 24 17 6
D30-0390-AT 3.9 66 24 17 6
D30-0400-AT 4 66 24 17 6
D30-0410-AT 4,1 66 24 17 6
D30-0420-AT 4,2 66 24 17 6
D30-0430-AT 4,3 66 24 17 6
D30-0440-AT 4,4 66 24 17 6
D30-0450-AT 4,5 66 24 17 6
D30-0460-AT 4,6 66 24 17 6
D30-0470-AT 4,7 66 24 17 6
D30-0480-AT 4,8 66 28 20 6
D30-0490-AT 4,9 66 28 20 6
D30-0500-AT 5 66 28 20 6
D30-0510-AT 5,1 66 28 20 6
D30-0520-AT D2 66 28 20 6
D30-0530-AT 53 66 28 20 6

m GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G GERPETTO
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oo
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

DOMENII DE APLICARE

@d, m7

® QOtel general
S o~ — . = QOtel de constructie moale
L Iy ® Otel inoxidabil
B a l, : B QOtel de scule
o - = Otelinalt aliat
= ™ B Superaliaje
B Materiale turnate
= Metale neferoase
140° i O HRC Norm ® Materiale plastice

Cod de comanda d;/ m7 L I, I3 d, / hg
D30-0540-AT 54 66 28 20 6
D30-0550-AT 515 66 28 20 6
D30-0555-AT 5,55 66 28 20 6
D30-0560-AT 5,6 66 28 20 6
D30-0565-AT 5,65 66 28 20 6
D30-0570-AT 5/ 66 28 20 6
D30-0580-AT 5,8 66 28 20 6
D30-0590-AT 589 66 28 20 6
D30-0600-AT 6 66 28 20 6
D30-0610-AT 6.1 79 34 24 8
D30-0620-AT 6,2 79 34 24 8
D30-0630-AT 6,3 79 34 24 8
D30-0640-AT 6.4 79 34 24 8
D30-0650-AT 6,5 79 34 24 8
D30-0660-AT 6.6 79 34 24 8
D30-0670-AT 6,7 79 34 24 8
D30-0680-AT 6.8 79 34 24 8
D30-0690-AT 6,9 79 34 24 8
D30-0700-AT 7 79 34 24 8
D30-0710-AT 7.1 79 41 29 8
D30-0720-AT 7,2 79 41 29 8
D30-0730-AT Vs 79 41 29 8
D30-0740-AT 7.4 79 41 29 8
D30-0750-AT V5 79 41 29 8
D30-0755-AT 7,55 79 41 29 8

CUTTING TOOLS
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oo
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

DOMENII DE APLICARE

@d, m7

Otel general

Otel turnat

Otel de constructie moale
Otel inoxidabil
Otel de scule
Otelinalt aliat
Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

"

Y S

@d,h6

<
AITiN 3xd ~30° RH E‘ 48 Geppetto
140° HRC Norm

Cod de comanda d;/ m7 L I, I3 d, / hg
D30-0760-AT 7,6 79 41 29 8
D30-0770-AT Uall 79 41 29 8
D30-0780-AT 7.8 79 41 29 8
D30-0790-AT 7.9 79 41 29 8
D30-0800-AT 8 79 41 29 8
D30-0810-AT 8.1 89 47 35 10
D30-0820-AT 8,2 89 47 35 10
D30-0830-AT 8.3 89 47 55 10
D30-0840-AT 8.4 89 47 35 10
D30-0850-AT 8,5 89 47 35 10
D30-0860-AT 8.6 89 47 35 10
D30-0870-AT 8,7 89 47 55 10
D30-0880-AT 8.8 89 47 35 10
D30-0890-AT 8,9 89 47 35 10
D30-0900-AT 9 89 47 35 10
D30-0910-AT 9.1 89 47 35 10
D30-0920-AT 9,2 89 47 35 10
D30-0930-AT 9,3 89 47 55 10
D30-0940-AT 9.4 89 47 35 10
D30-0950-AT 9,5 89 47 35 10
D30-0955-AT 9,55 89 47 35 10
D30-0960-AT 9,6 89 47 55 10
D30-0970-AT 9,7 89 47 35 10
D30-0980-AT 9,8 89 47 35 10
D30-0990-AT 9.9 89 47 35 10

CUTTING TOOLS
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oo
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

DOMENII DE APLICARE

) . @d,m7

Otel general

Otel turnat

Otel de constructie moale
Otel inoxidabil
Otel de scule
Otelinalt aliat
Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

iy
)
|
-

<
AITiN 3xd ~30° RH E‘ 48 Geppetto
140° HRC Norm

Cod de comanda d;/ m7 L I, I3 d, / hg
D30-1000-AT 10 89 47 35 10
D30-1010-AT 10,1 102 55 40 12
D30-1020-AT 10,2 102 55 40 12
D30-1030-AT 10,3 102 55 40 12
D30-1040-AT 10,4 102 55 40 12
D30-1050-AT 10,5 102 55 40 12
D30-1060-AT 10,6 102 55 40 12
D30-1070-AT 10,7 102 55) 40 12
D30-1080-AT 10,8 102 55 40 12
D30-1090-AT 10,9 102 55 40 12
D30-1100-AT n 102 55 40 12
D30-1110-AT 11 102 55 40 12
D30-1120-AT 1,2 102 55 40 12
D30-1130-AT 1,3 102 55 40 12
D30-1140-AT .4 102 55 40 12
D30-1150-AT 1,5 102 55 40 12
D30-1155-AT 11,55 102 55 40 12
D30-1160-AT 11,6 102 55) 40 12
D30-1170-AT 1,7 102 55 40 12
D30-1180-AT 1.8 102 55 40 12
D30-1190-AT 1.9 102 55 40 12
D30-1200-AT 12 102 55 40 12
D30-1210-AT 121 107 60 43 14
D30-1220-AT 12,2 107 60 43 14
D30-1230-AT 12,3 107 60 43 14
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oo
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

- DOMENII DE APLICARE

@d, m7

Otel general

Otel turnat

Otel de constructie moale
Otel inoxidabil
Otel de scule
Otelinalt aliat
Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

@d,h6

- |3 >

|2
- -
II

<
AITiN 3xd ~30° RH E‘ 48 Geppetto
140° HRC Norm

Cod de comanda d;/ m7 L I, I3 d, / hg
D30-1240-AT 12,4 107 60 43 14
D30-1250-AT 12,5 107 60 43 14
D30-1260-AT 12,6 107 60 43 14
D30-1270-AT 12,7 107 60 43 14
D30-1280-AT 12,8 107 60 43 14
D30-1290-AT 12,9 107 60 43 14
D30-1300-AT 13 107 60 43 14
D30-1310-AT 131 107 60 43 14
D30-1320-AT 13,2 107 60 43 14
D30-1330-AT 13,3 107 60 43 14
D30-1340-AT 13,4 107 60 43 14
D30-1350-AT 13,5 107 60 43 14
D30-1360-AT 13,6 107 60 43 14
D30-1370-AT 13,7 107 60 43 14
D30-1380-AT 13,8 107 60 43 14
D30-1390-AT 13.9 107 60 43 14
D30-1400-AT 14 107 60 43 14
D30-1410-AT 14,1 115 65 45 16
D30-1420-AT 14,2 115 65 45 16
D30-1430-AT 14,3 115 65 45 16
D30-1440-AT 14,4 115 65 45 16
D30-1450-AT 14,5 115 65 45 16
D30-1460-AT 14,6 115 65 45 16
D30-1470-AT 14,7 115 65 45 16
D30-1480-AT 14,8 115 65 45 16
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BURGHIE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

oo
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

DOMENII DE APLICARE

@d, m7

® QOtel general
N : ® Otel de constructie moale
L Iy ® Otel inoxidabil
l, ® QOtel de scule
o ® Qtelinalt aliat
= " ® Superaliaje
B Materiale turnate
’ ® Metale neferoase
AITiN | 3xa | -30° @ 4‘ ;‘% A Geppetto = Aliaje de titan
140° W L Norm B Materiale plastice

Cod de comanda d;/ m7 L I, I3 d, / hg
D30-1490-AT 14,9 15 65 45 16
D30-1500-AT 15 115 65 45 16
D30-1510-AT 15,1 115 65 45 16
D30-1520-AT 15,2 15 65 45 16
D30-1530-AT 15,3 115 65 45 16
D30-1540-AT 15,4 15 65 45 16
D30-1550-AT 15,5 15 65 45 16
D30-1560-AT 15,6 115 65 45 16
D30-1570-AT 16,7 115 65 45 16
D30-1580-AT 15,8 115 65 45 16
D30-1590-AT 15,9 115 65 45 16
D30-1600-AT 16 15 65 45 16
D30-1650-AT 16,5 123 73 51 18
D30-1700-AT 17 123 73 51 18
D30-1750-AT 17,5 123 73 51 18
D30-1800-AT 18 123 73 51 18
D30-1850-AT 18,5 131 79 55 20
D30-1880-AT 18,8 131 79 55 20
D30-1900-AT 19 131 79 55 20
D30-1950-AT 19,6 131 79 55 20
D30-2000-AT 20 131 79 55 20

G GEPPETTO GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE n




BURGHIE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

o
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

DOMENII DE APLICARE

@d, m7

Otel general

Otel turnat

Otel de constructie moale
Otel inoxidabil
Otel de scule
Otelinalt aliat
Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

d,h6

F
%

q AE E‘ <48 Geppetto

Cod de comanda d;/ m7 L I, I3 d, / hg
D32-0300-AT 3 62 20 14 6
D32-0310-AT 3.1 62 20 14 6
D32-0320-AT 3.2 62 20 14 6
D32-0330-AT 3,3 62 20 14 6
D32-0340-AT 3.4 62 20 14 6
D32-0350-AT 8 62 20 14 6
D32-0360-AT 3.6 62 20 14 6
D32-0365-AT 3,65 62 20 14 6
D32-0370-AT 3,7 62 20 14 6
D32-0380-AT 3.8 66 24 17 6
D32-0390-AT 3.9 66 24 17 6
D32-0400-AT 4 66 24 17 6
D32-0410-AT 4,1 66 24 17 6
D32-0420-AT 4,2 66 24 17 6
D32-0430-AT 4,3 66 24 17 6
D32-0440-AT 4,4 66 24 17 6
D32-0450-AT 4,5 66 24 17 6
D32-0460-AT 4,6 66 24 17 6
D32-0470-AT 4,7 66 24 17 6
D32-0480-AT 4,8 66 28 20 6
D32-0490-AT 4,9 66 28 20 6
D32-0500-AT 5 66 28 20 6
D32-0510-AT 5,1 66 28 20 6
D32-0520-AT D2 66 28 20 6
D32-0530-AT 53 66 28 20 6

m GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G GERPETTO



BURGHIE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

o
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

DOMENII DE APLICARE

@d, m7

Otel general

Otel turnat

Otel de constructie moale
Otel inoxidabil
Otel de scule
Otelinalt aliat
Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

d,h6

g
|

AITiN 3xd ~30° RH 5‘ <48 Geppetto
140° HRC Norm

Cod de comanda d;/ m7 L I, I3 d, / hg
D32-0540-AT 54 66 28 20 6
D32-0550-AT 515 66 28 20 6
D32-0555-AT 5,55 66 28 20 6
D32-0560-AT 5,6 66 28 20 6
D32-0565-AT 5,65 66 28 20 6
D32-0570-AT 5/ 66 28 20 6
D32-0580-AT 5,8 66 28 20 6
D32-0590-AT 589 66 28 20 6
D32-0600-AT 6 66 28 20 6
D32-0610-AT 6.1 79 34 24 8
D32-0620-AT 6,2 79 34 24 8
D32-0630-AT 6,3 79 34 24 8
D32-0640-AT 6.4 79 34 24 8
D32-0650-AT 6,5 79 34 24 8
D32-0660-AT 6.6 79 34 24 8
D32-0670-AT 6,7 79 34 24 8
D32-0680-AT 6.8 79 34 24 8
D32-0690-AT 6,9 79 34 24 8
D32-0700-AT 7 79 34 24 8
D32-0710-AT 7.1 79 41 29 8
D32-0720-AT 7,2 79 41 29 8
D32-0730-AT Vs 79 41 29 8
D32-0740-AT 7.4 79 41 29 8
D32-0750-AT V5 79 41 29 8
D32-0755-AT 7,55 79 41 29 8

CUTTING TOOLS
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BURGHIE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

o
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

DOMENII DE APLICARE

@d, m7

Otel general

Otel turnat

Otel de constructie moale
Otel inoxidabil
Otel de scule
Otelinalt aliat
Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

"

Y S

@d,h6

<
| 3xd ~30° RH E‘ 48 Geppetto
140° HRC Norm

Cod de comanda d;/ m7 L I, I3 d, / hg
D32-0760-AT 7,6 79 41 29 8
D32-0770-AT Uall 79 41 29 8
D32-0780-AT 7.8 79 41 29 8
D32-0790-AT 7.9 79 41 29 8
D32-0800-AT 8 79 41 29 8
D32-0810-AT 8.1 89 47 55 10
D32-0820-AT 8,2 89 47 35 10
D32-0830-AT 8.3 89 47 55 10
D32-0840-AT 8.4 89 47 35 10
D32-0850-AT 8.5 89 47 3b 10
D32-0860-AT 8.6 89 47 35 10
D32-0870-AT 8,7 89 47 55 10
D32-0880-AT 8.8 89 47 35 10
D32-0890-AT 8,9 89 47 35 10
D32-0900-AT 9 89 47 35 10
D32-0910-AT 9.1 89 47 55 10
D32-0920-AT 9,2 89 47 35 10
D32-0930-AT 9,3 89 47 55 10
D32-0940-AT 9.4 89 47 35 10
D32-0950-AT 9,6 89 47 3b 10
D32-0955-AT 9,55 89 47 35 10
D32-0960-AT 9,6 89 47 55 10
D32-0970-AT 9,7 89 47 35 10
D32-0980-AT 9,8 89 47 35 10
D32-0990-AT 9.9 89 47 35 10

GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G GERPETTO



BURGHIE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

o
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

DOMENII DE APLICARE

Otel general

Otel turnat

Otel de constructie moale
Otel inoxidabil
Otel de scule
Otelinalt aliat
Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

iy

. O E‘ é% <48 Geppetto

Cod de comanda d;/ m7 L I, I3 d, / hg
D32-1000-AT 10 89 47 35 10
D32-1010-AT 10,1 102 55 40 12
D32-1020-AT 10,2 102 55 40 12
D32-1030-AT 10,3 102 55 40 12
D32-1040-AT 10,4 102 55 40 12
D32-1050-AT 10,5 102 55 40 12
D32-1060-AT 10,6 102 55 40 12
D32-1070-AT 10,7 102 55) 40 12
D32-1080-AT 10,8 102 55 40 12
D32-1090-AT 10,9 102 55 40 12
D32-1100-AT n 102 55 40 12
D32-110-AT 11 102 55 40 12
D32-1120-AT 1,2 102 55 40 12
D32-1130-AT 1,3 102 55 40 12
D32-1140-AT .4 102 55 40 12
D32-1150-AT 1,5 102 55 40 12
D32-1155-AT 11,55 102 55 40 12
D32-1160-AT 11,6 102 55) 40 12
D32-1170-AT 1,7 102 55 40 12
D32-1180-AT 1.8 102 55 40 12
D32-1190-AT 1.9 102 55 40 12
D32-1200-AT 12 102 55 40 12
D32-1210-AT 121 107 60 43 14
D32-1220-AT 12,2 107 60 43 14
D32-1230-AT 12,3 107 60 43 14

G GEPPETTO GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE “




BURGHIE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

o
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

DOMENII DE APLICARE

4 @d, m7

Otel general

Otel turnat

Otel de constructie moale
Otel inoxidabil
Otel de scule
Otelinalt aliat
Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

@d,h6

IS

AITiN 3xd ~30° RH E‘ <48 Geppetto
140° HRC Norm

Cod de comanda d;/ m7 L I, I3 d, / hg
D32-1240-AT 12,4 107 60 43 14
D32-1250-AT 12,5 107 60 43 14
D32-1260-AT 12,6 107 60 43 14
D32-1270-AT 12,7 107 60 43 14
D32-1280-AT 12,8 107 60 43 14
D32-1290-AT 12,9 107 60 43 14
D32-1300-AT 13 107 60 43 14
D32-1310-AT 131 107 60 43 14
D32-1320-AT 13,2 107 60 43 14
D32-1330-AT 13,3 107 60 43 14
D32-1340-AT 13,4 107 60 43 14
D32-1350-AT 13,5 107 60 43 14
D32-1360-AT 13,6 107 60 43 14
D32-1370-AT 13,7 107 60 43 14
D32-1380-AT 13,8 107 60 43 14
D32-1390-AT 13.9 107 60 43 14
D32-1400-AT 14 107 60 43 14
D32-1410-AT 14,1 115 60 45 16
D32-1420-AT 14,2 115 65 45 16
D32-1430-AT 14,3 115 65 45 16
D32-1440-AT 14,4 115 65 45 16
D32-1450-AT 14,5 115 65 45 16
D32-1460-AT 14,6 115 65 45 16
D32-1470-AT 14,7 115 65 45 16
D32-1480-AT 14,8 115 65 45 16

CUTTING TOOLS
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BURGHIE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

o
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

DOMENII DE APLICARE

@d, m7

® QOtel general
S e — - v = QOtel de constructie moale
‘ I, ® QOtel inoxidabil
- | 7 ® QOtel de scule
- | > ® (Otelinalt aliat
- ! - B Superaliaje
B Materiale turnate
’ ® Metale neferoase
. ‘ < ® Aliaje de titan

Cod de comanda d;/ m7 L I, I3 d, / hg
D32-1490-AT 14,9 15 65 45 16
D32-1500-AT 15 115 65 45 16
D32-1510-AT 15,1 115 65 45 16
D32-1520-AT 15,2 15 65 45 16
D32-1530-AT 15,3 115 65 45 16
D32-1540-AT 15,4 15 65 45 16
D32-1550-AT 15,5 15 65 45 16
D32-1560-AT 15,6 115 65 45 16
D32-1570-AT 16,7 115 65 45 16
D32-1580-AT 15,8 115 65 45 16
D32-1590-AT 15,9 115 65 45 16
D32-1600-AT 16 15 65 45 16
D32-1650-AT 16,5 123 73 51 18
D32-1700-AT 17 123 73 51 18
D32-1750-AT 17,5 123 73 51 18
D32-1800-AT 18 123 73 51 18
D32-1850-AT 18,5 131 79 55 20
D32-1880-AT 18,8 131 79 55 20
D32-1900-AT 19 131 79 55 20
D32-1950-AT 19,6 131 79 55 20
D32-2000-AT 20 131 79 55 20

G GEPPETTO GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE



BURGHIE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

oo
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

DOMENII DE APLICARE

Otel general

Otel turnat

Otel de constructie moale
Otel inoxidabil
Otel de scule
Otelinalt aliat
Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

<Bd2h6>1
- @d, m7

. ARG (‘ ;‘% <48 Geppetto

Cod de comanda L I, I3 d, / hg
D50-0300-AT 3 66 28 23 6
D50-0310-AT 3.1 66 28 23 6
D50-0320-AT 3.2 66 28 23 6
D50-0330-AT 3,3 66 28 23 6
D50-0340-AT 3.4 66 28 23 6
D50-0350-AT 8 66 28 23 6
D50-0360-AT 3.6 66 28 23 6
D50-0365-AT 3,65 66 28 23 6
D50-0370-AT 3,7 66 28 23 6
D50-0380-AT 3.8 74 36 29 6
D50-0390-AT 3.9 T4 36 29 6
D50-0400-AT 4 74 36 29 6
D50-0410-AT 4,1 74 36 29 6
D50-0420-AT 4,2 74 36 29 6
D50-0430-AT 4,3 74 36 29 6
D50-0440-AT 4,4 74 36 29 6
D50-0450-AT 4,5 T4 36 29 6
D50-0460-AT 4,6 74 36 29 6
D50-0470-AT 4,7 74 36 29 6
D50-0480-AT 4,8 82 b4 35 6
D50-0490-AT 4,9 82 44 35 6
D50-0500-AT 5 82 44 55 6
D50-0510-AT 51 82 44 35 6
D50-0520-AT D2 82 44 35 6
D50-0530-AT 53 82 44 35 6

m GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G GERPETTO



BURGHIE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

oo
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

DOMENII DE APLICARE

B ‘ 0d, m7

2h6>1
-

® QOtel general

B QOtel turnat

= (Otel de constructie moale
B QOtel inoxidabil

B Otel de scule

® (Otelinalt aliat
|
|
u
|
|

ad,

?
;

Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

q L AE “ ;‘% <48 Geppetto

Cod de comanda d;/ m7 L I, I3 d, / hg
D50-0540-AT 54 82 44 35 6
D50-0550-AT 515 82 44 55 6
D50-0555-AT 5,55 82 44 35 6
D50-0560-AT 5,6 82 44 35 6
D50-0565-AT 5,65 82 44 35 6
D50-0570-AT 5/ 82 44 55 6
D50-0580-AT 58 82 44 35 6
D50-0590-AT 589 82 44 55 6
D50-0600-AT 6 82 44 35 6
D50-0610-AT 6.1 91 53 43 8
D50-0620-AT 6,2 91 53 43 8
D50-0630-AT 6,3 91 53 43 8
D50-0640-AT 6.4 91 53 43 8
D50-0650-AT 6,5 91 53 43 8
D50-0660-AT 6.6 91 53 43 8
D50-0670-AT 6,7 91 53 43 8
D50-0680-AT 6.8 91 53 43 8
D50-0690-AT 6,9 91 53 43 8
D50-0700-AT 7 91 53 43 8
D50-0710-AT 7.1 91 53 43 8
D50-0720-AT 7,2 91 53 43 8
D50-0730-AT Vs 91 53 43 8
D50-0740-AT 7.4 91 53 43 8
D50-0750-AT V5 91 53 43 8
D50-0755-AT 7,55 91 53 43 8

CUTTING TOOLS
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BURGHIE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

oo
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

@d, m7

DOMENII DE APLICARE

zhe_1
-

Otel general

Otel turnat

Otel de constructie moale
Otel inoxidabil
Otel de scule
Otelinalt aliat
Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

ad

i
%

q A E‘ <48 Geppetto

Cod de comanda d;/ m7 L I, I3 d, / hg
D50-0760-AT 7,6 91 53 43 8
D50-0770-AT Uall 91 53 43 8
D50-0780-AT 7.8 91 53 43 8
D50-0790-AT 7.9 91 53 43 8
D50-0800-AT 8 91 53 43 8
D50-0810-AT 8.1 103 61 49 10
D50-0820-AT 8.2 103 61 49 10
D50-0830-AT 8.3 103 61 49 10
D50-0840-AT 8.4 103 61 49 10
D50-0850-AT 8,5 103 61 49 10
D50-0860-AT 8.6 103 61 49 10
D50-0870-AT 8,7 103 61 49 10
D50-0880-AT 8.8 103 61 49 10
D50-0890-AT 8,9 103 61 49 10
D50-0900-AT 9 103 61 49 10
D50-0910-AT 9.1 103 61 49 10
D50-0920-AT 9,2 103 61 49 10
D50-0930-AT 9,3 103 61 49 10
D50-0940-AT 9.4 103 61 49 10
D50-0950-AT 9,5 103 61 49 10
D50-0955-AT 9,55 103 61 49 10
D50-0960-AT 9,6 103 61 49 10
D50-0970-AT 9,7 103 61 49 10
D50-0980-AT 9,8 103 61 49 10
D50-0990-AT 9.9 103 61 49 10

CUTTING TOOLS

m GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G, GEPPETTO



BURGHIE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

oo
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

3 DOMENII DE APLICARE

Otel general

Otel turnat

Otel de constructie moale
Otel inoxidabil
Otel de scule
Otelinalt aliat
Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

5‘ <48 Geppetto
140° HRC Norm

Cod de comanda L I, I3 d, / hg
D50-1000-AT 10 103 61 49 10
D50-1010-AT 10,1 18 7 56 12
D50-1020-AT 10,2 18 7 56 12
D50-1030-AT 10,3 18 7 56 12
D50-1040-AT 10,4 118 7 56 12
D50-1050-AT 10,5 18 7 56 12
D50-1060-AT 10,6 18 71 56 12
D50-1070-AT 10,7 118 7 56 12
D50-1080-AT 10,8 18 7 56 12
D50-1090-AT 10,9 118 7 56 12
D50-1100-AT n 118 7 56 12
D50-1110-AT 11 18 7 56 12
D50-1120-AT 1,2 18 7 56 12
D50-1130-AT 1,3 18 7 56 12
D50-1140-AT .4 118 7 56 12
D50-1150-AT 1,5 18 7 56 12
D50-1155-AT 11,55 18 71 56 12
D50-1160-AT 11,6 118 7 56 12
D50-1170-AT 1,7 18 7 56 12
D50-1180-AT 1.8 118 7 56 12
D50-1190-AT 1.9 118 7 56 12
D50-1200-AT 12 18 7 56 12
D50-1210-AT 121 124 77 60 14
D50-1220-AT 12,2 124 77 60 14
D50-1230-AT 12,3 124 77 60 14

G GEPPETTO GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE m




BURGHIE

oo
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

d,
-

iy

Cod de comanda d;/ m7

D50-1240-AT
D50-1250-AT
D50-1260-AT
D50-1270-AT
D50-1280-AT
D50-1290-AT
D50-1300-AT
D50-1310-AT

D50-1320-AT
D50-1330-AT
D50-1340-AT
D50-1350-AT
D50-1360-AT
D50-1370-AT
D50-1380-AT
D50-1390-AT
D50-1400-AT
D50-1410-AT

D50-1420-AT
D50-1430-AT
D50-1440-AT
D50-1450-AT
D50-1460-AT
D50-1470-AT

D50-1480-AT

»\ 0d,m7

‘4

12,4
12,5
12,6
12,7
12,8

12,9

13,1
13,2
13,3
13,4
13,5
13,6
13,7
13,8
13,9
14
14,1
14,2
14,3
14,4
14,5
14,6
14,7

14,8

124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
133
133

<48 Geppetto
HRC Norm

77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
83
83
83
83
83
83
83
83

GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

DOMENII DE APLICARE

Otel general

Otel turnat

Otel de constructie moale
Otel inoxidabil
Otel de scule
Otelinalt aliat
Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

I3 d, / hg
60 14
60 14
60 14
60 14
60 14
60 14
60 14
60 14
60 14
60 14
60 14
60 14
60 14
60 14
60 14
60 14
60 14
63 16
63 16
63 16
63 16
63 16
63 16
63 16
63 16

m GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE

& GEPPETTO

CUTTING TOOLS



BURGHIE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

oo
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

0d,m7

DOMENII DE APLICARE

ET’WT ® Otel general
&y \ e — e~ — v B QOtel turnat
! Iy | B QOtel de constructie moale
< L, o ® QOtel inoxidabil
- 1 - B QOtel de scule
® (Otelinalt aliat
B Superaliaje
’ B Materiale turnate
DOESER0Bns ;-
140° i O HRC Lo m Aliaje de titan
B Materiale plastice

Cod de comanda L I, I3 d, / hg
D50-1490-AT 14,9 133 83 63 16
D50-1500-AT 15 133 83 63 16
D50-1510-AT 15,1 133 83 63 16
D50-1520-AT 15,2 133 83 63 16
D50-1530-AT 15,3 133 83 63 16
D50-1540-AT 15,4 133 83 63 16
D50-1550-AT 15,5 133 83 63 16
D50-1560-AT 15,6 133 83 63 16
D50-1570-AT 16,7 133 83 63 16
D50-1580-AT 15,8 133 83 63 16
D50-1590-AT 15,9 133 83 63 16
D50-1600-AT 16 133 83 63 16
D50-1650-AT 16,5 143 93 il 18
D50-1700-AT 17 143 93 7 18
D50-1750-AT 17,5 143 93 7 18
D50-1800-AT 18 143 93 7 18
D50-1850-AT 18,5 153 101 77 20
D50-1880-AT 18,8 153 101 77 20
D50-1900-AT 19 153 101 77 20
D50-1950-AT 19,6 153 101 77 20
D50-2000-AT 20 153 101 77 20

G GEPPETTO GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE m




BURGHIE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

o
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

i DOMENII DE APLICARE

Otel general

Otel turnat

Otel de constructie moale
Otel inoxidabil
Otel de scule
Otelinalt aliat
Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

-

6

|
|

AITiN 5xd ~30° RH E‘ <48 Geppetto
140° HRC Norm

Cod de comanda d;/ m7 L I, I3 d, / hg
D52-0300-AT 3 66 28 23 6
D52-0310-AT 3.1 66 28 23 6
D52-0320-AT 3.2 66 28 23 6
D52-0330-AT 3,3 66 28 23 6
D52-0340-AT 3.4 66 28 23 6
D52-0350-AT 8 66 28 23 6
D52-0360-AT 3.6 66 28 23 6
D52-0365-AT 3,65 66 28 23 6
D52-0370-AT 3,7 66 28 23 6
D52-0380-AT 3.8 74 36 29 6
D52-0390-AT 3.9 T4 36 29 6
D52-0400-AT 4 74 36 29 6
D52-0410-AT 4,1 74 36 29 6
D52-0420-AT 4,2 74 36 29 6
D52-0430-AT 4,3 74 36 29 6
D52-0440-AT 4,4 74 36 29 6
D52-0450-AT 4,5 T4 36 29 6
D52-0460-AT 4,6 74 36 29 6
D52-0470-AT 4,7 74 36 29 6
D52-0480-AT 4,8 82 44 3b 6
D52-0490-AT 4,9 82 44 35 6
D52-0500-AT 5 82 44 55 6
D52-0510-AT 51 82 44 35 6
D52-0520-AT D2 82 44 35 6
D52-0530-AT 53 82 44 35 6

GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G GERPETTO



BURGHIE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

o
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

DOMENII DE APLICARE

Otel general

Otel turnat

Otel de constructie moale
Otel inoxidabil
Otel de scule
Otelinalt aliat
Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

<
AITiN 5xd ~30° RH E‘ 48 Geppetto
140° HRC Norm

Cod de comanda d;/ m7 L I, I3 d, / hg
D52-0540-AT 54 82 44 35 6
D52-0550-AT 515 82 44 55 6
D52-0555-AT 5,65 82 44 35 6
D52-0560-AT 5,6 82 44 35 6
D52-0565-AT 5,65 82 44 35 6
D52-0570-AT 5/ 82 44 55 6
D52-0580-AT 58 82 44 35 6
D52-0590-AT 589 82 44 55 6
D52-0600-AT 6 82 44 35 6
D52-0610-AT 6.1 91 53 43 8
D52-0620-AT 6,2 91 53 43 8
D52-0630-AT 6,3 91 53 43 8
D52-0640-AT 6.4 91 53 43 8
D52-0650-AT 6,5 91 53 43 8
D52-0660-AT 6.6 91 53 43 8
D52-0670-AT 6,7 91 53 43 8
D52-0680-AT 6.8 91 53 43 8
D52-0690-AT 6,9 91 53 43 8
D52-0700-AT 7 91 53 43 8
D52-0710-AT 7.1 91 53 43 8
D52-0720-AT 7,2 91 53 43 8
D52-0730-AT Vs 91 53 43 8
D52-0740-AT 7.4 91 53 43 8
D52-0750-AT V5 91 53 43 8
D52-0755-AT 7,55 91 53 43 8

CUTTING TOOLS
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BURGHIE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

o
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

i DOMENII DE APLICARE

-

® QOtel general

B QOtel turnat

= (Otel de constructie moale
B QOtel inoxidabil

B Otel de scule

® (Otelinalt aliat
|
|
u
|
|

6

|
|

Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

AITiN 5xd ~30° RH E‘ <48 Geppetto
140° HRC Norm

Cod de comanda d;/ m7 L I, I3 d, / hg
D52-0760-AT 7,6 91 53 43 8
D52-0770-AT Uall 91 53 43 8
D52-0780-AT 7.8 91 53 43 8
D52-0790-AT 7.9 91 53 43 8
D52-0800-AT 8 91 53 43 8
D52-0810-AT 8.1 103 61 49 10
D52-0820-AT 8.2 103 61 49 10
D52-0830-AT 8.3 103 61 49 10
D52-0840-AT 8.4 103 61 49 10
D52-0850-AT 8.5 103 61 49 10
D52-0860-AT 8.6 103 61 49 10
D52-0870-AT 8,7 103 61 49 10
D52-0880-AT 8.8 103 61 49 10
D52-0890-AT 8,9 103 61 49 10
D52-0900-AT 9 103 61 49 10
D52-0910-AT 9.1 103 61 49 10
D52-0920-AT 9,2 103 61 49 10
D52-0930-AT 9,3 103 61 49 10
D52-0940-AT 9.4 103 61 49 10
D52-0950-AT 9,6 103 61 49 10
D52-0955-AT 9,55 103 61 49 10
D52-0960-AT 9,6 103 61 49 10
D52-0970-AT 9,7 103 61 49 10
D52-0980-AT 9,8 103 61 49 10
D52-0990-AT 9.9 103 61 49 10

CUTTING TOOLS
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BURGHIE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

o
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

0d, m7

DOMENII DE APLICARE

® QOtel general

B QOtel turnat

= (Otel de constructie moale
B QOtel inoxidabil

B Otel de scule

® (Otelinalt aliat
|
|
u
|
|

Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

. O E‘ é% <48 Geppetto

Cod de comanda d;/ m7 L I, I3 d, / hg
D52-1000-AT 10 103 61 49 10
D52-1010-AT 10,1 18 7 56 12
D52-1020-AT 10,2 18 7 56 12
D52-1030-AT 10,3 18 7 56 12
D52-1040-AT 10,4 118 7 56 12
D52-1050-AT 10,5 18 7 56 12
D52-1060-AT 10,6 18 71 56 12
D52-1070-AT 10,7 18 7 56 12
D52-1080-AT 10,8 18 7 56 12
D52-1090-AT 10,9 118 7 56 12
D52-1100-AT n 118 7 56 12
D52-1110-AT 11 18 7 56 12
D52-1120-AT 1,2 18 7 56 12
D52-1130-AT 1,3 18 7 56 12
D52-1140-AT .4 118 7 56 12
D52-1150-AT 1,5 18 7 56 12
D52-1155-AT 11,55 18 71 56 12
D52-1160-AT 11,6 18 7 56 12
D52-1170-AT 1,7 18 7 56 12
D52-1180-AT 1.8 118 7 56 12
D52-1190-AT 1.9 118 7 56 12
D52-1200-AT 12 18 7 56 12
D52-1210-AT 121 124 77 60 14
D52-1220-AT 12,2 124 77 60 14
D52-1230-AT 12,3 124 77 60 14

G GEPPETTO GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE m




BURGHIE

o
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

-

6

iﬂ

Cod de comanda d;/ m7

D52-1240-AT
D52-1250-AT
D52-1260-AT
D52-1270-AT
D52-1280-AT
D52-1280-AT
D52-1300-AT
D52-1310-AT

D52-1320-AT
D52-1330-AT
D52-1340-AT
D52-1350-AT
D52-1360-AT
D52-1370-AT
D52-1380-AT
D52-1390-AT
D52-1400-AT
D52-1410-AT

D52-1420-AT
D52-1430-AT
D52-1440-AT
D52-1450-AT
D52-1460-AT
D52-1470-AT

D52-1480-AT

12,4
12,5
12,6
12,7
12,8

12,9

13,1
13,2
13,3
13,4
13,5
13,6
13,7
13,8
13,9
14
14,1
14,2
14,3
14,4
14,5
14,6
14,7

14,8

124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
133
133

<48 Geppetto
HRC Norm

77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
83
83
83
83
83
83
83
83

GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

DOMENII DE APLICARE

® QOtel general

B QOtel turnat

= (Otel de constructie moale
B QOtel inoxidabil

B Otel de scule

® (Otelinalt aliat

B Superaliaje

B Materiale turnate
® Metale neferoase
® Aliaje de titan

B Materiale plastice

I3 d, / hg
60 14
60 14
60 14
60 14
60 14
60 14
60 14
60 14
60 14
60 14
60 14
60 14
60 14
60 14
60 14
60 14
60 14
63 16
63 16
63 16
63 16
63 16
63 16
63 16
63 16

m GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE

& GEPPETTO

CUTTING TOOLS



BURGHIE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

o
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

0d, m7

DOMENII DE APLICARE

® QOtel general

B QOtel turnat

= (Otel de constructie moale
B QOtel inoxidabil

B Otel de scule

® (Otelinalt aliat
|
|
u
|
|

Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

q AE E‘ é% <48 Geppetto

Cod de comanda d;/ m7 L I, I3 d, / hg
D52-1490-AT 14,9 133 83 63 16
D52-1500-AT 15 133 83 63 16
D52-1510-AT 15,1 133 83 63 16
D52-1520-AT 15,2 133 83 63 16
D52-1530-AT 15,3 133 83 63 16
D52-1540-AT 15,4 133 83 63 16
D52-1550-AT 15,5 133 83 63 16
D52-1560-AT 15,6 133 83 63 16
D52-1570-AT 16,7 133 83 63 16
D52-1580-AT 15,8 133 83 63 16
D52-1590-AT 15,9 133 83 63 16
D52-1600-AT 16 133 83 63 16
D52-1650-AT 16,5 143 93 il 18
D52-1700-AT 17 143 93 7 18
D52-1750-AT 17,5 143 93 7 18
D52-1800-AT 18 143 93 Al 18
D52-1850-AT 18,5 153 101 77 20
D52-1880-AT 18,8 153 101 77 20
D52-1900-AT 19 153 101 77 20
D52-1950-AT 19,6 153 101 77 20
D52-2000-AT 20 153 101 77 20

G GEPPETTO GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE m




BURGHIE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

o
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

0d, m7

DOMENII DE APLICARE

Otel general

Otel turnat

Otel de constructie moale
Otel inoxidabil
Otel de scule
Otelinalt aliat
Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

it

q O g‘ g% <48 Geppetto

Cod de comanda L I, I3 d, / hg
D82-0400-AT 4 85 45 38 6
D82-0410-AT 4,1 85 45 38 6
D82-0420-AT 4,2 85 45 38 6
D82-0430-AT 4,3 85 45 38 6
D82-0440-AT 4,4 85 45 38 6
D82-0450-AT 4,5 85 45 38 6
D82-0460-AT 4,6 85 45 38 6
D82-0470-AT 4,7 85 45 38 6
D82-0480-AT 4,8 97 57 49 6
D82-0490-AT 4,9 97 57 49 6
D82-0500-AT 5 97 57 49 6
D82-0510-AT 51 97 57 49 6
D82-0520-AT 52 97 57 49 6
D82-0530-AT 53 97 57 49 6
D82-0540-AT 54 97 57 49 6
D82-0550-AT 515 97 57 49 6
D82-0560-AT 5,6 97 57 49 6
D82-0570-AT &7 97 57 49 6
D82-0580-AT 5,8 97 57 49 6
D82-0590-AT 59 97 57 49 6
D82-0600-AT 6 97 57 49 6
D82-0610-AT 6.1 106 66 57 8
D82-0620-AT 6,2 106 66 57 8
D82-0630-AT 6,3 106 66 57 8
D82-0640-AT 6,4 106 66 57 8

m GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G GERPETTO



BURGHIE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

o
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

DOMENII DE APLICARE

@d,h6

i Ll
0d, m7

-

Otel general

Otel turnat

Otel de constructie moale
Otel inoxidabil
Otel de scule
Otelinalt aliat
Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

E‘ <48 Geppetto
140° HRC Norm

Cod de comanda L I, I3 d, / hg
D82-0650-AT 6,5 106 66 57 8
D82-0660-AT 6,6 106 66 57 8
D82-0670-AT 6,7 106 66 57 8
D82-0680-AT 6,8 106 66 57 8
D82-0690-AT 6,9 106 66 57 8
D82-0700-AT 7 106 66 57 8
D82-0710-AT 7.1 116 76 66 8
D82-0720-AT 7,2 116 76 66 8
D82-0730-AT 7.3 116 76 66 8
D82-0740-AT 7.4 116 76 66 8
D82-0750-AT 7.5 116 76 66 8
D82-0760-AT 7,6 116 76 66 8
D82-0770-AT 7.7 116 76 66 8
D82-0780-AT 7.8 116 76 66 8
D82-0790-AT 7.9 116 76 66 8
D82-0800-AT 8 116 76 66 8
D82-0810-AT 8.1 139 95 85 10
D82-0820-AT 8.2 139 95 85 10
D82-0830-AT 8.3 139 95 85 10
D82-0840-AT 8.4 139 95 85 10
D82-0850-AT 8.5 139 95 85 10
D82-0860-AT 8,6 139 95 85 10
D82-0870-AT 8,7 139 95 85 10
D82-0880-AT 8,8 139 95 85 10
D82-0890-AT 8.9 139 95 85 10

G GEPPETTO GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE m




BURGHIE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

o
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

0d, m7

DOMENII DE APLICARE

Otel general

Otel turnat

Otel de constructie moale
Otel inoxidabil
Otel de scule
Otelinalt aliat
Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

it

q O g‘ g% <48 Geppetto

Cod de comanda L I, I3 d, / hg
D82-0900-AT 9 139 95 85 10
D82-0910-AT 9.1 139 95 85 10
D82-0920-AT 9,2 139 95 85 10
D82-0930-AT 9,3 139 95 85 10
D82-0940-AT 9.4 139 95 85 10
D82-0950-AT 88 139 95 85 10
D82-0960-AT 9,6 139 95 85 10
D82-0970-AT 9,7 139 95 85 10
D82-0980-AT 9.8 139 95 85 10
D82-0990-AT 9.9 139 95 85 10
D82-1000-AT 10 139 95 85 10
D82-1010-AT 10,1 163 114 96 12
D82-1020-AT 10,2 163 14 96 12
D82-1030-AT 10,3 163 114 96 12
D82-1040-AT 10,4 163 114 96 12
D82-1050-AT 10,5 163 14 96 12
D82-1060-AT 10,6 163 114 96 12
D82-1070-AT 10,7 163 114 96 12
D82-1080-AT 10,8 163 114 96 12
D82-1090-AT 10,9 163 14 96 12
D82-1100-AT n 163 114 96 12
D82-1110-AT 11 163 114 96 12
D82-1120-AT 1,2 163 114 96 12
D82-1130-AT 1,3 163 114 96 12
D82-1140-AT .4 163 114 96 12

m GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G GERPETTO



BURGHIE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

o
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

DOMENII DE APLICARE

@d,h6

i Ll
0d, m7

-

Otel general

Otel turnat

Otel de constructie moale
Otel inoxidabil
Otel de scule
Otelinalt aliat
Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

E‘ <48 Geppetto
140° HRC Norm

Cod de comanda L I, I3 d, / hg
D82-1150-AT 11,5 163 114 96 12
D82-1160-AT 1,6 163 114 96 12
D82-1170-AT 1n.7 163 114 96 12
D82-1180-AT 1,8 163 114 96 12
D82-1190-AT 1.9 163 114 96 12
D82-1200-AT 12 163 14 96 12
D82-1210-AT 12,1 182 133 115 14
D82-1230-AT 12,3 182 133 115 14
D82-1250-AT 12,5 182 133 115 14
D82-1270-AT 12,7 182 133 115 14
D82-1290-AT 12,9 182 133 115 14
D82-1300-AT 13 182 133 115 14
D82-1310-AT 13,1 182 133 115 14
D82-1330-AT 13,3 182 133 115 14
D82-1350-AT 13,5 182 133 115 14
D82-1370-AT 13,7 182 133 115 14
D82-1390-AT 13,9 182 133 115 14
D82-1400-AT 14 182 133 115 14
D82-1410-AT 14,1 204 152 130 16
D82-1430-AT 14,3 204 152 130 16
D82-1450-AT 14,5 204 152 130 16
D82-1470-AT 14,7 204 152 130 16
D82-1490-AT 14,9 204 152 130 16
D82-1500-AT 15 204 152 130 16
D82-1510-AT 151 204 152 130 16
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BURGHIE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

o
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

0d, m7

DOMENII DE APLICARE

Otel general

Otel turnat

Otel de constructie moale
Otel inoxidabil
Otel de scule
Otelinalt aliat
Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

Cod de comanda L I, I3 d, / hg
D82-1530-AT 15,3 204 162 130 16
D82-1550-AT 15,5 204 162 130 16
D82-1570-AT 16,7 204 162 130 16
D82-1590-AT 15,9 204 162 130 16
D82-1600-AT 16 204 162 130 16
D82-1650-AT 16,5 223 7 144 18
D82-1700-AT 17 223 7 144 18
D82-1750-AT 17,5 223 7 144 18
D82-1800-AT 18 223 7 144 18
D82-1850-AT 18,56 244 190 160 20
D82-1900-AT 19 244 190 160 20
D82-1950-AT 19,6 244 190 160 20
D82-2000-AT 20 244 190 160 20

CUTTING TOOLS
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BURGHIE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

CD D
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

-
S

l
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DOMENII DE APLICARE

Otel general

Otel turnat

Otel de constructie moale
Otel inoxidabil
Otel de scule
Otelinalt aliat
Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

@d,h6

I
Y

. <48 Geppetto

Cod de comanda d,/ m7

NCS0-0500-AT 5 50 10 5 90
NC120-0500-AT ® 50 10 ® 120
NC90-0600-AT 6 57 15 6 90
NC120-0600-AT 6 57 15 6 120
NC90-0800-AT 8 63 17 8 90
NC120-0800-AT 8 63 17 8 120
NCS0-1000-AT 10 72 20 10 90
NC120-1000-AT 10 72 20 10 120
NC80-1200-AT 12 83 25 12 90
NC120-1200-AT 12 83 25 12 120
NC90-1400-AT 14 83 30 14 90
NC120-1400-AT 14 83 30 14 120
NC80-1600-AT 16 92 35 16 90
NC120-1600-AT 16 92 35 16 120
NC80-2000-AT 20 104 40 20 90
NC120-2000-AT 20 104 40 20 120
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BURGHIE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

o
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

Burghiu de centruire din carbura

DOMENII DE APLICARE

Otel general

Otel turnat

Otel de constructie moale
Otel inoxidabil

Otel de scule

Otelinalt aliat

Superaliaje

Materiale turnate

Metale neferoase

NO STAINLESS Aliaje de titan
STEEL ) .
COATING INOX Materiale plastice

Cod de comanda

DC-00502-UC 0.5 3,15 31,56 0.8 2
DC-00802-UC 0.8 3,15 31,56 1.1 2
DC-01002-UC 1 3,15 31,6 1,3 2
DC-01252-UC 1,23 3,15 31,5 1.6 2
DC-01602-UC 1.6 4 35,5 2 2
DC-02002-UC 2 5 40 225 2
DC-02502-UC 2,5 6,3 45 31 2
DC-03152-UC 3,15 8 50 3,9 2
DC-04002-UC 4 10 56 5 2
DC-05002-UC &) 12,5 63 6.3 2
DC-06302-UC 6,3 16 71 8 2

m GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G GERPETTO



BURGHIE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

Com
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

Burghiu in trepte scurt din carbura monobloc 90°

DOMENII DE APLICARE

Otel general

Otel turnat

Otel de constructie moale
Otel inoxidabil
Otel de scule
Otelinalt aliat
Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

D2

A

No HM

CK20-30MG
COATING Micrograin

Cod de comanda

D181-0302-UC 2,50 62 8,8 20 6 M3
D181-0402-UC 3,30 62 M4 24 6 M4
D181-0502-UC 4,20 66 13,6 28 6 M5
D181-0602-UC 5,00 79 16,5 34 8 M6
D181-0802-UC 6,80 89 21,0 47 10 M8
D181-1002-UC 8,50 102 24549 55 12 M10
D181-1202-UC 10,20 107 30,0 60 14 M12
D181-1402-UC 12,00 115 34,5 65 16 M14
D181-1602-UC 14,00 123 38,5 73 18 M16
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BURGHIE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

oo
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

Burghiu in trepte scurt din carbura monobloc 90°

DOMENII DE APLICARE

Otel general

Otel turnat

Otel de constructie moale
Otel inoxidabil
Otel de scule
Otelinalt aliat
Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

HM
CK20-30MG
Micrograin

Cod de comanda

D181F-0302-AC 2,50 62 8,8 20 6 M3
D181F-0402-AC 3,30 62 M4 24 6 M4
D181F-0502-AC 4,20 66 13,6 28 6 M5
D181F-0602-AC 5,00 79 16,5 34 8 M6
D181F-0802-AC 6,80 89 21,0 47 10 M8
D181F-1002-AC 8,50 102 259 55 12 M10
D181F-1202-AC 10,20 107 30,0 60 14 M12
D181F-1402-AC 12,00 115 34,5 65 16 M14
D181F-1602-AC 14,00 123 38,5 73 18 M16

m GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G GERPETTO



BURGHIE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

o
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

Burghie pentru Kevlar - standard intern

|« L2 > DOMENII DE APLICARE
v B QOtel general
\ B QOtel turnat
—— 8
) m - S = Otel de constructie moale
~— B QOtel inoxidabil
A L | A B QOtel de scule
< L1 >| ® Qtelinalt aliat
B Superaliaje
B Materiale turnate
® Metale neferoase
® Aliaje de titan
o B Materiale plastice
No HM 30
COATING ;jizr%;ro‘—:afn @
Cod de comanda D,/ hg L, L, D, / hg 4
DK-0302-UC 3 40 12 3 2
DK-0402-UC 4 55 18 4 2
DK-0502-UC 5 62 26 5 2
DK-0602-UC 6 66 28 6 2
DK-0802-UC 8 79 37 8 2
DK-1002-UC 10 89 48 10 2
DK-1202-UC 12 102 50 12 2
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BURGHIE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

o
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

Burghie pentru Kevlar - standard intern

|« L2 > DOMENII DE APLICARE
v ® QOtel general
v ) - - — B QOtel turnat
a ”}m" = Otel de constructie moale
> —_— B QOtel inoxidabil
A P | A B QOtel de scule
< L1 >| ® QOtelinalt aliat
B Superaliaje
B Materiale turnate
® Metale neferoase
® Aliaje de titan
t - B Materiale plastice
HM 30
- ]
I‘fjizroog:;roaMlGn @ .
Cod de comanda D,/ hg L, L, D, / hg Z
DK-0302-AC 3 40 12 3 2
DK-0402-AC 4 55 18 4 2
DK-0502-AC 5 62 26 5 2
DK-0602-AC 6 66 28 6 2
DK-0802-AC 8 79 37 8 2
DK-1002-AC 10 89 48 10 2
DK-1202-AC 12 102 50 12 2

m GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G GERPETTO



BURGHIE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

Cosr
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

Burghie cu canale drepte, 2 taisuri

" DOMENII DE APLICARE

Otel general

Otel turnat

Otel de constructie moale
Otel inoxidabil
Otel de scule
Otelinalt aliat
Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

NO CK20-30MG DIN JA—
TNV icooorain [l 6539 =

Cod de comanda

DSF-0202-UC 2 38 12 2 2
DSF-0302-UC 3 46 16 3 2
DSF-0402-UC 4 55 22 4 2
DSF-0502-UC &) 62 26 S 2
DSF-0602-UC 6 66 28 6 2
DSF-0802-UC 8 79 37 8 2
DSF-1002-UC 10 89 43 10 2
DSF-1202-UC 12 102 51 12 2
DSF-1402-UC 14 107 54 14 2
DSF-1602-UC 16 115 58 16 2

CUTTING TOOLS
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BURGHIE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

Cosr
BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC

Burghie cu canale drepte, 2 taisuri

L2

‘4 " DOMENII DE APLICARE

Otel general

Otel turnat

Otel de constructie moale
Otel inoxidabil
Otel de scule
Otelinalt aliat
Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

L1

HM
CK20-30MG

Micrograin

Cod de comanda

DSF-0202-AC 2 38 12 2 2
DSF-0302-AC 3 46 16 3 2
DSF-0402-AC 4 55 22 4 2
DSF-0502-AC 9 62 26 9 2
DSF-0602-AC 6 66 28 6 2
DSF-0802-AC 8 79 37 8 2
DSF-1002-AC 10 89 43 10 2
DSF-1202-AC 12 102 51 12 2
DSF-1402-AC 14 107 54 14 2
DSF-1602-AC 16 115 58 16 2

m GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G GERPETTO



SCULE DE GRAVARE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

SCULE DE GRAVARE DIN CARBURA MONOBLOC

a
* - |8 DOMENII DE APLICARE
B Scula de gravare din carbura
o A pentru marcarea cifrelor si
4 s RS literelor. Potrivita pentru
Lu

[} . )
prelucrare generala si oteluri de
‘ pana la 45 HRC.
L
I
[
NO HRC Stan ’/‘ =

COATING 45 dard 1 —
Cod de comanda d L Lu a Z
GT30-0201-UC 2 50 3 30 1
GT30-0301-UC 3 50 4,5 30 1
GT30-0401-UC 4 50 6 30 1
GT30-0501-UC 5 50 TUi® 30 1
GT30-0601-UC 6 50 9 30 1
GT30-0801-UC 8 50 12 30 1
GT30-1001-UC 10 60 15 30 1
GT30-1201-UC 12 60 18 30 1

G GEPPETTO GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE m



SCULE DE GRAVARE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

SCULE DE GRAVARE DIN CARBURA MONOBLOC

a
* - *_ DOMENII DE APLICARE
B Scula de gravare din carbura
o A pentru marcarea cifrelor si
4 = PR literelor. Potrivita pentru
Lu

prelucrare generala si oteluri de
pana la 45 HRC.
f

L
S[-[-T-[o]s]=]

COATING 45 dard 1 -

Cod de comanda d L Lu a 4
GT45-0201-UC 2 50 3 45 1
GT45-0301-UC 3 50 4,5 45 1
GT45-0401-UC 4 50 6 45 1
GT45-0501-UC 5 50 /iS5 45 1
GT45-0601-UC 6 50 9 45 1
GT45-0801-UC 8 50 12 45 1
GT45-1001-UC 10 60 15 45 1
GT45-1201-UC 12 60 18 45 1

GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G GERPETTO



SCULE DE GRAVARE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

SCULE DE GRAVARE DIN CARBURA MONOBLOC

[ DOMENII DE APLICARE

* a
B Scula de gravare din carbura
© A pentru marcarea cifrelor si
4 = R literelor. Potrivita pentru
Lu

prelucrare generala si oteluri de
pana la 45 HRC.

L
|
8860008
COATING 45 dard 1 -
Cod de comanda d L Lu a 4
GT60-0201-UC 2 50 3 60 1
GT60-0301-UC 5 50 4,5 60 1
GT60-0401-UC 4 50 6 60 1
GT60-0501-UC B 50 25 60 1
GT60-0601-UC 6 50 9 60 1
GT60-0801-UC 8 50 12 60 1
GT60-1001-UC 10 60 15 60 1
GT60-1201-UC 12 60 18 60 1

CUTTING TOOLS
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SCULE DE GRAVARE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

SCULE DE GRAVARE DIN CARBURA MONOBLOC

a
* - *_ DOMENII DE APLICARE
B Scula de gravare din carbura
o A pentru marcarea cifrelor si
4 = PR literelor. Potrivita pentru
Lu

prelucrare generala si oteluri de
pana la 45 HRC.
f

L
&[] ]:[o]=]=]=

COATING 45 dard 1 —

Cod de comanda d L Lu a 4
GT90-0201-UC 2 50 3 90 1
GT90-0301-UC 5 50 4,5 90 1
GT90-0401-UC 4 50 6 90 1
GT90-0501-UC 5 50 iS5 90 1
GT90-0601-UC 6 50 9 90 1
GT90-0801-UC 8 50 12 90 1
GT90-1001-UC 10 60 15 90 1
GT90-1201-UC 12 60 18 90 1

m GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G GERPETTO
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SCULE DE GRAVARE DIN CARBURA MONOBLOC

a
* - {_ DOMENII DE APLICARE
B Scula de gravare din carbura
© A pentru marcarea cifrelor si
4 = PR literelor. Potrivita pentru
Lu

prelucrare generala si oteluri de
pana la 45 HRC.
f

L
- 8880006

COATING 45 dard 1 ==

Cod de comanda d L Lu a 4
GT180-0201-UC 2 50 3 180 1
GT180-0301-UC 3 50 4,5 180 1
GT180-0401-UC 4 50 6 180 1
GT180-0501-UC 5 50 /A5 180 1
GT180-0601-UC 6 50 9 180 1
GT180-0801-UC 8 50 12 180 1
GT180-1001-UC 10 60 15 180 1
GT180-1201-UC 12 60 18 180 1

G GEPPETTO GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE






A

ALEZOARE DIN CARBURA
MONOBLOC




ALEZOARE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

o
ALEZOARE DIN CARBURA MONOBLOC

DOMENII DE APLICARE

\
I ‘ L
] Z E Otel general
e L Otel turnat

L1 I

Ii
[a)

L—l, Otel de constructie moale

Otel inoxidabil

Otel de scule

Otelinalt aliat

Superaliaje

Materiale turnate

Metale neferoase

Aliaje de titan

Materiale plastice

=
o STEELS HRC STAINLESS Stan A I)‘ 7 % =

Cod de comanda D/ H7 d L | L, 4
RH-0204-TS 2 2 49 12 31 4
RH-0256-TS 25 225 57 18 38 6
RH-0306-TS 3 3 57 18 38 6
RH-0356-TS 3.5 & 57 18 38 6
RH-0406-TS 4 4 75 19 51 6
RH-0456-TS 4,5 4,5 80 21 55 6
RH-0506-TS 5 5 86 23 60 6
RH-0556-TS B5io 585 93 26 66 6
RH-0606-TS 6 6 101 28 73 6
RH-0656-TS 6.5 6 101 28 73 6
RH-0706-TS 7 7 109 31 80 6
RH-0756-TS /2 7 109 31 80 6
RH-0806-TS 8 8 n7 33 86 6
RH-0856-TS 8,5 8 17 33 86 6
RH-0906-TS 9 9 125 36 91 6
RH-0956-TS 9.5 9 125 36 91 6

CUTTING TOOLS
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ALEZOARE

G 16

ALEZOARE DIN CARBURA MONOBLOC

-
J

L . }
E b o
- 1

STEELS STAINLESS
TiSiN <700N HRC STEEL
/mm ? 45 INOX

Cod de comanda D/ H7
RH-1056-TS 10,5
RH-1106-TS 1
RH-1156-TS 11,5
RH-1206-TS 12
RH-1306-TS 13
RH-1408-TS 14
RH-1508-TS 15
RH-1608-TS 16
RH-1708-TS 17
RH-1808-TS 18
RH-1908-TS 19
RH-2008-TS 20

Stan
dard

12

12

12

16

16

16

16

16

133

133

151

151

151

160

162

170

175

182

189

195

Ay = =
s[s[s]2]*

38

38

44

44

44

47

50

52

54

56

58

60

GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

DOMENII DE APLICARE

Otel general

Otel turnat

Otel de constructie moale
Otel inoxidabil
Otel de scule
Otelinalt aliat
Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

L, 4
99 6
99 6
106 6
106 6
106 6
110 8
N2 8
n7 8
122 8
129 8
136 8
142 8

& GEPPETTO

CUTTING TOOLS
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o
ALEZOARE DIN CARBURA MONOBLOC

1 | DOMENII DE APLICARE

Otel general

Otel turnat

Otel de constructie moale
Otel inoxidabil
Otel de scule
Otelinalt aliat
Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

\
H HE E E R EEEEEHRN

7
o STEELS HRC STAINLESS Stan A\l}é 7 % 4
w]=]. !

Cod de comanda D/ H7 d L | L, 4
RS-0204-TS 2 2 49 12 31 4
RS-0256-TS 25 225 57 18 38 6
RS-0306-TS 3 3 57 18 38 6
RS-0356-TS 3.5 & 57 18 38 6
RS-0406-TS 4 4 75 19 51 6
RS-0456-TS 4,5 4,5 80 21 55 6
RS-0506-TS 5 5 86 23 60 6
RS-0556-TS B5io 585 93 26 66 6
RS-0606-TS 6 6 101 28 73 6
RS-0656-TS 6.5 6 101 28 73 6
RS-0706-TS 7 7 109 31 80 6
RS-0756-TS /2 7 109 31 80 6
RS-0806-TS 8 8 n7 33 86 6
RS-0856-TS 8,5 8 17 33 86 6
RS-0906-TS 9 9 125 36 91 6
RS-0956-TS 9.5 9 125 36 91 6
RS-1006-TS 10 10 133 38 99 6

CUTTING TOOLS

m GEPPETTO - SCULE ASCHIETOARE G, GEPPETTO



ALEZOARE

s 16

ALEZOARE DIN CARBURA MONOBLOC

—

o [l = W src | oves W ostan

D/ H7

Cod de comanda

RS-1056-TS
RS-1106-TS

RS-1156-TS

RS-1206-TS
RS-1306-TS
RS-1408-TS
RS-1508-TS
RS-1608-TS
RS-1708-TS
RS-1808-TS
RS-1908-TS

RS-2008-TS

105
1
15
12
13
14
15

16

18
19

20

4-8

12

12

12

16

16

16

16

16

133

133

151

151

151

160

162

170

175

182

189

195

=
s]1=]*

38

38

44

44

44

47

50

52

54

56

58

60

GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

DOMENII DE APLICARE

Otel general

Otel turnat

Otel de constructie moale
Otel inoxidabil
Otel de scule
Otelinalt aliat
Superaliaje
Materiale turnate
Metale neferoase
Aliaje de titan
Materiale plastice

L, 4
99 6
99 6
106 6
106 6
106 6
110 8
N2 8
n7 8
122 8
129 8
136 8
142 8

& GEPPETTO

CUTTING TOOLS
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DATE DE ASCHIERE RECOMANDATE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

DATE DE ASCHIERE RECOMANDATE

| Calculul vitezei de aschiere si al avansului pentru freze cu cap sferic

Viteza de aschiere Avans pentru freze deget

1000 x Vc
m X di

VC  :Vitez& de aschiere (m/min) VFf : Viteza de avans (mm/min)
dx : Diametru freza (mm) fz : Avans pe dinte (mm/dinte)
n : Turatie (rot/min) fn : Numar de dinti

RECOMANDARI GENERALE PENTRU FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

® in caz de vibratii, reduceti avansul si viteza.

= | acanelarea otelului inoxidabil poate fi necesara reducerea turatiei arborelui principal si a avansului pe dinte.
= | afrezarea laterald, ajustati avansul pentru a obtine calitatea de finisare necesara.

= Pentrurigiditate, folositi o reglare a masinii de inalta precizie.

= Pentru frezele cu cap sferic cu 4 taisuri: daca suprafata este inclinata cu peste 30 de grade, avansul poate fi marit cu pana la
30%.

m DATE DE ASCHIERE G GEPPETTO



DATE DE ASCHIERE RECOMANDATE

FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

I Grupe de materiale ISO

GEPPETTO

CATALOG DE PRODUSE 2026

Rezistenta la tractiune

[N/mm?] 680 820 600
Duritate HB 200 240 180
in 100 60 70

Viteza (m/min)
X 170 150 100

[N/mm?]
Duritate HB

Viteza (m/min)

IS0

Material |

Stare

Rezistenta la tractiune

[N/mm?]
Duritate HB 60 100
in 650 600
Viteza (m/min)
max. 700 690

1S0
otel turnat, otel pentru automate
Material Otel inalt aliat si otel turnat
imbunatatit imbunatatit Imbunatatit .
Stare Recopt Recopt (calit si Recopt (calit si Recopt (calit si Recopt Imbunatatit (calit si revenit)
revenit) revenit) revenit)
Beziibnislalacting 420 650 850 750 1000 600 930 1000 1200 680 1100
[N/mm?]
Duritate HB 125 190 250 220 300 200 275 300 350 200 325
min. 210 160 140 140 120 130 100 1o 120 1o 65
Viteza (m/min)
max. 230 190 150 150 130 150 no 120 130 130 70
1S0 1S0
Material Otel inoxidabil si otel turnat Material Fonts maleabils
Stare Austenitic
Stare Perlitic

Rezistenta la tractiune

180 260 160 250 130 230
V min. 70 110 130 70 130 110
max. 220 200 230 230 230 200

Aluminiu turnat, aliat
'

>1% Pb
t

75 90
650 600
700 690

Aliaje de cupru
>12% Si

Cupru electrolitic

130 10 90 100
250 310 310 220
280 350 350 250

IS0 1SO
Superaliaje
Material Titan si aliaje de Ti .
IEE
Stare Recopt Calit Recopt Calit Turnat alfa-beta, Stare
Call Rezistenta la tractiune
. = . 2
ReZ|st<-:ir;“tlanl1an:zr]actlune Rm 400 Rm 1050 [N/mm?]
Duritate HB 55 HRC 60 HRC 400 55 HRC
Duritate HB 200 280 250 350 320 . i min. 30 30 50 30
in 20 20 20 20 30 30 30 iteza (m/min
Viteza (m/min) V max. 40 30 60 40
max. 30 20 20 20 60 60 60

Culorile grupelor de materiale ISO 513 folosite in toate tabelele de date de aschiere
PRk In]sfn] arup ,

& GEPPETTO

CUTTING TOOLS
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DATE DE ASCHIERE RECOMANDATE

FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

| SeriaMS

a
e
a,=0.5D

® Pentru canelare - Materiale tip M: ap max =0.5D

® Pentru canelare - Materiale tip S: ap max = 0.25D

® Pentru finisare - Materiale tip P: ap max =1.5D

FREZE DE DEGROSARE DIN CARBURA MONOBLOC

o
| Seria MRS
Canelare Frezare de umar
D(mm)
Femed

1 0.006 0.01 0.006 0.014
2 0.01 0.06 0.01 0.066
3 0.02 0.08 0.02 0.088
4 0.03 0.09 0.03 0.098
5 0.04 0.10 0.04 0.10
6 0.05 0.12 0.05 0.132
8 0.06 0.16 0.06 0.176
10 0.06 0.18 0.06 0.196
12 0.07 0.20 0.07 0.216
14 0.08 0.22 0.08 0.238
16 0.10 0.24 0.10 0.260
18 0.10 0.26 0.10 0.280
20 0.10 0.30 0.10 0.340
25 0.12 0.30 0.12 0.360

m DATE DE ASCHIERE

GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

D (mm) Canelare Frezare de umar
Femed
1 0.003 0.005 0.003 0.007
2 0.005 0.030 0.005 0.033
3 0.010 0.040 0.010 0.044
4 0.015 0.045 0.015 0.049
5 0.025 0.050 0.020 0.055
6 0.030 0.060 0.025 0.066
8 0.030 0.080 0.030 0.088
10 0.035 0.090 0.030 0.098
12 0.040 0.100 0.035 0.108
14 0.050 0.110 0.040 0.119
16 0.050 0.120 0.050 0.130
18 0.050 0.130 0.050 0.140
20 0.050 0.150 0.050 0.170
25 0.060 0.150 0.060 0.180

8=D a,=0.5D

& GEPPETTO

CUTTING TOOLS



DATE DE ASCHIERE RECOMANDATE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

| SeriaMC

Material Oteluri aliate, fonta Oteluri aliate, oteluri imbunatatite Oteluri calite

Duritate - HRC30 HRC30 - HRC45 HRC50 - HRC60 HRC50 - HRC65
Rezistenta -850 N/mm? 850-1600 N/mm? 1600-2000 N/mm? 2000 N/mm?
Diametru Turatie (rot/min) | Avans(mm/min) [ Turatie(rot/min) | Avans(mm/min) | Turatie(rot/min) [ Avans(mm/min) | Turatie (rot/min)
200

Oteluri cu duritate ridicata

Avans (mm/min)

6 5600 1900 3900 1250 1600 1100 130
8 4200 1900 3000 1250 1200 200 900 130
10 3400 1900 2400 1250 1000 200 700 130
12 2800 1600 2000 1000 900 200 600 110
14 2450 1400 1750 900 900 175 525 90
16 2100 1200 1500 800 900 150 450 70
18 1900 1100 1350 750 700 135 375 65
20 1700 1000 1200 700 500 120 300 60
8,=1.5D a,=1.5D

a,=0.1D a,=0.05D

FREZE DE DEGROSARE DIN CARBURA MONOBLOC, SCURTE

I Seria MC pentru viteza mare

Material Oteluri calite, oteluri imbunatatite Oteluri célite Oteluri cu duritate ridicata

Duritate - HRC50 HRC50 - HRC60 HRC60 - HRC65
Rezistenta -1600 N/mm? 1600-2000 N/mm? 2000 N/mm?
Diametru Turatie (rot/min) Avans (mm/min) Turatie (rot/min) Avans (mm/min) Turatie (rot/min) Avans (mm/min)

6 17000 6100 8400 3000 4200 1500
8 13000 6100 6300 3000 3200 1500
10 10000 6000 5000 3000 2500 1500
12 8400 5000 4200 2500 2100 1300
14 7350 4500 3700 2200 1850 1150
16 6300 4000 3200 1900 1600 1000
18 5650 3550 2850 1685 1450 900
20 5000 3100 2500 1470 1300 800

a,=15D 4,=1.0D

G GERPETTO DATE DE ASCHIERE m



DATE DE ASCHIERE RECOMANDATE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

I Seria MC, versiune lunga

Material Oteluri aliate, fonta Oteluri aliate, oteluri imbunatatite Oteluri calite

Duritate - HRC30 HRC30 - HRC45 HRC50 - HRC60 HRC50 - HRC65
Rezistenta -850 N/mm? 850-1600 N/mm? 1600-2000 N/mm? 2000 N/mm?
Diametru Turatie (rot/min) | Avans(mm/min) [ Turatie(rot/min) | Avans(mm/min) | Turatie(rot/min) [ Avans(mm/min) | Turatie (rot/min)
500 360 250

Oteluri cu duritate ridicata

Avans (mm/min)

6 2400 1700 1400 mo 200
8 1800 460 1300 340 1100 240 850 180
10 1400 430 1000 300 900 230 680 160
12 1150 400 900 280 700 210 580 150
14 1025 375 775 260 625 190 515 140
16 900 350 650 240 550 170 450 130
18 800 325 557 220 500 160 390 125
20 700 300 500 200 450 150 330 120

a

e

a,=0.02D a,=0.01D a,=0.005D

DATE DE ASCHIERE £ GEPPETTO
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DATE DE ASCHIERE RECOMANDATE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

| SeriaMFIC

Material Canelare

a3 g4 @5 26 a8 @10 #12 @16 g2
e e

_ fz(mm/dinte) 0.02 0012 0.024 0014 0028 0017 0034 0021 004 0026 0048 0029 0054 0033 0.068 0.04 008 0.048

Otel nealiat si otel turnat, otel pentru 200
EURTE D HIAFH ap(mm) 320 640 500 7.00 600 840 7.00 980 900 1260 100 1540 13.00 1820 17.00 2380 2100 29.40
. fz(mm/dinte) 0.02 0012 0.024 0014 0028 0017 003 0021 004 0026 0048 0029 0054 0033 0068 0041 008 0.048

Otel nealiat si otel turnat, otel pentru 160
EETERD AT ap(mm) 320 640 500 700 600 B840 700 9.80 9.00 1260 T1.00 1540 13.00 1820 17.00 23.80 21.00 29.40
_— . fz(mm/dinte) 0.02 0012 0.024 0014 0028 0017 003 0021 004 0026 0048 0029 0054 0033 0068 0041 008 0.048

Otel slab aliat si otel turnat (sub 5% 130
elemente de aliere) ap(mm) 320 640 500 700 600 840 7.00 9.80 9.00 1260 T1.00 1540 13.00 1820 17.00 23.80 21.00 29.40
. : fz(mm/dinte) 0.02 0012 0.024 0014 0028 0017 003 0021 004 0026 0048 0029 0054 0033 0.068 004 008 0.048

Otel inalt aliat, otel turnat si otel de 80
Sce ap(mm) 320 640 500 700 600 840 700 980 9.00 1260 1.00 1540 13.00 1820 17.00 23.80 21.00 29.40
fz(mm/dinte) 0.02 0012 0.024 0014 0028 0017 003 0021 004 0026 0048 0029 0054 0033 0068 0041 008 0.048

Otel inoxidabil si otel turnat 150
ap(mm) 320 640 500 700 600 840 700 9.80 9.00 1260 1.00 1540 13.00 1820 17.00 23.80 21.00 29.40
fz(mm/dinte) 0.02 0.012 0.024 0014 0028 0017 003 0021 004 0026 0048 0029 0054 0033 0068 0041 008 0.048

Otel inoxidabil si otel turnat 120
ap(mm) 320 640 500 700 600 840 700 9.80 9.00 1260 T1.00 1540 13.00 1820 17.00 23.80 21.00 29.40
fz(mm/dinte) 0.02 0012 0.024 0014 0028 0017 003 0021 004 0026 0048 0029 0054 0033 0.068 004 008 0.048

Otel inoxidabil si otel turnat 80
ap(mm) 320 640 500 700 600 840 700 9.80 9.00 1260 T1.00 1540 13.00 1820 17.00 23.80 21.00 29.40
fz(mm/dinte) 0.02 0012 0.024 0014 0028 0017 003 0021 004 0026 0048 0029 0054 0033 0068 0041 008 0.048

Fonta cu grafit nodular (66G) 180
ap(mm) 320 640 500 700 600 840 700 9.80 9.00 1260 1.00 1540 13.00 1820 17.00 23.80 21.00 29.40
fz(mm/dinte) 0.02 0012 0.024 0014 0028 0017 003 0021 004 0026 0048 0029 0054 0033 0068 004 008 0.048

Fonta cenusie (GG) 170
ap(mm) 320 640 500 700 600 840 7.00 9.80 9.00 1260 1.00 1540 13.00 1820 17.00 23.80 21.00 29.40
fz(mm/dinte) 0.02 0012 0.024 0014 0028 0017 003 0021 004 0026 0048 0029 0054 0033 0.068 004 008 0.048

Aluminiu turnat, aliat <12% Si 710
ap(mm) 320 640 500 700 600 840 700 9.80 9.00 1260 T1.00 1540 13.00 1820 17.00 23.80 21.00 29.40
fz(mm/dinte) 0.02 0012 0.024 0014 0028 0017 003 0021 004 0026 0048 0029 0054 0033 0068 0041 008 0.048

Aluminiu turnat, aliat >12% Si 310
ap(mm) 320 640 500 700 600 840 700 9.80 9.00 1260 1.00 1540 13.00 1820 17.00 23.80 21.00 29.40
fz(mm/dinte) 0.02 0.012 0.024 0014 0028 0017 003 0021 004 0026 0048 0029 0054 0033 0068 004 008 0.048

Aliaje de cupru 270
ap(mm) 320 640 500 700 600 840 7.00 9.80 9.00 1260 T1.00 1540 13.00 1820 17.00 23.80 21.00 29.40
fz(mm/dinte) 0.02 0012 0.024 0014 0028 0017 0034 0021 004 0026 0048 0029 0054 0033 0.068 004 008 0.048

Titan, aliaje de Ti 50
ap(mm) 320 640 500 700 600 840 700 9.80 9.00 1260 T1.00 1540 13.00 1820 17.00 23.80 21.00 29.40
fz(mm/dinte) 0.02 0012 0.024 0014 0028 0017 003 0021 004 0026 0048 0029 0054 0033 0068 0041 008 0.048

Otel calit 40
ap(mm) 320 640 500 700 600 840 700 9.80 9.00 1260 T1.00 1540 13.00 1820 17.00 23.80 21.00 29.40
fz(mm/dinte) 0.02 0.012 0.024 0014 0028 0017 003 0021 004 0026 0048 0029 0054 0033 0068 004 008 0.048

Otel calit 30
ap(mm) 320 640 500 700 600 840 700 9.80 9.00 1260 T1.00 1540 13.00 1820 17.00 23.80 21.00 29.40

G GERPETTO DATE DE ASCHIERE



DATE DE ASCHIERE RECOMANDATE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

FREZE DIN CARBURA MONOBLOC PENTRU ALUMINIU

| Seria AS

Material Aluminiu Si<10% Aluminiu Si>10%

velmmin
Frezare de umar 0.040 4.0 2.0 0.032 4.0 2.0
o Canelare 0.032 4.0 - 0.026 4.0 -
Frezare de umar 0.050 5.0 2.5 0.040 5.0 2.5
o Canelare 0.040 5.0 - 0.032 5.0 -
Frezare de umar 0.060 6.0 3.0 0.048 6.0 3.0
08 Canelare 0.048 6.0 - 0.038 6.0 -
Frezare de umar 0.080 8.0 4.0 0.064 8.0 4.0
o8 Canelare 0.064 8.0 - 0.051 8.0 -
Frezare de umar 0.100 10.0 5.0 0.080 10.0 5.0
oo Canelare 0.080 10.0 - 0.064 10.0 -
Frezare de umar 0.120 12.0 6.0 0.096 12.0 6.0
o Canelare 0.096 12.0 - 0.077 12.0 -
Frezare de umar 0.140 14.0 7.0 0.m2 14.0 7.0
o Canelare 0.112 14.0 - 0.090 14.0 -
Frezare de umar 0.160 16.0 8.0 0.128 16.0 8.0
o6 Canelare 0.128 16.0 - 0.102 16.0 -
Frezare de umar 0.200 20.0 10.0 0.160 20.0 10.0
p20 Canelare 0.160 20.0 - 0.128 20.0 -

DATE DE ASCHIERE G SEPPETTO



DATE DE ASCHIERE RECOMANDATE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

FREZE CU CAP SFERIC DIN CARBURA MONOBLOC

| Seria MB/MBN

Prelucrarea umerilor ap =0.3 x @d1(sub R1.0: 0.2 x @d1) ae =0.7 x@d1(sub R1.0: 0.6 x Bd1)

Material
Ve 160 - 200 - 240 80-120 - 160 80-100- 120 80-100- 120 50-60-75
ROS -4 fz 0,005 ~ 0,010 0,003 ~ 0,005 0,002 ~ 0,003 0,008 ~ 0,015 0,003 ~ 0,005
Ve 160 - 200 - 240 80-120 - 160 80-100- 120 80-100- 120 50-60-75
RI5-R2s fz 0,013~ 0,025 0,007~ 0,013 0,005 ~ 0,008 0,017 ~ 0,042 0,007~ 0,013
Ve 160 - 200 - 240 80-120 - 160 80-100- 120 80-100- 120 50-60-75
R30-Re4 fz 0,030 ~ 0,050 0,017~ 0,033 0,010 ~ 0,020 0,056 ~ 0,136 0,017~ 0,033
k65~ RS Ve 160 - 200 - 240 80-120- 160 80-100-120 80-100-120 50-60-75
fz 0,070 ~ 0,100 0,040 ~ 0,057 0,020 ~ 0,040 0,167~ 0,238 0,040 ~ 0,057
R10,0 ~R20.0 Ve 160 - 200 - 240 80-120 - 160 80-100- 120 80-100- 120 50-60-75
fz 0,118 - 0,167 0,085 ~ 0,095 0,045~ 0,080 0,250 ~ 0,350 0,085 ~ 0,095

"

a, -

| Seria MB/MBN viteza mare

Material

Otel aliat, otel precalit (HRC 25 ~ | Aliaje rezistente la caldura, aliaj a1 _ P
Raza de colt (mm) (HB150 ~ 250) de titan (HRC 35 - 45) Otel calit (HRC 45 ~ 55) Otel inoxidabil
Turatie Ava Turatie Avans Turatie INELS Turatie Ava Turatie Avans
(rot/min) (mm/min) (rot/min) (mm/min) (rot/min (mm/min (rot/min) (mm/min) (rot/min) (mm/min)
960 960

r=1 51000 2100 39800 1300 35700 35700 23700 640
r=2 25500 2700 19900 1700 17900 1300 17900 1300 11900 830
r=3 17000 3000 13300 1900 11900 1400 11900 1400 7900 920
r=4 12800 3100 10000 2000 9000 1500 9000 1500 6000 960
r=5 10200 3100 8000 2000 7200 1500 7200 1500 4800 960
r=6 8500 3100 6700 2000 6000 1500 6000 1500 4000 960

Adancime si lafime 0,05 < gl 0,02 < gl 0,05 % Bl

de aschiere: ae
PR EEIiTE 0,1x@di 0,05  gd1 0,1x@di

de aschiere: ap

G GERPETTO DATE DE ASCHIERE




DATE DE ASCHIERE RECOMANDATE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

| Seria MST

. Oteluri carbon, oteluri aliate | Oteluri inoxidabile, oteluride | Oteluri precalite, oteluri de g -
Material (180~250HB) scule (25~35HRC) scule (35~45HRC) Oteluri clite (45~55HRC) Oteluri calite (55~65HRC)

el Turatie Avans (i) Turatie Avans ], Turatie Avans a Turatie Avans el Turatie Avans (i) Turatie Avans
(mm) P (rot/min) |(mm/mi P (rot/min) |(mm/min (rot/min) |[(mm/min) p(m (rot/min) |(mm/min) P (rot/min) |(mm/min) P (rot/min) |(mm/min)
0.100 28750 1350 0.090 26000 1250 0.070 24500 0.050 21600 0.055 20150 0.120 34550 1630
4 0.070 28750 1350 0.063 26000 1250 0.049 24500 930 0.035 21600 700 0.039 20150 560 0.084 34550 1630

6 0.040 25900 120 0.036 23350 1000 0.028 22000 770 0.020 19450 575 0.022 18150 465 0.048 31100 1345
8 0.040 25900 120 0.036 23350 1000 0.028 22000 770 0.020 19450 575 0.022 18150 465 0.048 31100 1345

10 10 0.025 25900 120 0.023 23350 1000 0.018 22000 710 0.013 19450 575 0.014 18150 465 0.030 3noo 1345
12 0.025 23000 870 0.023 20750 785 0.018 19600 500 0.013 17300 44 0.014 16150 350 0.030 27650 1045
14 0.025 23000 870 0.023 20750 785 0.018 19600 500 0.013 17300 445 0.014 16150 350 0.030 27650 1045
16 0.015 23000 750 0.014 20750 670 0.0m 19600 475 0.008 17300 375 0.008 16150 280 0.018 27650 895
0 6 0.084 25500 1200 0.076 23000 1100 0.059 21750 760 0.042 19200 570 0.046 17900 460 0.101 30700 1450

12 0.030 23000 1000 0.027 20750 900 0.021 19600 685 0.015 17300 515 0.017 16150 415 0.036 27650 1200
6 0.100 22500 1060 0.090 20200 950 0.070 19000 670 0.050 16800 500 0.055 15700 400 0.120 26900 1270
14 10 0.056 20000 870 0.050 18200 785 0.039 17150 600 0.028 15100 450 0.031 14100 360 0.067 24200 1045
16 0.035 18000 680 0.032 16150 600 0.025 15250 390 0.018 13450 345 0.019 12550 270 0.042 21500 810
4 0.10 22500 1060 0.099 20200 950 0.077 19000 670 0.055 16800 500 0.061 15700 400 0.132 26900 1270
6 0.110 22500 1060 0.099 20200 950 0.077 19000 670 0.055 16800 500 0.061 15700 400 0.132 26900 1270
10 0.060 20000 870 0.054 18150 785 0.042 17150 600 0.030 15100 450 0.033 14100 360 0.072 24200 1045
15 12 0.060 20000 870 0.054 18150 785 0.042 17150 600 0.030 15100 450 0.033 14100 360 0.072 24200 1045
16 0.038 18000 680 0.034 16150 610 0.027 15250 390 0.019 13450 345 0.021 12550 270 0.046 21500 810
18 0.038 18000 680 0.034 16150 610 0.027 15250 390 0.019 13450 345 0.021 12550 270 0.046 21500 810
25  0.023 13500 440 0.021 12100 390 0.016 11450 380 0.012 10100 220 0.013 9400 165 0.028 16150 525
6 0.10 20800 1100 0.099 18750 985 0.077 17700 690 0.055 15600 515 0.061 14550 415 0.132 25000 1310
1.6 12 0.064 18700 900 0.058 16850 810 0.045 16000 620 0.032 14000 485 0.035 13100 370 0.077 22500 1080
20  0.040 16650 700 0.036 15000 630 0.028 14150 400 0.020 12500 355 0.022 11700 280 0.048 20000 840
8 0.130 20800 1100 onz 18750 985 0.091 17700 690 0.085 15600 515 0.072 14600 415 0.156 25000 1310
18 14 0.072 18700 900 0.065 16850 810 0.050 16000 620 0.036 14000 485 0.040 13100 370 0.086 22500 1080
20  0.045 16650 700 0.041 15000 630 0.032 14150 400 0.023 12500 355 0.025 11700 280 0.054 20000 840
4 0.200 16800 1060 0.180 15100 950 0.140 14300 670 0.100 12600 500 0.110 11750 400 0.240 20150 1270
6 0.200 16800 1060 0.180 15100 950 0.140 14300 670 0.100 12600 500 0.110 1750 400 0.240 20150 1270
8 0.140 16800 1060 0.126 15100 950 0.098 14300 670 0.070 12600 500 0.077 11750 400 0.168 20150 1270
10 0.140 16800 1060 0.126 15100 950 0.098 14300 670 0.070 12600 500 0.077 11750 400 0.168 20150 1270
2.0 12 0.080 15100 870 0.072 13600 785 0.056 12850 600 0.040 11350 450 0.044 10600 360 0.096 18150 1045
16 0.080 15100 870 0.072 13600 785 0.056 12850 600 0.040 11350 450 0.044 10600 360 0.096 18150 1045
20  0.050 15100 870 0.045 13600 785 0.035 12850 600 0.025 11350 450 0.028 10600 360 0.060 18150 1045
25  0.050 13450 680 0.045 12100 610 0.035 11450 390 0.025 10100 345 0.028 9400 270 0.060 16150 810
30  0.030 13450 680 0.027 12100 610 0.021 11450 390 0.015 10100 345 0.017 9400 270 0.036 16150 810
12 0.180 14400 1140 0.162 13000 1000 0.126 12250 715 0.090 10800 535 0.099 10000 430 0.216 17300 1360

28 20 0.100 12950 940 0.090 11700 850 0.070 11000 640 0.050 9700 480 0.055 9080 390 0.120 15550 1120
8 0.300 12800 1010 0.270 11500 910 0.210 10900 635 0.150 9600 475 0.165 8950 380 0.360 15360 1210
12 0.210 12800 1010 0.189 11500 910 0.147 10900 635 0.105 9600 475 0.116 8950 380 0.252 15360 1210
50 20 0.120 11500 830 0.108 10400 750 0.084 9800 570 0.060 8650 430 0.066 8070 345 0.144 13825 995
30  0.080 11500 830 0.072 10400 750 0.056 9800 570 0.040 8650 430 0.044 8070 345 0.096 13825 995
12 0.400 9400 1900 0.360 8500 1500 0.280 8000 1360 0.200 7050 900 0.220 6600 730 0.480 11500 2300
o 20  0.280 8450 1700 0.252 7600 1370 0.196 7200 1220 0.140 6350 810 0.154 5920 655 0.336 10350 2070

30 0.160 8450 1530 0.144 7600 1250 0.m2 7200 1100 0.080 6350 810 0.088 5920 655 0.192 10350 1863
40 0.100 7600 1370 0.090 6850 mo 0.070 6480 990 0.050 5710 730 0.055 5330 590 0.120 9140 1645

DATE DE ASCHIERE G SEPPETTO



DATE DE ASCHIERE RECOMANDATE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

| Seria MDR

. Oteluri carbon, oteluri aliate | Oteluri inoxidabile, oteluri de | Oteluri precalite, oteluri de g .
Material (180~250HB) scule (25~35HRC) scule (35~45HRC) Oteluri calite (45~55HRC) Oteluri calite (55~65HRC)

el Turatie | Avans el Turatie | Avans o Turatie | Avans o, Turatie | Avans i, Turatie | Avans
(mm) | (mm) P (rot/min) |(mm/min) P rot/min) |(mm/min)| S (rot/min) |(mm/min (rot/min) (mm/min (rot/min) ((mm/min

i) Turatie | Avans
(rot/min) [(mm/min)

0.070 32400 1360 0.063 29150 1220 0.056 27540 1040 0.046 24300 0.042 22700 0.084 39000 1630

6 0.040 26250 990 0.036 23600 890 0.032 22300 840 0.026 19680 660 0.024 18370 540 0.048 31500 1190
8 0.040 23330 880 0.036 21000 790 0.032 19830 750 0.026 17500 590 0.024 16330 480 0.048 28000 1060
10  0.025 20400 710 0.023 18370 690 0.020 17350 655 0.016 15310 515 0.015 14300 420 0.030 25000 925
12 0.025 18150 610 0.023 16300 5650 0.020 15420 450 0.016 13600 400 0.015 12700 320 0.030 21800 730

16 0.015 18150 530 0.014 16300 480 0.012 15420 420 0.010 13600 345 0.009 12700 270 0.018 21800 640

20 0.010 13600 400 0.009 12250 360 0.008 11570 315 0.007 10200 260 0.006 9530 200 0.012 16350 480
4 0.070 24950 1130 0.063 22450 1020 0.056 20960 870 0.046 18710 680 0.042 17370 560 0.084 30000 1360
8 0.060 22700 1030 0.054 20400 925 0.048 19280 875 0.039 17010 685 0.036 15880 560 0.072 27250 1230
15 02 12 0.060 18150 820 0.054 16330 740 0.048 15400 700 0.039 13610 550 0.036 12700 450 0.072 21800 990
15  0.038 14100 570 0.034 12700 510 0.030 12000 425 0.025 10585 375 0.023 9880 300 0.046 17000 680

20 0.030 14100 570 0.027 12700 510 0.024 12000 425 0.020 10585 375 0.018 9880 300 0.036 17000 680

8 0.070 18900 1490 0.063 17000 1340 0.056 16070 1265 0.046 14175 890 0.042 13230 800 0.084 22700 1780
12 0.040 15300 1085 0.036 13780 975 0.032 13000 920 0.026 11480 720 0.024 10715 730 0.048 18400 1300
0.2 16 0.040 13600 970 0.036 12250 870 0.032 11570 820 0.026 10200 640 0.024 9530 590 0.048 16350 1160
20 0.035 11800 845 0.032 10700 760 0.028 10120 715 0.023 8930 560 0.021 8335 525 0.042 14300 1010
25  0.025 11900 845 0.023 10700 760 0.020 10120 715 0.016 8930 560 0.015 8335 460 0.030 14300 1010

30  0.017 11300 800 0.015 10180 720 0.014 9615 680 0.011 8485 535 0.010 7920 460 0.020 13600 960

20
A
8 0.140 18900 1650 0.126 17000 1490 0.m2 16065 1400 0.091 14175 990 0.084 13230 801 0.168 22700 1980
12 0.080 15300 1204 0.072 13780 1080 0.064 13000 1025 0.052 11480 800 0.048 10715 810 0.096 18400 1450
05 16 0.080 13600 1070 0.072 12250 965 0.064 1570 910 0.052 10200 710 0.048 9530 655 0.096 16350 1280
20 0.050 1900 940 0.045 10700 845 0.040 10120 800 0.033 8930 625 0.030 8335 585 0.060 14300 n20
25  0.050 11900 940 0.045 10700 845 0.040 10120 800 0.033 8930 625 0.030 8335 510 0.060 14300 1120
30 0.030 11300 890 0.027 10180 800 0.024 9615 760 0.020 8485 595 0.018 7920 510 0.036 13600 1070
8 0.090 14400 1415 0.081 12960 1275 0.072 12240 1205 0.059 10800 850 0.054 10080 695 0.108 17300 1700
12 0.070 14400 1415 0.063 12960 1275 0.056 12240 1205 0.046 10800 850 0.042 10080 695 0.084 17300 1700
0.2 16 0.0560 14400 1415 0.045 12960 1275 0.040 12240 1205 0.033 10800 850 0.030 10080 695 0.060 17300 1700
20 0.050 1670 1150 0.045 10500 1030 0.040 9915 975 0.033 8750 765 0.030 8165 625 0.060 14000 1380
0 30  0.040 9070 1150 0.036 8170 1030 0.032 7710 975 0.026 6800 765 0.024 6350 625 0.048 10900 1380

8 0.180 14400 1570 0.162 12960 1415 0.144 12240 1340 0117 10800 945 0.108 10080 710 0.216 17300 1890

12 0.130 14400 1570 017 12960 1415 0.104 12240 1340 0.085 10800 945 0.078 10080 770 0.156 17300 1890
05 16 0.100 14400 1570 0.090 12960 1415 0.080 12240 1340 0.065 10800 945 0.060 10080 770 0.120 17300 1890
20  0.100 11670 1275 0.090 10500 1150 0.080 9915 1085 0.065 8750 850 0.060 8165 695 0.120 14000 1530

30 0.080 9070 1275 0.072 8170 1150 0.064 7m0 1085 0.052 6800 850 0.048 6350 695 0.096 10900 1530

G GERPETTO DATE DE ASCHIERE



DATE DE ASCHIERE RECOMANDATE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

| Seria MBDT

Material

Oteluri carbon, oteluri aliate | Oteluri inoxidabile, oteluride | Oteluri precalite, oteluri de A ” - .
(180~250HB) scule (25~35HRC) scule (35~45HRC) Oteluri calite (45~55HRC) Oteluri calite (55~65HRC)
13 ano(fiil) Turatie Avan: ) Turatie Avans (i) Turatie Avans (i) Turatie Avans () Turatie Avans (il
(mm) P rot/min) |(mm/min) P (rot/min) |(mm/min) P (rot/min) |(mm/mi P (rot/min) |(mm/min (rot/min) |(mm/min) P
2

Turatie Avans
(rot/min) |(mm/min)

0.100 36000 1800 0.090 32400 1620 0.080 30600 1380 0.065 27000 1135 0.060 25200 1008 0.120 43200 2160

3 0.100 36000 1800 0.090 32400 1620 0.080 30600 1380 0.065 27000 1135 0.060 25200 1008 0.120 43200 2160
4 0.070 36000 1800 0.063 32400 1620 0.056 30600 1380 0.046 27000 1135 0.042 25200 1008 0.084 43200 2160
7 0.040 32400 1460 0.036 29160 1310 0.032 27540 b 0.026 24300 920 0.024 22700 815 0.048 39000 1750
8 0.040 32400 1460 0.036 29160 1310 0.032 27540 s 0.026 24300 920 0.024 22700 815 0.048 39000 1750
10 0.5 10 0.025 32400 1460 0.023 29160 1310 0.020 27540 s 0.016 24300 920 0.015 22700 815 0.030 39000 1750
12 0.025 28800 1225 0.023 25920 1100 0.020 24480 940 0.016 21600 710 0.015 20160 685 0.030 34560 1470
14 0.020 28800 1225 0.018 25920 1100 0.016 24480 940 0.013 21600 710 0.012 20160 685 0.024 34560 1470
16 0.015 28800 1225 0.014 25920 1100 0.012 24480 940 0.010 21600 710 0.009 20160 685 0.018 34560 1470
18 0.012 25200 1010 0.0m 22680 910 0.010 21420 710 0.008 18900 635 0.007 17650 565 0.014 30240 1210
20 0.010 21600 865 0.009 19450 780 0.008 18360 660 0.007 16200 545 0.006 15120 485 0.012 25900 1040
8 0.040 28800 1500 0.036 25920 1350 0.032 24480 1225 0.026 21600 950 0.024 20160 805 0.048 34560 1800
12 0.030 28800 1350 0.027 25920 1215 0.024 24480 1100 0.020 21600 855 0.018 20160 725 0.036 34560 1620
8 0.055 25200 1510 0.050 22680 1360 0.044 21420 1160 0.036 18900 985 0.033 17650 880 0.066 30240 1815
14 07 12 0.035 25200 1360 0.032 22680 1225 0.028 21420 1040 0.023 18900 885 0.021 17650 795 0.042 30240 1635
16 0.035 22400 1140 0.032 20150 1030 0.028 19040 875 0.023 16800 745 0.021 15680 665 0.042 27000 1370
4 0.100 28000 1850 0.090 25200 1665 0.080 23800 1430 0.065 21000 n35 0.060 19600 980 0.120 33600 2220
8 0.060 25200 1500 0.054 22680 1350 0.048 21420 1160 0.039 18900 920 0.036 17640 795 0.072 30240 1800
15 075 12 0.060 25200 1500 0.054 22680 1350 0.048 21420 1160 0.038 18900 920 0.036 17640 795 0.072 30240 1800
16 0.038 22400 1260 0.034 20150 130 0.030 19040 970 0.025 16800 710 0.023 15680 665 0.046 27000 1510
20 0.038 22400 1260 0.034 20150 130 0.030 19040 970 0.025 16800 710 0.023 15680 665 0.046 27000 1510
8 0.110 26000 1820 0.099 23400 1640 0.088 22100 1370 0.072 19500 170 0.066 18200 1020 0132 31200 2185
12 0.065 23400 1475 0.059 21060 1330 0.062 19900 mo 0.042 17550 950 0.039 16380 825 0.078 28000 1770

1 08 16 0.040 23400 1475 0.036 21060 1330 0.032 19900 1m0 0.026 17550 950 0.024 16380 825 0.048 28000 1770
20  0.040 20800 1240 0.036 18750 ms 0.032 17680 930 0.026 15600 780 0.024 14560 695 0.048 25000 1485
8 0.130 26000 2080 0n7 23400 1870 0.104 22100 1560 0.085 19500 1290 0.078 18200 1090 0.156 31200 2500
12 0.070 23400 1685 0.063 21060 1520 0.056 19900 1256 0.046 17550 1045 0.042 16380 885 0.084 28000 2020
1 09 16 0.045 23400 1685 0.041 21060 1520 0.036 19900 12565 0.029 17550 1045 0.027 16380 885 0.054 28000 2020
20  0.045 20800 1415 0.041 18750 1280 0.036 17680 1050 0.029 15600 875 0.027 14560 745 0.054 25000 1700
3 0.200 21000 2100 0.180 18900 1890 0.160 17850 1610 0.130 15750 1355 0.120 14700 175 0.240 25200 2520
4 0.200 21000 2100 0.180 18900 1890 0.160 17850 1610 0.130 15750 1355 0.120 14700 175 0.240 25200 2520
6 0.200 21000 1890 0.180 18900 1700 0.160 17850 1430 0.130 15750 1200 0.120 14700 1060 0.240 25200 2270
8 0.140 21000 1890 0.126 18900 1700 0m2 17850 1430 0.091 15750 1200 0.084 14700 1060 0.168 25200 2270
10 0.140 21000 1680 0.126 18900 1510 0mz 17850 1285 0.091 15750 1070 0.084 14700 940 0.168 25200 2020
12 0.080 18900 1510 0.072 17000 1360 0.064 16065 1160 0.052 14175 965 0.048 13230 850 0.096 22700 1815
20|10 16 0.080 18900 1360 0.072 17000 1225 0.064 16065 1041 0.052 14175 868 0.048 13230 760 0.096 22700 1635
20  0.050 18900 1360 0.045 17000 1225 0.040 16065 1041 0.033 14175 868 0.030 13230 760 0.060 22700 1635
25  0.050 16800 1140 0.045 15150 1030 0.040 14280 875 0.033 12600 730 0.030 1760 640 0.060 20200 1370
30 0.030 16800 1140 0.027 15150 1030 0.024 14280 875 0.020 12600 730 0.018 1760 640 0.036 20200 1370
35 0.025 14700 940 0.023 13250 850 0.020 12500 720 0.016 11025 600 0.015 10300 530 0.030 17650 1130
40  0.022 12600 805 0.020 11350 730 0.018 10700 620 0.014 9450 515 0.013 8800 450 0.026 15150 970
8 0.300 16000 2400 0.270 14400 2160 0.240 13600 1820 0.195 12000 1512 0.180 11200 1345 0.360 19200 2900
10 0.210 16000 2400 0.189 14400 2160 0.168 13600 1820 0.137 12000 1512 0.126 11200 1345 0.252 19200 2900
16 0.210 16000 2160 0.189 14400 1945 0.168 13600 1640 0.137 12000 1360 0.126 11200 1210 0.252 19200 2600
50 ' 25  0.080 14400 1945 0.072 13000 1750 0.064 12250 1480 0.062 10800 1225 0.048 10100 1090 0.096 17300 2335
30 0.080 14400 1945 0.072 13000 1750 0.064 12250 1480 0.062 10800 1225 0.048 10100 1090 0.096 17300 2335
35 0.080 12800 1630 0.072 11500 1470 0.064 10900 1240 0.052 9600 1030 0.048 8950 915 0.096 15350 1960
10 0.400 1500 2300 0.360 10350 2070 0.320 9800 1760 0.260 8625 1465 0.240 8050 1290 0.480 13800 2760
16 0.280 11500 2300 0.252 10350 2070 0.224 9800 1760 0.182 8625 1465 0.168 8050 1290 0.336 13800 2760
an | om 25 0.160 10350 1865 0.144 9300 1680 0.128 8800 1425 0.104 7765 1200 0.096 7250 1045 0.182 12400 2240

35 0.100 10350 1865 0.090 9300 1680 0.080 8800 1425 0.065 7765 1200 0.060 7250 1045 0.120 12400 2240
40 0.100 10350 1865 0.090 9300 1680 0.080 8800 1425 0.065 7765 1200 0.060 7250 1045 0.120 12400 2240
50 0.100 9200 1565 0.090 8300 1410 0.080 7800 1200 0.065 6900 1000 0.060 6440 875 0.120 11000 1880

DATE DE ASCHIERE G SEPPETTO



DATE DE ASCHIERE RECOMANDATE GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

FREZE DEGET DIN CARBURA MONOBLOC

| Seria MSXM/MFIC/MPR

Otel carbon, otel aliat

. « Otel aliat, otel de scule . Otel calit Aliaje rezistente la caldura
WS (<SOHRC) Ckgg,zgmnss, fontd | (3045 HRC) W.Nr. 1.2344 (HI3) (45-55 HRC) W.Nr. 1.2344 (H13) Inconel

umerilor umerilor umerilor umerilor umerilor
e el e e
(rot/min}mm/minfrot/minmm/minfrot/minmm/minfrot/minmm/minfrot/minfmm/minfrot/minymm/minfrot/minymm/minfrot/minymm/minfrot/min}mm/minfrot/min}mm/min

21000 1100 17000 21000 1100 10000 14000 560 9600 9600 4800 4800 3200 80
15000 1250 12000 720 15000 1250 6900 410 10600 850 7400 380 7400 380 3200 140 4200 200 2700 110
11000 1400 9200 810 11000 1400 5600 490 8000 960 5600 400 5600 400 2400 150 3200 220 2000 120
9600 1920 7600 1060 9600 1920 4500 630 6400 1020 4500 410 4500 430 1900 170 2500 250 1600 130
8000 2240 6400 1280 8000 2240 3700 740 5300 1060 3700 440 3700 440 1600 190 2100 250 1300 160
6800 1900 5500 1210 6800 1900 3200 700 4500 1010 3200 410 3200 450 1400 190 1800 260 1100 140
6000 1680 4800 150 6000 1680 2800 670 4000 960 2800 390 2800 450 1200 190 1600 260 1000 130
5300 1480 4200 1010 5300 1480 2500 600 3500 840 2500 350 2500 450 1100 180 1400 220 900 130
10 4800 1440 3800 910 4800 1440 2200 530 3200 770 2200 350 2200 440 1000 160 1300 210 800 130
il 4400 1350 3500 900 4400 1350 2000 530 2900 760 2000 320 2000 400 900 160 1200 190 720 120
12 4000 1250 3200 900 4000 1250 1900 530 2700 760 1900 300 1900 380 800 160 1100 180 660 110
13 3700 1180 2900 810 3700 1180 1700 480 2500 700 1700 290 1700 360 730 150 1000 160 610 100
14 3400 160 2700 760 3400 1160 1600 450 2300 640 1600 290 1600 350 680 140 900 140 570 90
16 3000 1140 2400 670 3000 140 1400 390 2000 560 1400 280 1400 340 600 120 800 130 500 80
18 2700 970 2100 670 2700 970 1200 380 1800 550 1200 270 1200 340 530 120 700 110 440 70
20 2400 860 1900 610 2400 860 1100 350 1600 510 1100 260 1100 330 480 120 600 100 400 60

© ® N o g B N

gdantine ap<1D (max. 12 ap<1D (max. 12
de ae<0.2D ap<1.5D ps X ae<0.2D ap<1.5D ps X ae<0.1D ap=1.5D ap<0.5D ae<0.05D ap<1.5D aps0. ae<0.05D aps<1.5D
mm) mm)
aschiere

B | a prelucrarea otelurilor inoxidabile austenitice este eficienta utilizarea lichidului de racire solubil in apa. La prelucrarea aliajelor
rezistente la caldura se recomanda un lichid de racire nesolubil in apa.

B Daca adancimea de aschiere este mica, turatia si avansul pot fi marite.

B Frezacu elice neregulata controleaza vibratiile mai bine decét frezele standard. Totusi, daca rigiditatea masinii sau a prinderii piesei este
foarte scazuta, pot aparea vibratii. in acest caz, reduceti proportional turatia si avansul sau alegeti o adancime de aschiere mai mica.

® | afrezarea umerilor se recomanda frezarea in sensul avansului.

G GERPETTO DATE DE ASCHIERE
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DATE DE ASCHIERE RECOMANDATE

| Calculul vitezei de aschiere si al avansului pentru burghie

Viteza de aschiere Avans pentru burghie

1000 x Vc
m X di

VC  :Vitez& de aschiere (m/min) VFf : Viteza de avans (mm/min)
di  :Diametruburghiu(mm) fn : Avans pe rotatie (mm/rot)
n : Turatie (rot/min)

m DATE DE ASCHIERE G GEPPETTO
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BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC FARA RACIRE INTERNA

| Seria D30/D50/DT50/DT80

fn mm/rot
Viteza de

aschiere

Grupa de material Diametru burghiu (mm)

St37 - St42 - C22 - GS38 65 - 145 0.09-0.13 0.16-0.23 0.2-0.30 0.26-0.37 0.28-0.40

Otel slab aliat si otel turnat pana la 600
N/mm?

Otel si otel turnat pana la 600 N/mm? St50 - St60 - C35 - GS52 60 - 140 0.09-0.13 0.16-0.23 0.2-0.30 0.26-0.35 0.28-0.40
Otel si otel turnat 700 - 1000 N/mm? St70 - C45 - GS62 50-120 0.06-0.14 0.11-0.25 0.14-0.31 0.17-0.39 0.19 - 0.44
Otel si otel turnat 1000 - 1300 N/mm? 90MnCrV8 - 100Cr6 40-70 0.05-0.09 0.09-0.16 0.12-0.20 0.15-0.25 0.16-0.27

Otel si otel turnat 1300 - 1600 N/mm? X210Cr12 - 34CrAINi7 30-40 0.03-0.05 0.06-0.08 0.07-0.11 0.09-0.13 0.1-0.15
Otel si otel turnat

Otel, calit 45 -55 HRC 15-30 0.025-0.036 0.032-0.06 0.05-0.072 0.067-0.096 0.075-0.1
Otel, calit 55-65 HRC 10-15 0.008-0.012 0.009-0.015 0.017-0.024 0.025-0.036 0.025-0.036
Otel inoxidabil, feritic 35-85 0.069-0.12  0.85-0.14 0.15-0.26 0.19-0.32 0.22-0.38
Otel inoxidabil, austenitic, sulfurat 40-80 0.04-0.07 0.07-0.13 0.10-0.17 0.13-0.22 0.15-0.25
Otel inoxidabil, calit 25-45 0.04-0.07 0.07-0.12 0.08-0.14 0.11-0.18 0.12-0.21
pan la 900 N/mm? 15-30 0.03-0.05 0.05-0.08 0.07-0.11 0.09-0.13 -
Aliaje de Ni si Co intre 900 - 1200 N/mm? 10-20 0.02-0.04 0.05-0.07 0.06-0.09 0.07-0.m o
peste 1200 N/mm’ 5-15 0.02-0.03 0.04-0.05 0.06-.008 0.07-0.09
panala 200 HB GG20, GGG40, GTS45 75-90

0.15-0.25 0.20-0.35 0.25-0.45 0.30-0.50 0.35-0.55
BFonta cenusie si fonta

M pana la 250 HB GG30, GGG6O, GTW40 65-80
nodulara
peste 250 HB GG40, GGG70, GTS70 55-70 0.12-0.20 0.15-0.25 0.20-0.35 0.25-0.40 0.30-0.45
Fonta maleabila intre 350 - 450 HB 35-60 0.06-0.10 0.08-0.12 0.10-0.14 0.12-0.16 0.14-0.18
Aluminiu <10% Si 80-300 0.07-0.15 0.10-0.25 0.15-0.35 0.25-0.45 0.30-0.50
Aluminiu
Aluminiu>10% Si 70 -200 0.07-0.15 0.10-0.25 0.15-0.35 0.25-0.45 0.30-0.50
WASPALOY NiCr20Co14MoTi
INCONEL NiCr20Co18MoNb
Titan 10-30 0.02-05 0.02-0.07 0.04-0.10 0.06-0.12 0.08-0.15
NIMONIC NiCr20Co18Ti
RENE 41 NiCr20CoNTiAl
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BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC CU RACIRE INTERNA

| Seria D32/D52

fn mm/rot
Viteza de

aschiere

Grupa de material Diametru burghiu (mm)

Otel slab aliat sib‘l’}i’]:’{"at panalabol g7 Sup-c22-6838  75-180  0.09-13  016-023  02-029  026-037  028-041
Otel si otel turnat pana la 600 N/mm®  St50-Sté0-C35-GS52  65-155  0.09-013  006-0.23  02-029  026-037  0.28-0.41
Otel si otel turnat 700 - 1000 N/mm? St70 - C45 - GS62 55-135  006-014  011-025  014-031  017-038  0.9-0.44
Otel si otel turnat 1000 - 1300 N/mm?  90MnCrV8 - 100Cr8 45-80  005-009 009-016  012-02  015-025  016-027
Otel si otel tunat 1300~ 1600 N/mm?  X210Cri2-34CrAINi7 ~ 45-80  0.05-0.09  0.09-006  012-02  015-025  0.6-0.27
Otel si otel turnat
Otel, calit 45-55 HRC 25-40  0.025-0036 004-006 005-007 0.065-0.095 0.075-0.1
Otel, calit 55 - 65 HRC 20-30  0015-0.025 002-0.04 0.03-0.05 0.045-0.075 0.055-0.09
Otel inoxidabil, feritic 45-105  0070-012 013-022  016-027  02-34  022-038
Otel inoxidabil, austenitic, sulfurat 45-85 0.035-0.075 0.09-0.16 0.12-0.21 0.15-0.25 0.18-0.3
Otel inoxidabil, calit 35-55  0045-0.080 0075-013  041-008  013-022  0.5-0.25
pana la 900 N/mm? 25-40  0.030-0.045 0.055-0.080 075-0.1  0.090-013  0.11-0.16
Aliaje de Ni si Co intre 900 - 1200 N/mm’ 15-25  0.025-0.035 0.040-0.060 0.05-0.070 0.085-0.095 0.075-0.11
peste 1200 N/mm’ 10-15  0.020-0.030 0.040-0.055 0.045-0.065 0.060-0.080 0.070-0.095
pan la 200 HB 6620, 66640, 6TS45  85-105  015-025  0.20-035 025-045 030-050  0.35-055
hcae f\i’;‘ﬁ:;' fon panala 250 HB GG30,66660,6TWA0 ~ 75-90  0.5-026  020-036  025-0.46  030-051  0.35-0.56
peste 250 HB G640, 66670,6TS7T0  65-80  0.12-020  015-025  020-035 025-040  0.30-0.45
Fonta maleabila intre 350 - 450 HB 40-70  0.06-000  0.08-002  010-034  012-006  014-08
Aluminiu <10% Si 100-400  010-025  015-0.35 025-045 030-050  0.35-055
Aluminiu
Aluminiu > 10% Si 90-300  010-026  015-036  0.25-046  030-051  0.35-056
WASPALOY NiCr20CoT4MoTi
INCONEL NiCr20Co18MoNb
Titan 5-35  002-0.07 004-010  0.06-02 0.08-005  0.08-0.8
NIMONIC NiCr20Co18Ti
RENE 41 NiCr20CoTITiAl
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BURGHIE DIN CARBURA MONOBLOC CU RACIRE INTERNA DE LA 8xD

| Seria D82

Grupa de material

Adancime de
gaurire

Viteza de
aschiere

GEPPETTO

CATALOG DE PRODUSE 2026

fn mm/rot

Diametru burghiu (mm)

Otel si otel turnat

PFonta cenusie si fonta
nodulara

Fonta maleabila

Aluminiu

Titan

Otel slab aliat si otel turnat pana la 600

N/mm?

Otel si otel turnat pana la 600 N/mm?

Otel si otel turnat 700 - 1000 N/mm?

Otel si otel turnat 1000 - 1600 N/mm?

Otel inoxidabil, feritic

Otel inoxidabil, austenitic, sulfurat

Otel inoxidabil, austenitic

panala 250 HB

peste 250 HB

intre 350 - 450 HB

Aluminiu <10% Si

Aluminiu >10% Si

WASPALOY
INCONEL
NIMONIC
RENE 41

St37 - St42 - C22 - GS38

St50 - St60 - C35 - GS52

St70 - C45 - GS62
90MnCrV8 - 100Cr6

GG20, GGG4O, GTS45

GG30, GGG6O, GTW40

6640, GGG70, GTS70

NiCr20Co14MoTi
Ni Cr 20 Co 18 Mo Nb
NiCr20Co18Ti
NiCr20CoTITi Al

intre 8-12xd
intre12-16xd
intre 8-12xd
intre12-16xd
intre 8-12xd
intre12-16xd
intre 8-12xd
intre12-16xd
intre 8-12xd
intre12-16xd
intre 8-12xd
intre12-16xd
intre 8-12xd
intre12-16xd
intre 8-12xd
intre12-16xd
intre 8-12xd
intre12-16xd
intre 8-12xd
intre12-16xd
intre 8-12xd
intre12-16xd
intre 8-12xd
intre12-16xd
intre 8-12xd
intre12-16xd

intre8-12xd

intre12-16 xd

75-150
60-120
75-150
60-120
60-120
60-100
40-100
30-80
25-40
20-40
40-60
30-50
20-50
20-40
80 -140
70-120
75-130
60-120
75-100
40-80
50-100
40-70
200 - 450
175- 350
150 - 300
125-250

20-40

10-30

0.09-0.27
0.08-0.26
0.08-0.26
0.07-0.25
0.07-0.25
0.07-0.24
0.04-0.16
0.04-0.16
0.05-0.16
0.05-0.16
0.05-0.16
0.05-0.16
0.04-0.14
0.04-0.14
0.10-0.25
0.08-0.27
0.10-0.25
0.08-0.28
0.08-0.20
0.06-0.18
0.07-0.19
0.05-0.18
0.10-0.30
0.09-0.28
0.09-0.29
0.08-0.27

0.04-0.08

0.03-0.07

0.17-0.32 0.24-0.32 0.30-0.43
0.16-0.30 0.23-0.31 0.28-0.40
0.16-0.30 0.23-0.31 0.25-0.40
0.15-0.29 0.21-0.30 0.24-0.38
0.14-0.29 0.22-0.39 0.24-0.39
0.14-0.28 0.20-0.28 0.23-0.38
0.10-0.18 0.12-0.20 0.14-0.22
0.10-0.18 0.12-0.20 0.14-0.22
0.12-0.18 0.14-0.20 0.16-0.24
0.12-0.18 0.14-0.20 0.16-0.24
0.12-0.18 0.14-0.20 0.16-0.24
0.12-0.18 0.14-0.20 0.16-0.24
0.06-0.15 0.08-0.17 0.10-0.20
0.06-0.15 0.08-0.17 0.10-0.20
0.12-0.30 0.14-0.35 0.16 - 0.45
0.10-0.28 0.12-0.34 0.15-0.42
0.12-0.30 0.14-0.35 0.16 - 0.45
0.10-0.28 0.12-0.34 0.15-0.42
0.10-0.25 0.12-0.30 0.14-0.40
0.08-0.22 0.10-0.28 0.12-0.35
0.09-0.24 0.11-0.29 0.13-0.39
0.07-0.22 0.09-0.28 0.11-0.35
0.14-0.35 0.18-0.40 0.20-0.50
0.13-0.33 0.17-0.38 0.19-0.48
0.13-0.34 0.17-0.39 0.19-0.49
0.12-0.32 0.16-0.37 0.18-0.47
0.06-0.1 0.08-0.14 0.10-0.17
0.05-0.10 0.07-0.13 0.09-0.16
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REZISTENTA LA TRACTIUNE - VICKERS - BRINELL - ROCKWELL

I Tabel de conversie a duritatilor

Rm [N/mm?] HV 10 HB HRC Rm [N/mm?] HV 10 HB HRC
240 75 7 920 287 273 28
255 80 76 940 293 278 29
270 85 81 970 302 287 30
285 90 86 995 310 295 31
305 95 90 1020 317 301 32
320 100 95 1050 327 n 33
335 105 100 1080 336 319 34
350 10 105 1110 345 328 35
370 15 109 140 355 331 36
385 120 N4 n70 364 346 37
400 125 19 1200 373 354 38
415 130 124 1230 382 363 39
430 135 128 1260 392 372 40
450 140 133 1300 403 383 41
465 145 138 1330 413 393 42
480 150 143 1360 423 402 43
495 155 147 1400 434 413 44
510 160 152 1440 446 424 45
530 165 157 1480 458 435 46
545 170 162 1530 473 449 47
560 175 166 1570 484 460 48
575 180 m 1620 497 472 49
595 185 176 1680 514 488 50
610 190 181 1730 527 501 51
625 195 185 1790 544 517 52
640 200 190 1845 560 532 53
660 205 195 1910 578 549 54
675 210 199 1980 596 567 55
690 215 204 2050 615 584 56
705 220 209 2140 639 607 57
720 225 214 655 622 58
740 230 219 675 59
755 235 223 698 60
770 240 228 720 61
785 245 233 745 62
800 250 238 22 173 63
820 255 242 23 800 64
835 260 247 24 829 65
860 268 255 25 864 66
870 272 258 26 900 67
900 280 266 27 940 68

m DATE DE ASCHIERE
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| Scule speciale

Pe l&nga gama noastra standard, producem scule din carburd cu geometrie speciald conform desenelor si
cerintelor de prelucrare ale clientilor. Mai jos sunt prezentate, ca exemplu, doua desene de burghie in trepte.

EXEMPLU: BURGHIE iIN TREPTE DIN CARBURA MONOBLOC

(10,00) (2,30)
,00 0,60 0,3 0,50, 0,65 0,85
135° h
2,00 6,40
|
Kismi goriinls - eksen dlcek disinda

135°

Trepte: 98/ @9,3/ 211/ @13 Trepte: 97,5/ @8,8/ 89,4/ 310
Parametru Exemplul 1 Exemplul 2
Diametrele treptelor (mm) 8,00/ 29,30/ @11,00/ 213,00 7,50/ @8,80/ @9,40/ 210,00
Lungimile treptelor (mm) 1,00/2,00/0,60/ 6,40 0,30/0,50/0,65/0,85
Unghiul treptei 135° 135°
Lungimea total4 a zonei in trepte (mm) 10,00 2,30

Desenele sunt exemple; dimensiunile sunt in mm. Pentru scule speciale, trimiteti desenul tehnic sau informatiile despre
mostra lainfo@geppetto-tr.com.

G GERPETTO SCULE SPECIALE m
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| GHID TEHNIC

GEPPETTO - CATALOG DE PRODUSE 2026

Formule de aschiere, simboluri dimensionale, clase de toleranta, structura codului de comanda si alegerea seriei dupa
material: o referintd scurta pentru citirea corecta a tabelelor din catalogul Geppetto.

FORMULE DE BAZA PENTRU ASCHIERE

Formulele dau valori teoretice de pornire; pentru valorile specifice fiecarei serii consultati paginile cu date de aschiere din

catalog.

n=Vec =x1000 / (1t x D)

Turatie [1/min]

vi=nxzxfz

Avans la frezare [mm/min]

vi=nxf
Avans la gaurire [mm/min]

SIMBOLURI
Ve Viteza de aschiere
Turatie
D Diametrul sculei
F4 Numar de taisuri
fz Avans pe dinte
f Avans pe rotatie
vf Viteza de avans
ap Adancime de aschiere axiala
ae Latime de aschiere radiala
0 Volum de material indepartat

Ve=mtxDxn/1000

Viteza de aschiere [m/min]

fz=vf/(nx2)

Avans pe dinte [mm]

0=ap xaexvf/1000

Volum de material indepartat [cm?®/min]

m/min

1/min

mm
mm
mm/min
mm
mm

cm®/min

154 GHID TEHNIC
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SIMBOLURI iN TABELELE DE DIMENSIUNI

Capetele de

tabel pot diferi usor de la o serie la alta; pentru semnificatia exacta vedeti desenul tehnic de pe pagina de

catalog respectiva.

d1-Dc-D
d2-D2-d
d3

n-L
12-1

Diametru de aschiere
Diametrul cozii
Diametrul gatului
Lungime totala
Lungime de aschiere
Lungime gat / utila

Raza de colt sau raza sferica

Dimensiunea tesiturii

Numar de taisuri

CLASE DE TOLERANTA

Codurile din

capul de tabel sunt clase de toleranta ISO 286: litera indica pozitia abaterii, cifra treapta de toleranta. Valorile

numerice se citesc din tabelele ISO 286 in functie de diametru.

h6 Diametrul cozii: abatere superioara zero, cota egald sau putin sub valoarea nominala. Toleranta stransa pentru
bucse elastice si mandrine cu fretare.

h10 Diametrul de aschiere al frezelor: abatere superioara zero, cota egala sau sub valoarea nominala.

m7 Diametrul de aschiere al burghielor: cota putin peste valoarea nominala.

e8 Cota sub valoarea nominala (abateri negative).

H7 Toleranta gaurii urmarita cu alezorul: abatere inferioara zero, gaura egala sau putin peste valoarea nominala.
FORMA COzll
Forma cozii este indicata pe paginile produselor. DIN 6535 HA este o coada cilindrica neteda, HB o coada cu suprafata de

prindere (Weldon).

CUTTING TOOLS
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| ALEGEREA SERIEI DUPA MATERIAL

Tabelul este alcatuit din domeniile de aplicare indicate pe paginile produselor pentru frezele noastre. « = grupa de material
potrivita.

P P P | K H S S |

Oteluri Oteluri Oteluri slab Oteluri Fonta Materiale Aliaje Titan si Aluminiu
nealiate pentru aliate inoxidabile célite termorezistente  aliaje de
automate titan

SeriaMS(Z2) PY PY PY °® PY

Tais neted, versiune normala

Seria MS (23) . . . .

Tais neted, versiune normala

Seria MS (Z‘I) . ‘ . .

Tais neted, versiune normala

Seria MST P P P

Tais neted, versiune normala

Seria MR

Curazala colt, versiune normala

Seria MLR (Z4)

Gat lung, cu raza la colt

Seria MSXM (Z4)

Extralunga

Seria MF1C (Z4)

Freze acoperite de uz general

Seria MPR(Z4)

Tais neted, lustruita

Seria MCR

Curaza la colt, versiune normala

Seria MRC (Z4)

Degrosare cu gat lung, cu raza la colt

Seria MCX

Freze de degrosare extra lungi

Seria MCL (Z4)

Freze de degrosare cu gat lung

Seria MCL (Z6)

Freze de degrosare cu gat lung

Seria MC(Z4)

Freze de degrosare de inaltd performanta

Seria MRS (Z4)

Freze de degrosare cu profil spargator de aschii

Seria MC

Freze de degrosare de inaltd performanta

Seria MRS (Z6)

Freze de degrosare cu profil spargator de aschii

Seria AS

Frezarea aluminiului

Seria ASL

Frezarea aluminiului, versiune lunga

Seria MPA

Frezarea aluminiului

Seria MA

Frezarea aluminiului

Pentru seriile care nu apar in tabel consultati pagina produsului sau pagina de catalog respectiva oriintrebati-ne.

m ALEGEREA SERIEI DUPA MATERIAL G, GEPPETTO
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CONTACT

TELEFON WHATSAPP
+90 216 394 4110 +90 537 777 96 44

E-MAIL WEB
info@geppetto-tr.com www.geppetto-tr.com
ADRESA

Orhanli Mah. Tiirker Sanayi Sitesi, Giilsiim Sk. No:6/D, Tuzla 34956 istanbul, Tiirkiye

PROGRAM

Lun-Sam 08:00-18:00

Geppetto Kesici Takimlar Makine imalat San. ve Tic. Ltd. Sti.



