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UTENSILI DA TAGLIO
CATALOGO PRODOTTI

TECNOLOGIA AFFILATA - PRESTAZIONI SUPERIORI

Alte prestazioni negli utensili da taglio in metallo duro, nelle
produzioni speciali e nelle soluzioni di ingegneria.
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| Il nostro principio

Non ci limitiamo a fornire i prodotti richiesti dai clienti, ma li aiutiamo anche a realizzare i loro progetti
nel modo piu rapido, efficiente ed economico.

Offriamo ai nostri clienti vantaggi in termini di durata dell'utensile, qualita del prodotto, prevenzione
delle perdite di produzione e riduzione del costo unitario per pezzo.
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| Il nostro scopo

[l nostro obiettivo & garantire il 100% di soddisfazione del cliente
negli utensili da taglio in metallo duro e soddisfare le richieste dei
clienti con una continuita produttiva senza interruzioni.

| Il nostro obiettivo

La nostra produzione, organizzata secondo una pianificazione
regolata dalla certificazione di qualita ISO 9001:2015 e conforme
alle norme sulla salute e sicurezza sul lavoro, offre soluzioni grazie
a personale esperto e qualificato. Rispondiamo alle esigenze dei
clienti con qualita eccellente, massima precisione e limpegno di
ridurre al minimo le perdite di tempo nei processi produttivi,
garantendo costi minimi ed efficienza massima.
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| La nostra visione

Con il nostro team di esperti forniamo la formazione e i servizi necessari direttamente sulla linea di
produzione, assicurando che le aziende con cui collaboriamo ottengano i migliori risultati. La nostra
visione & essere i migliori in Turchia in tutti i servizi che offriamo e diventare un‘azienda modello a
livello mondiale. Nell'ambito di questa missione e di questo scopo continueremo a sequire da vicino i
cambiamenti del settore come attenti osservatori e a creare differenze concettuali.

n LA NOSTRA VISIONE G, GEPPETTO
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| La nostra missione

La nostra missione e soddisfare le esigenze dei clienti nel piu breve tempo possibile e offrire al
mercato prodotti di alta qualita a prezzi accessibili; la soddisfazione del cliente cosi ottenuta e il
principio fondamentale della missione e della ragion d'essere della nostra azienda. Con l'avanzare della
tecnologia, sviluppando le nostre unita di servizio e i nostri prodotti, miriamo a rispondere con le
soluzioni piu rapide e di valore a ogni esigenza che possa sorgere sulle linee di produzione dei clienti e
a contribuire allindustria e alla manifattura turca.

G GERPETTO LA NOSTRA MISSIONE “



| | settori che serviamo

Lavorare in linea con le esigenze e le aspettative dei clienti nella produzione di utensili standard e

speciali e creare un’infrastruttura tecnologica avanzata con prodotti di alta qualita, efficienti e ad alte
prestazioni.

Fornire servizi di ingegneria, supporto prodotto, produzione puntuale e assistenza con elevati
standard qualitativi.
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| SETTORI CHE SERVIAMO

01

Aerospaziale

03 04

Meccanica e produzione Energia e difesa

Automotive e indotto Medicale
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| Il nostro approccio a prodotto e produzione

Il nostro obiettivo principale € ridurre il costo unitario per pezzo prevenendo le perdite di tempo, di
manodopera e di qualita che si verificano in produzione, e realizzando utensili da taglio durevoli e
precisi con materie prime e rivestimenti adatti alle condizioni di lavoro.
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Foratura Fresatura Alesatura Utensili speciali
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| Servizi di riaffilatura + rivestimento

Nei nostri servizi di riaffilatura + rivestimento, grazie a macchine progettate appositamente per la
rettifica, alla levigatura del tagliente con tecnologia Drag Finish e alle nostre forme dutensile
personalizzate, otteniamo maggiori prestazioni, rigidita superiore e una migliore resistenza all'usura.
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INFORMAZIONI SUI PRODOTTI GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

| Simboli e legenda

Rivestimento, taglienti e refrigerazione

Rivestimento AITiN (-AT) Rivestimento TiSiN (-TS)

Rivestimento AICrN (-AC) cor\l?ms Non rivestito (-UC)

PL Lucidato (-PL) Z Metallo duro integrale, 1tagliente
POLISHED

.

/2 Metallo duro integrale, 2 taglienti Z3 Metallo duro integrale, 3 taglienti

Z4 Metallo duro integrale, 4 taglienti Z6 Metallo duro integrale, 6 taglienti

Metallo duro integrale, 8 taglienti o Refrigerazione interna

)

Refrigerazione esterna

n SIMBOLI G GERPETTO



INFORMAZIONI SUI PRODOTTI

| Simboli e legenda

Profondita, geometria e applicazione

HRC

& GEPPETTO

CUTTING TOOLS

Profondita di foratura 3xD

Profondita di foratura 8xD

Angolo di punta 140°

Adatto ad acciai temprati <48 HRC

Tipo di gambo

5xd

=

~30°

<56
HRC

Geppetto
Norm

GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

Profondita di foratura 5xD

Taglio destro

Angolo d'elica ~30°

Adatto ad acciai temprati <56 HRC

Standard Geppetto



INDICE PRODOTTI

| Indice prodotti

Frese a candela in metallo duro integrale

Prodotto

Tipo

Diametro

GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

Rivestimento

Pagina

|

}

MS

MS

MS

MST

MCL

MCX

MR

MLR

MCR

MSXM

MF1C

MPR

MC

MRS

MRS

MC

MCL

@3 - 020

@3 - 020

@3 - 320

@1,5 - @5

@3 - 014

@6 - 020

@3- 012

@3- 012

06 - 016

@3 - 320

@3 - 020

@3 - 020

@3 - 320

@6 - 020

@8 - 325

@6 - 020

@6 - 020

26

27

28

29

30

31

32-33

34

35

36

37

38

39

40

41

42

43

Per i colori dei rivestimenti e i simboli vedere le pagine 16-17.
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INDICE PRODOTTI

| Indice prodotti

Frese a candela in metallo duro integrale

Prodotto Tipo
ﬁ MCR
= C90-C40

07 s
] ASL

————— MPA
e — e e MA
BX
_— MBDT
MB
MB
MBL
MBL
—_— MBX

= -

- MBN

MDS

MDR

Diametro

@6 - 012

@6 - 016

@3 - 020

@6 - 020

@3- 012

@3 - 012

@1 - 03

@1 - @5

@3 - 020

@3 - 020

@3 - 012

@3 - 012

@6 - 020

@4 - B12

@2 - 04

@1 - 04

@1 - D4

GEPPETTO -

4

3-4

2-4

2-4

Rivestimento

OO0 0O n

E
-

B BN F B EEEE N []

CATALOGO PRODOTTI 2026

Pagina

L4

45

46

47

48

49

50-53

94

95

56

57

o8

59

60

61

62-64

65-69

Per i colori dei rivestimenti e i simboli vedere le pagine 16-17.
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INDICE PRODOTTI

| Indice prodotti

Frese a candela in metallo duro integrale

Prodotto

Tipo

GEPPETTO -

CATALOGO PRODOTTI 2026

MDB

MCSR2

MCSR3

MC60

MC90

MC

MD90

Diametro
@1 - 04
@2 - 06
@2 - 08
@4 - 012
@2 - 012
@2 - @3
@2 - 06

4-5-6

3-4-5-6

3-4

Rivestimento

Pagina

70-72

73

74

75

76

77-79

80

Per i colori dei rivestimenti e i simboli vedere le pagine 16-17.
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INDICE PRODOTTI GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

| Indice prodotti

Punte in metallo duro integrale

Prodotto Tipo Diametro z Rivestimento  Pagina
— = =< N DT50 | ©1-02.9 2 ] 84
— = =< N DT80 | ©1-02.9 2 [ ] 85
Em D30 @3-920 2 . 86-91
R D32 @3-020 2 [ ] 92-97
e D50 | ©3-920 2 B 03
—_— . = S D52 | ©3-020 2 B 00
/T s aEmsRsTN | D82 | 93-920 2 | R
E NC90 | @5-020 2 [ ] 115
Q DC |005-963| 2 [] 116
—_—= D181 | 025014 | 2 (] 117
—S D181F | 02.5-014 2 [] 118
f——————— DK 03-012 2 [] 119
—— DK | 03-012 2 B | o
r——— DSF | 02-016 2 (] 121
*—_f DSF | 02-016 2 [ ] 122

Per i colori dei rivestimenti e i simboli vedere le pagine 16-17.
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INDICE PRODOTTI GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

| Indice prodotti

Utensili per incisione e alesatori in metallo duro integrale

Prodotto Tipo Diametro Rivestimento  Pagina
— 6T30 |02-012| 1 | i
:: GT60 | 02-012| 1 [] 125
:: GT90 | @2-@12| 1 ] 126
:: GT180 | 02-012| 1 ] 127
—— RH |02-020) 4-6-8 | M |130-131
o e RS |@2-020| 4-6-8 | W |132-133

Per i colori dei rivestimenti e i simboli vedere le pagine 16-17.
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INFORMAZIONI SUI PRODOTTI GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

| Struttura del codice d’ordine

Il codice d'ordine riportato nelle tabelle € composto da codice serie, sezione dimensionale e codice
rivestimento. Nelle richieste d'offerta e negli ordini indicate il codice d'ordine esattamente come riportato.

MS - 0202 -

Codice serie Sezione dimensionale Codice rivestimento

CODICI RIVESTIMENTO

-AT Rivestito AITiN

-TS Rivestito TiSiN
-AC Rivestito AICrN
-uc Non rivestito
-PL Lucidato

La struttura della sezione dimensionale varia da serie a serie; le dimensioni valide sono sempre quelle della relativa tabella
prodotto.

OFFERTA E ORDINE

Per un'offerta basta inviarci il codice d'ordine e la quantita; per gli utensili speciali, un disegno tecnico o i
dati del campione.

TELEFONO WHATSAPP E-MAIL

+90 216 394 4110 +90 537 777 96 44 info@geppetto-tr.com

www.geppetto-tr.com - Orhanli Mah. Tiirker Sanayi Sitesi, Giilsiim Sk. No:6/D, Tuzla 34956 istanbul, Tiirkiye

SEPPETT
G GEPPETTO ORDINE m
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

o
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione normale

CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciai non legati
Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

Geppetto
Norm

Codice d’'ordine

MS-0202-AT 2 40 6 3 2
MS-0302-AT 3 40 8 3 2
MS-0402-AT 4 50 10 4 2
MS-0502-AT 5 50 13 5 2
MS-0602-AT 6 57 14 6 2
MS-0802-AT 8 63 19 8 2
MS-1002-AT 10 72 22 10 2
MS-1202-AT 12 83 26 12 2
MS-1402-AT 14 83 26 14 2
MS-1602-AT 16 92 32 16 2
MS-1802-AT 18 92 32 18 2
MS-2002-AT 20 104 38 20 2

m GEPPETTO - UTENSILI DA TAGLIO G GERPETTO



FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

o
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione normale

4 l CAMPI DI APPLICAZIONE

3 3 Acciai non legati

LA Lavorazione acciai
LI—2>

@d,h6
@d,h10

Acciai basso legati

Acciai inossidabili

Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati

Leghe di alluminio

Rame e leghe dirame
Materie plastiche

Grafite

1 »

<48 &‘A)
n "’.y.

Codice d’'ordine

MS-0303-AT 3 40 8 3 3
MS-0403-AT 4 50 10 4 3
MS-0503-AT 5 50 13 5 3
MS-0603-AT 6 57 14 6 3
MS-0803-AT 8 63 19 8 3
MS-1003-AT 10 72 22 10 3
MS-1203-AT 12 83 26 12 3
MS-1403-AT 14 83 26 14 3
MS-1603-AT 16 92 32 16 3
MS-1803-AT 18 92 32 18 3
MS-2003-AT 20 104 38 20 3

CUTTING TOOLS
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

o
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione normale

CAMPI DI APPLICAZIONE

8d,h6

Acciai non legati
Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

Geppetto
Norm

A
1~
[oe]
2
"7

Codice d’'ordine

MS-0304-AT 3 40 8 3 4
MS-0404-AT 4 50 10 4 4
MS-0504-AT 5 50 13 5 4
MS-0604-AT 6 57 14 6 4
MS-0804-AT 8 63 19 8 4
MS-1004-AT 10 72 22 10 4
MS-1204-AT 12 83 26 12 4
MS-1404-AT 14 83 26 14 4
MS-1604-AT 16 92 32 16 4
MS-1804-AT 18 92 32 18 4
MS-2004-AT 20 104 38 20 4

m GEPPETTO - UTENSILI DA TAGLIO G GERPETTO



FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione normale

CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciai non legati
Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

Geppetto
Norm

Codice d’'ordine

MST-0154-TS 1.6 50 5 4 4
MST-0204-TS 2 50 6 4 4
MST-0254-TS 2,5 50 8 4 4
MST-0304-TS 3 57 8 6 4
MST-0404-TS 4 57 1 6 4
MST-0504-TS ® 57 13 6 4

G GEPPETTO GEPPETTO - UTENSILI DA TAGLIO m



FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione lunga

\\ CAMPI DI APPLICAZIONE

—— — | Acciai non legati
S e——— i . E
_w =3

Y

h6é

Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

2

ad,

Codice d’'ordine

MCL-0304-AT 3 75 15 3 - 4
MCL-0404-AT 4 75 20 4 = 4
MCL-0504-AT 5 75 25 5 0,15x45° 4
MCL-0604-AT 6 100 30 6 0,2x45° 4
MCL-0804-AT 8 100 40 8 0,25x45° 4
MCL-1004-AT 10 100 45 10 0,25x45° 4
MCL-1204-AT 12 100 45 12 0,25x45° 4
MCL-1404-AT 14 100 45 14 0,25x45° 4

m GEPPETTO - UTENSILI DA TAGLIO G GERPETTO



FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

Crox
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione extra lunga

\\ CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciai non legati
Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

Codice d’'ordine

MCX-0604-AT 6 150 35 6 0,2x45° 4
MCX-0804-AT 8 150 45 8 0,25x45° 4
MCX-1004-AT 10 150 55 10 0,25x45° 4
MCX-1204-AT 12 150 55 12 0,25x45° 4
MCX-1404-AT 14 150 60 14 0,25x45° 4
MCX-1604-AT 16 150 70 16 0,40%45° 4
MCX-1804-AT 18 150 70 18 0,40%x45° 4
MCX-2004-AT 20 150 70 20 0,40x45° 4

G GEPPETTO GEPPETTO - UTENSILI DA TAGLIO n



FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

€I €I €3 €
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione normale, raggio d'angolo

[ —— , \ R
e~ CAMPI DI APPLICAZIONE
NL iy ] Acciai non legati
-

@d,h6
@d,h10

Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

Corner
Radius

_aco [ <48 7D
n w

Codice d’'ordine

MR05-0304-TS 3 50 8 3 0.5 4
MR10-0304-TS 3 50 8 3 1 4
MSR05-0304-TS 3 57 8 6 0.5 4
MSR10-0304-TS 3 57 8 6 1 4
MR05-0404-TS 4 50 10 4 0.5 4
MR10-0404-TS 4 50 10 4 1 4
MSR05-0404-TS 4 57 10 6 0.5 4
MSR10-0404-TS 4 57 10 6 1 4
MR05-0504-TS 5 50 13 5 0.5 4
MR10-0504-TS 5 50 13 5 1 4
MSR05-0504-TS 5 57 13 6 0.5 4
MSR10-0504-TS ® 57 13 6 1 4
MR05-0604-TS 6 57 14 6 0.5 4
MR10-0604-TS 6 57 14 6 1 4
MR05-0804-TS 8 63 19 8 0.5 4
MR10-0804-TS 8 63 19 8 1 4
MR15-0804-TS 8 63 19 8 1.5 4
MR20-0804-TS 8 63 19 8 2 4

m GEPPETTO - UTENSILI DA TAGLIO G GERPETTO



FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

o5 J weio I weis | wR20
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione normale, raggio d'angolo

CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciai non legati
Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

| Corner
? Radius

Codice d’'ordine

MRO5-1004-TS 10 72 22 10 0.5 4
MR10-1004-TS 10 72 22 10 1 4
MR15-1004-TS 10 72 22 10 1.5 4
MR20-1004-TS 10 72 22 10 2 4
MR05-1204-TS 12 83 26 12 0.5 4
MR10-1204-TS 12 83 26 12 1 4
MR15-1204-TS 12 83 26 12 1.5 4
MR20-1204-TS 12 83 26 12 2 4

G GEPPETTO GEPPETTO - UTENSILI DA TAGLIO E



FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione lunga, raggio d'angolo

CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciai non legati
Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

Codice d’'ordine

MLR0O5-0304-TS 3 75 8 3 0.5 4
MLR10-0304-TS 3 75 8 3 1 4
MLRO5-0404-TS 4 75 10 4 0.5 4
MLR10-0404-TS 4 75 10 4 1 4
MLR0O5-0504-TS 5 75 13 5 0.5 4
MLR10-0504-TS ) 75 13 S 1 4
MLR0O5-0604-TS 6 100 14 6 0.5 4
MLR10-0604-TS 6 100 14 6 1 4
MLRO5-0804-TS 8 100 19 8 0.5 4
MLR10-0804-TS 8 100 19 8 1 4
MLR20-0804-TS 8 100 19 8 2 4
MLRO5-1004-TS 10 100 22 10 0,5 4
MLR10-1004-TS 10 100 22 10 1 4
MLR20-1004-TS 10 100 22 10 2 4
MLRO5-1204-TS 12 100 26 12 0.5 4
MLR10-1204-TS 12 100 26 12 1 4
MLR20-1204-TS 12 100 26 12 2 4

GEPPETTO - UTENSILI DA TAGLIO G GERPETTO



FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione extra lunga, raggio d'angolo

CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciai non legati
Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

Corner

Radius
© ; A
SN -

@d,h10

\

2

|
i -

oo <56 g“lg Geppetto
n \ é

Codice d’'ordine

MCR10XL-0604-TS 6 150 14 6 1 4
MCR10XL-0804-TS 8 150 19 8 1 4
MCR10XL-1004-TS 10 150 22 10 1 4
MCR10XL-1204-TS 12 150 26 12 1 4
MCR10XL-1604-TS 16 150 32 16 1 4

G GEPPETTO GEPPETTO - UTENSILI DA TAGLIO E



FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

oo | ron
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione normale, passo variabile

] CAMPI DI APPLICAZIONE
3 4 Acciai non legati
T —— Lavorazione acciai
L—IZ>

@d,h6
@d.h10

Acciai basso legati

Acciai inossidabili

Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati

Leghe di alluminio

Rame e leghe dirame
Materie plastiche

Grafite

1

<48
HRC

m

Geppetto

Norm

Codice d’'ordine

MSXM-0304-AC 3 50 8 6 4
MSXM-0404-AC 4 50 10 6 4
MSXM-0504-AC 5 50 13 6 4
MSX-0604-AC 6 57 14 6 4
MSX-0804-AC 8 63 19 8 4
MSX-1004-AC 10 72 22 10 4
MSXM-1204-AC 12 72 26 12 4
MSX-1204-AC 12 83 26 12 4
MSX-1404-AC 14 83 26 14 4
MSX-1604-AC 16 92 32 16 4
MSX-1804-AC 18 92 32 18 4
MSX-2004-AC 20 104 38 20 4
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

Corc
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione normale, passo variabile

C
f CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciai non legati
Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

@d, h10

Codice d’'ordine

MF1C-0304-AC 3 57 8 6 - 4
MF1C-0404-AC 4 57 10 6 = 4
MF1C-0504-AC 5 57 13 6 - 4
MF1C-0604-AC 6 o7 14 6 0,2x45° 4
MF1C-0804-AC 8 63 19 8 0,2x45° 4
MF1C-1004-AC 10 72 22 10 0,25x45° 4
MF1C-1204-AC 12 83 26 12 0,25x45° 4
MF1C-1404-AC 14 83 26 14 0,40%45° 4
MF1C-1604-AC 16 92 32 16 0,40x45° 4
MF1C-1804-AC 18 92 32 18 0,50x45° 4
MF1C-2004-AC 20 104 38 20 0,50x45° 4
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

 reros Y werio J merzo J meRs0
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione normale, passo variabile, raggio d'angolo

R

Corner CAMPI DI APPLICAZIONE
Radius Acciai non legati
Lavorazione acciai

l

- >

I@

Codice d’'ordine

Acciai basso legati

Acciai inossidabili

Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati

Leghe di alluminio

Rame e leghe dirame
Materie plastiche

Grafite

0d,h6
@d, h10

Geppetto

Norm

MPR05-0604-AC 6 57 14 6 0,5 4
MPR10-0604-AC 6 57 14 6 1 4
MPR05-0804-AC 8 63 19 8 0.5 4
MPR10-0804-AC 8 63 19 8 1 4
MPR05-1004-AC 10 72 22 10 0.5 4
MPR10-1004-AC 10 72 22 10 1 4
MPR20-1004-AC 10 72 22 10 2 4
MPR05-1204-AC 12 83 26 12 0.5 4
MPR10-1204-AC 12 83 26 12 1 4
MPR20-1204-AC 12 83 26 12 2 4
MPR10-1604-AC 16 92 32 16 1 4
MPR20-1604-AC 16 92 32 16 2 4
MPR30-1604-AC 16 92 32 16 3 4
MPR10-2004-AC 20 104 38 20 1 4
MPR20-2004-AC 20 104 38 20 2 4
MPR30-2004-AC 20 104 38 20 3 4
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

o
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione normale, passo variabile

C
f CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciai non legati
Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

|
E E B EEEEENEENEENEENER

Codice d’'ordine

MC-0604-AC 6 57 14 6 0,2x45° 4
MC-0804-AC 8 63 19 8 0,2x45° 4
MC-1004-AC 10 72 22 10 0,25x45° 4
MC-1204-AC 12 83 26 12 0,25x45° 4
MC-1404-AC 14 83 26 14 0,40x45° 4
MC-1604-AC 16 92 32 16 0,40%45° 4
MC-1804-AC 18 92 32 18 0,50x45° 4
MC-2004-AC 20 104 38 20 0,50x45° 4
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

Crns
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Profilata, versione normale

CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciai non legati
Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

Geppetto
Norm

Codice d’'ordine

MRS-0604-AC 6 57 14 6 4
MRS-0804-AC 8 63 19 8 4
MRS-1004-AC 10 72 22 10 4
MRS-1204-AC 12 83 26 12 4
MRS-1404-AC 14 83 26 14 4
MRS-1604-AC 16 92 32 16 4
MRS-1804-AC 18 92 32 18 4
MRS-2004-AC 20 104 38 20 4
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

Crns
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Frese per sgrossatura ad alte prestazioni, elica 45°

CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciai non legati
Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

R A
M _ - ; T
@ . %,{
Ly i Al
A | i
] .

Lo Jefe]x [ vlo] |elele

Codice d’'ordine

MRS-0806-AC 8 63 19 8 6
MRS-1006-AC 10 72 22 10 6
MRS-1206-AC 12 83 26 12 6
MRS-1406-AC 14 83 26 14 6
MRS-1606-AC 16 92 32 16 6
MRS-1806-AC 18 92 32 18 6
MRS-2006-AC 20 104 38 20 6
MRS-2506-AC 25 120 45 25 6
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

o
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione normale

CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciai non legati
Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

Codice d’'ordine

MC-0606-TS 6 57 14 6 0,2x45° 6
MC-0806-TS 8 63 19 8 0,2x45° 6
MC-1006-TS 10 72 22 10 0,25x45° 6
MC-1206-TS 12 83 26 12 0,25x45° 6
MC-1406-TS 14 83 26 14 0,40%45° 6
MC-1606-TS 16 92 32 16 0,40x45° 6
MC-1806-TS 18 92 32 18 0,50x45° 6
MC-2006-TS 20 104 38 20 0,50x45° 6

CUTTING TOOLS
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione lunga

CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciai non legati
Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

Geppetto
Norm

Codice d'ordine

MCL-0606-TS 6 100 30 6 0,2x45° 6
MCL-0806-TS 8 100 40 8 0,2x45° 6
MCL-1006-TS 10 100 45 10 0,25x45° 6
MCL-1206-TS 12 100 45 12 0,25x45° 6
MCL-1606-TS 16 125 65 16 0,40x45° 6
MCL-2006-TS 20 150 80 20 0,50x45° 6
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

Crcroso ] rorors § oo J neweo |
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione normale

]Z CAMPI DI APPLICAZIONE
N Acciai non legati
Lavorazione acciai

Acciai basso legati

Acciai inossidabili

Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati

Leghe di alluminio

Rame e leghe dirame
Materie plastiche

Grafite

N

@d h6
F‘@dlM

L

[z o
HRC

Geppetto

Norm

Codice d’'ordine

MCR050-0603-AT 6 0,5 57 4 0,5 3
MCRO075-0603-AT 6 0,75 57 4 0,75 3
MCR100-0804-AT 8 1 63 4 1 4
MCR150-1004-AT 10 155 72 9 (2] 4
MCR200-1004-AT 10 2 72 5 2 4
MCR300-1204-AT 12 3 72 5 3 4
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

Coso | oo
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione normale

AN CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciai non legati
Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

d1

[S]

0d,h6

Yy .
‘CX
A J
,’/“

.

q <48 Geppetto

A

Codice d’'ordine

C90-0604-AT 1 57 2,5 6 4 90
C60-0604-AT 1.4 57 4,5 6 4 60
C90-0804-AT 2 63 3 8 4 90
C60-0804-AT 243 63 4,5 8 4 60
C90-1004-AT 2 72 4,25 10 4 90
C60-1004-AT 3 72 6 10 4 60
C90-1204-AT 3 83 4,5 12 4 90
C60-1204-AT 3 83 Ui 12 4 60
C90-1404-AT 4 83 5 14 4 90
C60-1404-AT 2,4 83 10 14 4 60
C90-1604-AT 4 92 6 16 4 90
C60-1604-AT 4,5 92 10 16 4 60
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

o
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione normale

CAMPI DI APPLICAZIONE

B Metalli non ferrosi
B Alluminio

® | eghe di alluminio
B Rame
[

u

0d,h6

Leghe dirame
Materie plastiche

Geppetto
Norm

Codice d’'ordine

AS-0302-PL 3 57 8 14 6 2,9 0.1 3
AS-0402-PL 4 57 10 18 6 3,9 0.1 3
AS-0502-PL 5 57 13 22 6 4,9 0.2 3
AS-0602-PL 6 57 14 21 6 58 0.2 3
AS-0802-PL 8 63 19 27 8 7,6 0.2 3
AS-1002-PL 10 72 22 32 10 985 0.2 3
AS-1202-PL 12 83 26 38 12 11,5 0.2 3
AS-1402-PL 14 83 26 38 14 13,5 0.2 3
AS-1602-PL 16 92 32 44 16 15,5 0.2 3
AS-1803-PL 18 92 32 44 18 17,5 0.2 3
AS-2003-PL 20 104 38 54 20 19,6 0.2 3
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione normale

- R
=

CAMPI DI APPLICAZIONE

(S
YO f B Metalli non ferrosi
- ﬂ 3 = Alluminio
Y k. — ® | eghe di alluminio
m
m
u

@d,h6

@d,h10

>
? l, Rame
, Leghe dirame
= Materie plastiche

A

Codice d’'ordine

ASL-0603-PL 6 75 14 35 6 58 0.2 3
ASL-0803-PL 8 100 19 50 8 7.6 0.2 3
ASL-1003-PL 10 100 22 58 10 9,5 0.2 3
ASL-1203-PL 12 120 26 73 12 11,5 0.2 3
ASL-1403-PL 14 120 26 73 14 13,5 0.2 3
ASL-1603-PL 16 150 32 100 16 15,5 0.2 3
ASL-1803-PL 18 150 32 100 18 17,5 0.2 3
ASL-2003-PL 20 150 38 100 20 19,5 0.2 3
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

Corn
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Fresatura alluminio

CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciai non legati
Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

| :

~O
M
S
G h 3
} L2 I
|

] 891LP |

L1 I

Codice d'ordine

MPA-0301-PL 3 4 51 12 1
MPA-0401-PL 4 4 51 15 1
MPA-0501-PL 5 6 58 16 1
MPA-0601-PL 6 6 58 19 1
MPA-0701-PL 7 8 64 19 1
MPA-0801-PL 8 8 64 22 1
MPA-0801-PL 9 10 73 23 1
MPA-1001-PL 10 10 73 23 1
MPA-1101-PL n 12 82 25 1
MPA-1201-PL 12 12 82 25 1
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

o
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Fresatura alluminio

J ;

o —t———

~O
N
S
% .
| L2 I
|

L1 I

CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciai non legati
Lavorazione acciai

Acciai basso legati

Acciai inossidabili

Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati

Leghe di alluminio

Rame e leghe dirame

Materie plastiche
PL ‘ HA DIN HB DIN Grafite
6535 6535
POLISHED m m -

] 891P |

Codice d’'ordine

MA-0301-PL 3 4 51 12 1
MA-0401-PL 4 4 51 15 1
MA-0501-PL 5 6 58 16 1
MA-0601-PL 6 6 58 19 1
MA-0701-PL 7 8 64 19 1
MA-0801-PL 8 8 64 22 1
MA-0901-PL 9 10 73 23 1
MA-1001-PL 10 10 73 23 1
MA-1101-PL n 12 82 25 1
MA-1201-PL 12 12 82 25 1
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

o
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Frese rotative con taglio frontale per stampi, utensileria e matrici

CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciai non legati
Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

*

R S,

o2,

L1

e / f‘

Codice d’'ordine

BX-0100504-UC 1 50 6 3,00 4
BX-0100654-UC 1 65 6 3,00 4
BX-0100704-UC 1 70 6 3,00 4
BX-0100804-UC 1 80 6 3,00 4
BX-0100904-UC 1 90 6 3,00 4
BX-0101004-UC 1 100 6 3,00 4
BX-0100506-UC 1.6 50 8 3,00 6
BX-0100656-UC 1,5 65 8 3,00 6
BX-0100706-UC 1,5 70 8 3,00 6
BX-0100806-UC 1.6 80 8 3,00 6
BX-0100906-UC 1.5 90 8 3,00 6
BX-0101006-UC 1.5 100 8 3,00 6
BX-0150504-UC 2 50 10 3,00 4
BX-0150654-UC 2 65 10 3,00 4
BX-0150704-UC 2 70 10 3,00 4
BX-0150804-UC 2 80 10 3,00 4
BX-0150904-UC 2 90 10 3,00 4
BX-0151004-UC 2 100 10 3,00 4
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

o
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Frese rotative con taglio frontale per stampi, utensileria e matrici

CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciai non legati
Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

*

“‘:"i{g%

o2,

L1

LN
NO cK1 o 2 oMG " I
COATING Micrograin

Codice d’'ordine

BX-0150506-UC 1 50 6 3,00 6
BX-0150656-UC 1 65 6 3,00 6
BX-0150706-UC 1 70 6 3,00 6
BX-0150806-UC 1 80 6 3,00 6
BX-0150906-UC 1 90 6 3,00 6
BX-0151006-UC 1 100 6 3,00 6
BX-0200504-UC 1.6 50 8 3,00 4
BX-0200654-UC 1,5 65 8 3,00 4
BX-0200704-UC 1,5 70 8 3,00 4
BX-0200804-UC 1.6 80 8 3,00 4
BX-0200904-UC 1.5 90 8 3,00 4
BX-0201004-UC 1.5 100 8 3,00 4
BX-0200506-UC 2 50 10 3,00 6
BX-0200656-UC 2 65 10 3,00 6
BX-0200706-UC 2 70 10 3,00 6
BX-0200806-UC 2 80 10 3,00 6
BX-0200906-UC 2 90 10 3,00 6
BX-0201006-UC 2 100 10 3,00 6
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

o
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Frese rotative con taglio frontale per stampi, utensileria e matrici

% L2 CAMPI DI APPLICAZIONE

>
DO Acciai non legati
Lavorazione acciai

Acciai basso legati

Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati

Leghe di alluminio

Rame e leghe dirame
Materie plastiche

Grafite

S e

LS

-
02,

L1

-~ E0888RKREE
Micrograin

Codice d’'ordine

BX-0250504-UC 2,5 50 12 3,00 4
BX-0250654-UC 2,5 65 12 3,00 4
BX-0250704-UC 2,5 70 12 3,00 4
BX-0250804-UC 2,5 80 12 3,00 4
BX-0250904-UC 2,5 90 12 3,00 4
BX-0251004-UC 2,5 100 12 3,00 4
BX-0250506-UC 3 50 14 3,00 6
BX-0250656-UC 3 65 14 3,00 6
BX-0250706-UC 3 70 14 3,00 6
BX-0250806-UC 3 80 14 3,00 6
BX-0250906-UC 3 90 14 3,00 6
BX-0251006-UC 3 100 14 3,00 6

CUTTING TOOLS
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

o
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Frese rotative con taglio frontale per stampi, utensileria e matrici

e L2

%Sj—gL

le > |

HM
No CK10-20MG
COATING Micrograin

CAMPI DI APPLICAZIONE

>
DO Acciai non legati
Lavorazione acciai

Acciai basso legati

Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati

Leghe di alluminio

Rame e leghe dirame
Materie plastiche

Grafite

L1

Codice d’'ordine

BX-0300504-UC 2,5 50 12 3,00 4
BX-0300654-UC 2,5 65 12 3,00 4
BX-0300704-UC 2,5 70 12 3,00 4
BX-0300804-UC 2,5 80 12 3,00 4
BX-0300904-UC 2,5 90 12 3,00 4
BX-0301004-UC 2,5 100 12 3,00 4
BX-0300506-UC 3 50 14 3,00 6
BX-0300656-UC 3 65 14 3,00 6
BX-0300706-UC 3 70 14 3,00 6
BX-0300806-UC 3 80 14 3,00 6
BX-0300906-UC 3 90 14 3,00 6
BX-0301006-UC 3 100 14 3,00 6
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione normale, testa sferica

CAMPI DI APPLICAZIONE
Ball

Nose Acciai non legati
Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

- Ba,n6
m
JL@de

H HE HE HE HE EE B EE B BH

Codice d'ordine

MBDT-0102-TS 1 50 2 4 0.5 2
MBDT-0152-TS 18 50 3 4 0,75 2
MBDT-0202-TS 2 50 4 4 1 2
MBDT-0252-TS 280 50 5 4 1,25 2
MBDT-0302-TS 3 57 6 6 1.5 2
MBDT-0402-TS 4 57 8 6 2 2
MBDT-0502-TS 5 57 10 6 2,5 2

CUTTING TOOLS
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

o
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione normale, testa sferica

CAMPI DI APPLICAZIONE

Ball
Nose

Acciai non legati
Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

»
Ll

0d,h6
@d, h9

-
=

A

q ° <48 N Geppetto

Codice d'ordine

MB-0302-AT 3 50 8 3 1.5 2
MB-0402-AT 4 50 10 4 2 2
MB-0502-AT 5 50 13 5 2,5 2
MB-0602-AT 6 57 14 6 3 2
MB-0802-AT 8 63 19 8 4 2
MB-1002-AT 10 72 22 10 5 2
MB-1202-AT 12 83 26 12 6 2
MB-1402-AT 14 83 26 14 7 2
MB-1602-AT 16 92 32 16 8 2
MB-1802-AT 18 92 32 18 9 2
MB-2002-AT 20 104 38 20 10 2
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

o
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione normale, testa sferica

CAMPI DI APPLICAZIONE

Ball
Nose

Acciai non legati
Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

@d,h6

Geppetto
Norm

: . B <48

Codice d’'ordine

MB-0304-AT 3 50 8 3 1.5 4
MB-0404-AT 4 50 10 4 2 4
MB-0504-AT 5 50 13 5 2,5 4
MB-0604-AT 6 57 14 6 3 4
MB-0804-AT 8 63 19 8 4 4
MB-1004-AT 10 72 22 10 5 4
MB-1204-AT 12 83 26 12 6 4
MB-1404-AT 14 83 26 14 7 4
MB-1604-AT 16 92 32 16 8 4
MB-1804-AT 18 92 32 18 9 4
MB-2004-AT 20 104 38 20 10 4
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione lunga, testa sferica

CAMPI DI APPLICAZIONE

Ball
Nose

Acciai non legati
Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

Codice d'ordine

MBL-0302-AT 3 75 12 3 1.5 2
MBL-0402-AT 4 75 16 4 2 2
MBL-0502-AT 5 75 20 5 25 2
MBL-0602-AT 6 100 25 6 3 2
MBL-0802-AT 8 100 35 8 4 2
MBL-1002-AT 10 100 40 10 5 2
MBL-1202-AT 12 100 40 12 6 2

CUTTING TOOLS

G, GEPPETTO GEPPETTO - UTENSILI DA TAGLIO



FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione lunga, testa sferica

CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciai non legati
Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

0d,h6

Codice d'ordine

MBL-0304-AT 3 75 12 3 1.5 4
MBL-0404-AT 4 75 16 4 2 4
MBL-0504-AT 5 75 20 5 2,5 4
MBL-0604-AT 6 100 25 6 3 4
MBL-0804-AT 8 100 35 8 4 4
MBL-1004-AT 10 100 40 10 3 4
MBL-1204-AT 12 100 40 12 6 4
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

Crax
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione lunga, testa sferica

CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciai non legati
Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

Codice d’'ordine

MBX-0604-AT 6 150 18 6 3 4
MBX-0804-AT 8 150 25 8 4 4
MBX-1004-AT 10 150 30 10 5 4
MBX-1204-AT 12 150 35 12 6 4
MBX-1404-AT 14 150 35 14 7 4
MBX-1604-AT 16 150 50 16 8 4
MBX-1804-AT 18 150 50 18 9 4
MBX-2004-AT 20 150 50 20 10 4
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

o Cran
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione normale, testa sferica

CAMPI DI APPLICAZIONE

Ball
Nose

Acciai non legati
Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

Codice d'ordine

MB-0402-TS 4 50 6 4 2 2
MBT-0402-TS 4 57 6 6 2 2
MBL-0402-TS 4 75 6 4 2 2
MBM-0402-TS 4 80 6 6 2 2
MB-0502-TS 5 50 8 5 2,5 2
MBT-0502-TS ® 57 8 6 245 2
MBL-0502-TS 5 75 8 5 2,5 2
MBM-0502-TS ) 80 8 6 249 2
MB-0602-TS 6 57 10 6 3 2
MBL-0602-TS 6 80 10 6 3 2
MB-0802-TS 8 63 12 8 4 2
MBL-0802-TS 8 90 12 8 4 2
MB-1002-TS 10 72 15 10 5 2
MBL-1002-TS 10 100 15 10 5 2
MB-1202-TS 12 83 20 12 6 2
MBL-1202-TS 12 100 20 12 6 2
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

Cron
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione normale, testa sferica

R
CAMPI DI APPLICAZIONE

Ball
Nose

Acciai non legati
Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

rVﬁ
4

HRC

Codice d'ordine

MBN-0202-TS 2 80 2 6 45 6 1 2
MBN-0302-TS 3 80 3 9 45 6 1,5 2
MBN-0402-TS 4 80 4 12 45 6 2 2

G GEPPETTO GEPPETTO - UTENSILI DA TAGLIO “



FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

Cros |
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione normale

—_—

CAMPI DI APPLICAZIONE

L

h6

Acciai non legati
Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

ad.

-

Codice d’'ordine

MDS-0102-L04-TS 1 50 1,5 4 4 0,94 2
MDS-0102-L06-TS 1 50 1,5 6 4 0,94 2
MDS-0102-L08-TS 1 50 1,5 8 4 0,94 2
MDS-0102-L10-TS 1 50 1,5 10 4 0,94 2
MDS-0102-L12-TS 1 50 1.5 12 4 0,94 2
MDS-0102-L14-TS 1 50 18 14 4 0,94 2
MDS-0102-L16-TS 1 50 1,5 16 4 0,94 2
MDS-0102-L18-TS 1 65 1.5 18 4 0,94 2
MDS-0102-L20-TS 1 65 1,5 20 4 0,94 2
MDS-0152-L06-TS 1.5 50 2,25 6 4 1,44 2
MDS-0152-L08-TS 1.5 50 2,25 8 4 1,44 2
MDS-0152-L10-TS 1.5 50 2,25 10 4 1,44 2
MDS-0152-L12-TS 1.5 50 2,25 12 4 1,44 2
MDS-0152-L16-TS B 50 2,25 16 4 1,44 2
MDS-0152-L20-TS 1.5 65 2,25 20 4 1,44 2
MDS-0202-L06-TS 2 50 3 6 4 1,92 2
MDS-0202-L08-TS 2 50 3 8 4 1,92 2
MDS-0202-L10-TS 2 50 3 10 4 1,92 2

CUTTING TOOLS
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

Cros |
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione normale

CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciai non legati
Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

oL

Codice d’'ordine

MDS-0202-L12-TS 2 50 3 12 4 1,92 2
MDS-0202-L16-TS 2 50 3 16 4 1,92 2
MDS-0202-L20-TS 2 65 3 20 4 1,92 2
MDS-0202-L25-TS 2 65 3 25 4 1,92 2
MDS-0202-L30-TS 2 65 3 30 4 1,92 2
MDS-0252-L08-TS 245 50 3,75 8 4 2,40 2
MDS-0252-L12-TS 2,5 50 3,75 12 4 2,40 2
MDS-0252-L16-TS 240 50 3,75 16 4 2,40 2
MDS-0252-L20-TS 2,5 65 3,75 20 4 2,40 2
MDS-0252-L25-TS 243 65 3,75 25 4 2,40 2
MDS-0304-L10-TS 3 57 4,5 10 6 2,88 4
MDS-0304-L12-TS 3 57 4,5 12 6 2,88 4
MDS-0304-L16-TS 3 57 4,5 16 6 2,88 4
MDS-0304-L20-TS 3 65 4,5 20 6 2,88 4
MDS-0304-L25-TS 3 65 4,5 25 6 2,88 4
MDS-0304-L30-TS 3 80 4,5 30 6 2,88 4
MDS-0304-L35-TS 3 80 4,5 35 6 2,88 4
MDS-0404-L12-TS 4 57 6 12 6 3,85 4
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

Cros |
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione normale

o

=
S

——

CAMPI DI APPLICAZIONE

Lgd‘

h6

Acciai non legati
Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

ad

-

[2-74

Codice d’'ordine

MDS-0404-L16-TS 4 57 6 16 6 3,85 4
MDS-0404-L20-TS 4 65 6 20 6 3,85 4
MDS-0404-L25-TS 4 65 6 25 6 3,85 4
MDS-0404-L30-TS 4 80 6 30 6 3,85 4
MDS-0404-L35-TS 4 80 6 35 6 3,85 4
MDS-0404-L40-TS 4 80 6 40 6 3,85 4

CUTTING TOOLS

GEPPETTO - UTENSILI DA TAGLIO G, GEPPETTO



FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

Crovor ] oz
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione normale, raggio d'angolo

R
Corner CAMPI DI APPLICAZIONE
Radius Acciai non legati

=° ,j Lavorazione acciai
[S] [S]

|
N

Acciai inossidabili

Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati

Leghe di alluminio

Rame e leghe dirame
Materie plastiche

Grafite

@d,h6

A
Y

Codice d’'ordine

MDRO01-0102-L04-TS 1 50 0.8 4 4 0,94 0.1 2
MDR02-0102-L04-TS 1 50 0.8 4 4 0,94 0.2 2
MDRO1-0102-L06-TS 1 50 0.8 6 4 0,94 0.1 2
MDR02-0102-L06-TS 1 50 0.8 6 4 0,94 0,2 2
MDRO1-0102-L08-TS 1 50 0.8 8 4 0,94 0.1 2
MDR02-0102-L08-TS 1 50 0.8 8 4 0,94 0.2 2
MDRO1-0102-L10-TS 1 50 0.8 10 4 0,94 0.1 2
MDR02-0102-L10-TS 1 50 0.8 10 4 0,94 0.2 2
MDRO1-0102-L12-TS 1 50 0.8 12 4 0,94 0.1 2
MDR02-0102-L12-TS 1 50 0.8 12 4 0,94 0,2 2
MDRO1-0102-L14-TS 1 50 0.8 14 4 0,94 0.1 2
MDR02-0102-L14-TS 1 50 0.8 14 4 0,94 0.2 2
MDRO1-0102-L16-TS 1 50 0.8 16 4 0,94 0.1 2
MDR02-0102-L16-TS 1 50 0.8 16 4 0,94 0.2 2
MDRO1-0102-L18-TS 1 65 0.8 18 4 0,94 0.1 2
MDR02-0102-L18-TS 1 65 0.8 18 4 0,94 0.2 2
MDRO1-0102-L20-TS 1 65 0.8 20 4 0,94 0.1 2
MDR02-0102-L20-TS 1 65 0.8 20 4 0,94 0.2 2
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

Cronoa X ovos
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione normale, raggio d'angolo

R

Corner CAMPI DI APPLICAZIONE

Radius o .
Acciai non legati

? g

Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

Geppetto
Norm

Codice d’'ordine

MDR02-0152-L06-TS 1.5 50 1,35 6 4 1,42 0.2 2
MDR02-0152-L08-TS 1.5 50 1,35 8 4 1,42 0.2 2
MDR02-0152-L10-TS 1.6 50 1,35 10 4 1,42 0.2 2
MDR02-0152-L12-TS 18 50 1,35 12 4 1,42 0.2 2
MDR02-0152-L16-TS 1.5 50 1,35 16 4 1,42 0.2 2
MDR02-0152-L20-TS 1.6 65 1,35 20 4 1,42 0.2 2
MDR02-0202-L06-TS 2 50 1.7 6 4 1,92 0.2 2
MDR05-0202-L06-TS 2 50 1.7 6 4 1,92 0.5 2
MDR02-0202-L08-TS 2 50 1.7 8 4 1,92 0.2 2
MDR05-0202-L08-TS 2 50 1.7 8 4 1,92 0.5 2
MDR02-0202-L10-TS 2 50 1.7 10 4 1,92 0.2 2
MDR05-0202-L10-TS 2 50 1.7 10 4 1,92 0.5 2
MDR02-0202-L12-TS 2 50 1.7 12 4 1,92 0.2 2
MDR05-0202-L12-TS 2 50 1.7 12 4 1,92 0.5 2
MDR02-0202-L16-TS 2 50 1.7 16 4 1,92 0.2 2
MDR05-0202-L16-TS 2 50 1.7 16 4 1,92 0.5 2
MDR02-0202-L20-TS 2 65 1.7 20 4 1,92 0.2 2
MDR05-0202-L20-TS 2 65 1.7 20 4 1,92 0.5 2

CUTTING TOOLS
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

Cronoa X ovos
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione normale, raggio d'angolo

R
Corner CAMPI DI APPLICAZIONE
Radius Acciai non legati

Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

712-74

Codice d’'ordine

MDR02-0202-L25-TS 2 65 1.7 25 4 1,92 0.2 2
MDR05-0202-L25-TS 2 65 1.7 25 4 1,92 0,5 2
MDR02-0202-L30-TS 2 65 1.7 30 4 1,92 0.2 2
MDR05-0202-L30-TS 2 65 1.7 30 4 1,92 0.5 2
MDR02-0252-L12-TS 2,5 50 2,25 12 4 2,4 0.2 2
MDR05-0252-L12-TS 29 50 2,023 12 4 2,4 0.5 2
MDR02-0252-L16-TS 2,5 50 2,25 16 4 2,4 0.2 2
MDR05-0252-L16-TS 225 50 2o 16 4 2,4 0,5 2
MDR02-0252-L20-TS 2,5 65 2,25 20 4 2,4 0.2 2
MDR05-0252-L20-TS 20 65 2,25 20 4 2,4 0.5 2
MDR02-0304-L10-TS 3 57 2,5 10 6 2,88 0.2 4
MDR05-0304-L10-TS 3 o7 249 10 6 2,88 0.5 4
MDR02-0304-L12-TS 3 57 2,5 12 6 2,88 0.2 4
MDRO05-0304-L12-TS 3 57 225 12 6 2,88 0,5 4
MDR02-0304-L16-TS 3 57 2,5 16 6 2,88 0.2 4
MDRO05-0304-L16-TS 3 57 25 16 6 2,88 0.5 4
MDR02-0304-L20-TS 3 65 2,5 20 6 2,88 0.2 4
MDR05-0304-L20-TS 3 65 249 20 6 2,88 0.5 4

G GEPPETTO GEPPETTO - UTENSILI DA TAGLIO



FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

Cronoa X ovos
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione normale, raggio d'angolo

CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciai non legati
Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

0d,h6

72-74 0 ~30° | <>°

Codice d’'ordine

MDR02-0304-L25-TS 3 65 2,5 25 6 2,88 0.2 4
MDRO05-0304-L25-TS 3 65 220 25 6 2,88 05 4
MDR02-0304-L30-TS 3 80 2,5 30 6 2,88 0.2 4
MDR05-0304-L30-TS 3 80 25 30 6 2,88 05 4
MDR02-0304-L35-TS 3 80 2,5 35 6 2,88 0.2 4
MDR05-0304-L35-TS 3 80 2,5 35 6 2,88 0,5 4
MDR02-0404-L12-TS 4 57 3,5 12 6 3,85 0.2 4
MDRO05-0404-L12-TS 4 57 3,5 12 6 3,85 05 4
MDR02-0404-L16-TS 4 57 3,5 16 6 3,85 0.2 4
MDRO05-0404-L16-TS 4 57 3,5 16 6 3,85 05 4
MDR02-0404-L20-TS 4 65 3,5 20 6 3,85 0.2 4
MDR05-0404-L20-TS 4 65 3,5 20 6 3,85 0,5 4
MDR02-0404-L25-TS 4 65 3,5 25 6 3,85 0.2 4
MDRO05-0404-L25-TS 4 65 3,5 25 6 3,85 05 4
MDR02-0404-L30-TS 4 80 3,5 30 6 3,85 0.2 4
MDR05-0404-L30-TS 4 80 3,5 30 6 3,85 05 4
MDR02-0404-L35-TS 4 80 3,5 35 6 3,85 0.2 4
MDR05-0404-L35-TS 4 80 3,5 35 6 3,85 0,5 4
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

Cronoa X ovos
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione normale, raggio d'angolo

Corner 8 CAMPI DI APPLICAZIONE

Radius Acciai non legati

g“l gj Lavorazione acciai

Acciai basso legati
? | T Materiali resistenti al calore

Titanio e leghe di titanio
Ghisa
Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche

Grafite

@d,h6

A
Y

74 ~30° <56 Geppetto
HRC Norm

Codice d'ordine

MDR02-0404-L40-TS 4 80 3,5 40 6 3,85 0.2 4

MDR05-0404-L40-TS 4 80 3,5 40 6 3,85 0,5 4

G GEPPETTO GEPPETTO - UTENSILI DA TAGLIO m



FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

oo |
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione normale, testa sferica

CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciai non legati
Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

Codice d'ordine

MDB-0102-L04-TS 1 50 0.8 4 4 0,94 05 2
MDB-0102-L06-TS 1 50 0.8 6 4 0.94 0.5 2
MDB-0102-L08-TS 1 50 0.8 8 4 0,94 0,5 2
MDB-0102-L10-TS 1 50 0.8 10 4 0,94 05 2
MDB-0102-L12-TS 1 50 0.8 12 4 0,94 05 2
MDB-0102-L14-TS 1 50 0.8 14 4 0,94 0.5 2
MDB-0102-L16-TS 1 50 0.8 16 4 0,94 05 2
MDB-0102-L18-TS 1 65 0.8 18 4 0.94 0.5 2
MDB-0102-L20-TS 1 65 0.8 20 4 0,94 0.5 2
MDB-0152-L06-TS 1.5 50 1,35 6 4 1,44 0,75 2
MDB-0152-L08-TS 1.5 50 1,35 8 4 1,44 0,75 2
MDB-0152-L10-TS [B5 50 1,35 10 4 1,44 0,75 2
MDB-0152-L12-TS 1.5 50 1,35 12 4 1,44 0,75 2
MDB-0152-L16-TS 1.5 50 1,35 16 4 1,44 0,75 2
MDB-0152-L20-TS 1.5 65 1,35 20 4 1,44 0,75 2
MDB-0202-L06-TS 2 50 1.7 6 4 1,92 1 2
MDB-0202-L08-TS 2 50 1.7 8 4 1,92 1 2
MDB-0202-L10-TS 2 50 1.7 10 4 1,92 1 2
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

oo |
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione normale, testa sferica

CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciai non legati
Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

Codice d’'ordine

MDB-0202-L12-TS 2 50 1.7 12 4 1,92 1 2
MDB-0202-L16-TS 2 50 1.7 16 4 1,92 1 2
MDB-0202-L20-TS 2 65 1.7 20 4 1,92 1 2
MDB-0202-L25-TS 2 65 1.7 25 4 1,92 1 2
MDB-0202-L30-TS 2 65 1.7 30 4 1,92 1 2
MDB-0252-L08-TS 240 50 225 8 4 2.4 1,25 2
MDB-0252-L12-TS 2,5 50 2,25 12 4 2.4 1,25 2
MDB-0252-L16-TS 243 50 2225 16 4 2.4 1,25 2
MDB-0252-L20-TS 2,5 65 2,25 20 4 2,4 1,25 2
MDB-0252-L25-TS 245 65 2025 25 4 2,4 1,25 2
MDB-0302-L10-TS 3 57 2,5 10 6 2,88 1,5 2
MDB-0302-L12-TS 3 57 240 12 6 2,88 1,5 2
MDB-0302-L16-TS 3 57 2,5 16 6 2,88 1,5 2
MDB-0302-L20-TS 3 65 280 20 6 2,88 1,5 2
MDB-0302-L25-TS 3 65 2,5 25 6 2,88 15 2
MDB-0302-L30-TS 3 80 25 30 6 2,88 18 2
MDB-0302-L35-TS 3 80 2,5 35 6 2,88 1,5 2
MDB-0402-L12-TS 4 57 3 12 6 3,85 2 2
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

oo |
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Tagliente liscio, versione normale, testa sferica

CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciai non legati
Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

Geppetto
Norm

Codice d’'ordine

MDB-0402-L16-TS 4 57 3 16 6 3,85 2 2
MDB-0402-L20-TS 4 65 3 20 6 3,85 2 2
MDB-0402-L25-TS 4 65 3 25 6 3,85 2 2
MDB-0402-L30-TS 4 80 3 30 6 3,85 2 2
MDB-0402-L35-TS 4 80 3 35 6 3,85 2 2
MDB-0402-L40-TS 4 80 3 40 6 3,85 2 2

CUTTING TOOLS
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FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

Crosea |
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Frese a segmento di cerchio

CAMPI DI APPLICAZIONE

B
-

Acciai non legati
Lavorazione acciai

Acciai basso legati

Acciai inossidabili

Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati

Leghe di alluminio

Rame e leghe dirame
Materie plastiche

Grafite

Fresa a segmento di cerchio

HRC STAINLESS Stan
STEEL
45 INOX dard
(tangenziale) in metallo duro
integrale per fresatura
’l“ ‘\ W parametrica.

—

=
H §E HE E E NN EEEEER

Codice d'ordine D d L | R1 R2 Z
MCSR2-0204-AC 2 8 70 24,56 1 95 4
MCSR2-0404-AC 4 12 83 28,23 2 90 4
MCSR2-0604-AC 6 16 105 30,29 3 80 4
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Croses |
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Frese a segmento di cerchio

CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciai non legati
Lavorazione acciai

Acciai basso legati

Acciai inossidabili

Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati

Leghe di alluminio

Rame e leghe dirame

Materie plastiche
STEELS STAINLESS Grafite
SO0 SEER MD stan Fresa a segmento di cerchio
/mm 2 INOX dard 9
(tangenziale) in metallo duro

integrale per fresatura

? r parametrica.
2000

Codice d'ordine D d L | a R1 R2 R3 Z
MCSR3-0204-AC 2 8 75 10,22 18° 1 300 1 4
MCSR3-0404-AC 4 12 100 14,30 18° 2 450 2 4
MCSR3-0604-AC 6 16 120 18,38 18° 3 1200 3 4
MCSR3-0804-AC 8 16 120 16,30 18° 4 1200 4 4

CUTTING TOOLS
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Cocon |
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Fresa per smussi in metallo duro 60°

CAMPI DI APPLICAZIONE

B Acciai non legati

B | gvorazione acciai

B Acciai basso legati

B Acciaiinossidabili

B Materiali resistenti al calore

= Titanio e leghe di titanio

B Ghisa

B Materiali temprati

® | eghe di alluminio

STEELS ST;_II_'ELEELSS TITAN B Rame e leghe dirame
700 PH . .
</mm§ INOX INCIONEL B Materie plastiche

®m Grafite
Codice d'ordine a Z
MC60-0404-AT 4 4 54 60 4
MC60-0604-AT 6 6 57 60 4
MC60-0805-AT 8 8 63 60 5
MC60-1006-AT 10 10 72 60 6
MC60-1206-AT 12 12 83 60 6

CUTTING TOOLS
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Cocon |
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Fresa per smussi in metallo duro 90°

Y CAMPI DI APPLICAZIONE
B Acciainon legati
A B | avorazione acciai
| B Acciai basso legati
4\ B Acciaiinossidabili
B Materiali resistenti al calore
L = Titanio e leghe di titanio
| - ® Ghisa
B Materiali temprati
® | eghe di alluminio
. STAINLESS TITAN Stan B Rame e leghe dirame
STEEL /PH i 3
AITiN o T MD dard u Mateﬁe plastiche
m Grafite
'
g %
Codice d'ordine d L a 4
MCS0-0203-AT 2 3 38 90 3
MCS90-0304-AT 3 3 38 90 4
MCS0-0404-AT 4 4 54 90 4
MCS0-0604-AT 6 6 57 90 4
MC90-0805-AT 8 8 63 90 5
MCS90-1006-AT 10 10 72 90 6
MCS90-1206-AT 12 12 83 90 6
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Cocor
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Fresa conica in metallo duro

oI ] Q.
< Q R CAMPI DI APPLICAZIONE
N [_l-‘Q.&*\‘s+ j -
Ty | 1o Acciai non legati
|
|
‘ |
|

Lavorazione acciai
<48 figmlgm _19 ((\92/’
HRC 6535 )

Acciai basso legati

Acciai inossidabili

Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati

Leghe di alluminio

Rame e leghe dirame
Materie plastiche

Grafite

Codice d’'ordine

MCO01-603510-0203-AC 2 6 64 35 0.1 1 3
MCO01-403010-0253-AC 240 4 75 30 0.1 1 3
MC01-603010-0253-AC 2,5 6 64 30 0.1 1 3
MC01-603010-0303-AC 3 6 64 30 0.1 1 3
MC01-604010-0303-AC 3 6 80 40 0.1 1 3
MCO01-804010-0303-AC 3 8 80 40 0.1 1 3
MCO01-403515-0203-AC 2 4 75 35 0.1 1.5 3
MCO01-603015-0253-AC 240 6 64 30 0.1 1.5 3
MC01-804015-0253-AC 2,5 8 80 40 0.1 1.5 3
MC01-604015-0303-AC 3 6 110 40 0.1 1.5 3
MC01-603020-0203-AC 2 6 64 30 0.1 2 3
MC01-606020-0253-AC 25 6 64 60 0.1 2 3
MCO01-604020-0303-AC 3 6 80 40 0.1 2 3
MCO01-806020-0303-AC 3 8 110 60 0.1 2 3
MC01-605023-0203-AC 2 6 80 50 0.1 2,3 3
MC01-602825-0203-AC 2 6 75 28 0.1 245 3
MC01-602825-0253-AC 2,5 6 75 28 0.1 2,5 3
MCO01-602825-0303-AC 3 6 75 28 0.1 245 3
MCO01-603228-0283-AC 2,8 6 75 32 0.1 2,8 3
MCO01-603030-0203-AC 2 6 64 30 0.1 3 3
MCO01-804030-0203-AC 2 8 80 40 0.1 3 3
MC01-603030-0253-AC 243 6 64 30 0.1 3 3
MC01-804030-0253-AC 2,5 8 80 40 0.1 3 3
MCO01-804030-0253-AC 2,8 8 100 40 0.1 3 3
MCO01-602830-0303-AC 3 6 B4 28 0.1 3 3
MCO01-804030-0303-AC 3 8 80 40 0.1 3 3
MCO01-804830-0203-AC 3 8 100 48 0.1 3 3

G GEPPETTO GEPPETTO - UTENSILI DA TAGLIO n



FRESE A CANDELA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

Cocos |
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Fresa conica in metallo duro

oI ] Q.
< Q R CAMPI DI APPLICAZIONE
N [_l-‘Q.&*\‘s+ j -
Ty | 1o Acciai non legati
|
|
‘ |
|

Lavorazione acciai
<48 figmlgm _19 ((\92/’
HRC 6535 )

Acciai basso legati

Acciai inossidabili

Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati

Leghe di alluminio

Rame e leghe dirame
Materie plastiche

Grafite

Codice d’'ordine

MCO05-603510-0203-AC 2 6 64 35 0.5 1 3
MCO05-403010-0253-AC 249 4 75 30 0,5 1 3
MC05-603010-0253-AC 2,5 6 64 30 0,5 1 3
MC05-603010-0303-AC 3 6 64 30 05 1 3
MC05-604010-0303-AC 3 6 80 40 0.5 1 3
MC05-804010-0303-AC 3 8 80 40 0,5 1 3
MCO05-403515-0203-AC 2 4 75 35 0.5 1.5 3
MCO05-603015-0253-AC 249 6 64 30 0,5 18 3
MC05-804015-0253-AC 2,5 8 80 40 0,5 1,5 3
MC05-604015-0303-AC 3 6 110 40 05 1,5 3
MC05-603020-0203-AC 2 6 64 30 0,5 2 3
MC05-606020-0253-AC 25 6 64 60 0.5 2 3
MC05-604020-0303-AC 3 6 80 40 0.5 2 3
MC05-806020-0303-AC 3 8 110 60 0,5 2 3
MC05-605023-0203-AC 2 6 80 50 0.5 2,3 3
MC05-602825-0203-AC 2 6 75 28 05 2,5 3
MC05-602825-0253-AC 2,5 6 75 28 0,5 2,5 3
MC05-602825-0303-AC 3 6 75 28 05 2,5 3
MC05-603228-0283-AC 2,8 6 75 32 0.5 2,8 3
MC05-603030-0203-AC 2 6 64 30 0,5 3 3
MCO05-804030-0203-AC 2 8 80 40 0.5 3 3
MC05-603030-0253-AC 243 6 64 30 05 3 3
MC05-804030-0253-AC 2,5 8 80 40 0,5 3 3
MC05-804030-0253-AC 2,8 8 100 40 05 3 3
MC05-602830-0303-AC 3 6 B4 28 0.5 3 3
MCO05-804030-0303-AC 3 8 80 40 0,5 3 3
MCO05-804830-0203-AC 3 8 100 48 0.5 3 3

CUTTING TOOLS
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Cocs |
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Fresa conica in metallo duro

CAMPI DI APPLICAZIONE

=SSNy

d2 hé
10
6u TP

Acciai non legati
Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa

Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

Lot —

Codice d’'ordine

MCS-603510-0203-AC 2 6 B4 35 1 3
MCS-403010-0253-AC 240 4 75 30 1 3
MCS-603010-0253-AC 2,5 6 B4 30 1 3
MCS-603010-0303-AC 3 6 64 30 1 3
MCS-604010-0303-AC 3 6 80 40 1 3
MCS-804010-0303-AC 3 8 80 40 1 3
MCS-403515-0203-AC 2 4 75 35 1.5 3
MCS-603015-0253-AC 249 6 64 30 18 3
MCS-804015-0253-AC 2,5 8 80 40 1.5 3
MCS-604015-0303-AC 3 6 110 40 1.5 3
MCS-603020-0203-AC 2 6 B4 30 2 3
MCS-606020-0253-AC 25 6 64 60 2 3
MCS-604020-0303-AC 3 6 80 40 2 3
MCS-806020-0303-AC 3 8 110 60 2 3
MCS-605023-0203-AC 2 6 80 50 2,3 3
MCS-602825-0203-AC 2 6 75 28 243 3
MCS-602825-0253-AC 2,5 6 75 28 2,5 3
MCS-602825-0303-AC 3 6 75 28 25 3
MCS-603228-0283-AC 2,8 6 75 32 2,8 3
MCS-603030-0203-AC 2 6 B4 30 3 3
MCS-804030-0203-AC 2 8 80 40 3 3
MCS-603030-0253-AC 280 6 B4 30 3 3
MCS-804030-0253-AC 2,5 8 80 40 3 3
MCS-804030-0253-AC 25 8 100 40 3 3
MCS-602830-0303-AC 3 6 B4 28 3 3
MCS-804030-0303-AC 3 8 80 40 3 3
MCS-804830-0203-AC 3 8 100 48 3 3
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D
FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

Utensile sbavatore in metallo duro integrale 90°, frontale

- B 8‘ CAMPI DI APPLICAZIONE
e = A v Lavorazione acciai
Acciai basso legati
Acciai inossidabili
Materiali resistenti al calore
Titanio e leghe di titanio
Ghisa
Materiali temprati
Leghe di alluminio
Rame e leghe dirame
Materie plastiche
Grafite

)

Q /’l

Codice d’'ordine

MD90-0203-AC 2,00 6,00 1,20 100 1,40 8 3
MD90-0304-AC 3,00 6,00 2,00 100 2,00 8 4
MD90-0404-AC 4,00 6,00 2,00 100 3,00 10 4
MD90-0604-AC 6,00 6,00 4,00 100 4,00 15 4

CUTTING TOOLS
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PUNTE GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

CAMPI DI APPLICAZIONE

| @d,m7

Acciaio generico

Acciaio fuso

Acciaio da costruzione dolce
Acciaio inossidabile

Acciaio per utensili

Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature

Materiali da fusione

[ |
B Metalli non ferrosi
AITiN | 5xa f| -30° @ E‘ <48 Geppetto ® | eghe dititanio
140° HRC Norm ® Materie plastiche

I
)

Codice d'ordine

DT50-01004-AT 1 50 6,5 5 4
DT50-01104-AT 11 50 7,15 S0 4
DT50-01204-AT 1.2 50 7.8 6 4
DT50-01304-AT 1.3 50 8,45 6,5 4
DT50-01404-AT 1.4 50 9,1 7 4
DT50-01504-AT 1.5 50 9,75 7,5 4
DT50-01604-AT 1.6 50 10,4 8 4
DT50-01704-AT 1.7 50 11,05 8,5 4
DT50-01804-AT 1.8 50 7 9 4
DT50-01904-AT 1.9 50 12,35 9,5 4
DT50-02004-AT 2 50 13 10 4
DT50-02104-AT 2,1 50 13,65 10,5 4
DT50-02204-AT 2,2 50 14,3 1 4
DT50-02304-AT 2,3 50 14,85 1.6 4
DT50-02404-AT 2,4 50 15,6 12 4
DT50-02504-AT 2,5 50 16,25 1248 4
DT50-02604-AT 2,6 50 16,9 13 4
DT50-02704-AT 2,7 50 17,55 13,5 4
DT50-02804-AT 2,8 50 18,2 14 4
DT50-02904-AT 2.9 50 18,85 14,5 4

CUTTING TOOLS

GEPPETTO - UTENSILI DA TAGLIO G, GEPPETTO



PUNTE GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

@d, m7

- CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciaio generico
Acciaio fuso
Acciaio da costruzione dolce
Acciaio inossidabile
Acciaio per utensili
Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature
Materiali da fusione
Metalli non ferrosi
Leghe di titanio
Materie plastiche

@d,h6

L |3 >

2

5‘ é% <48 Geppetto
140° ‘) HRC Norm

Codice d'ordine

DT80-01004-AT 1 50 9,5 8 4
DT80-01104-AT 11 50 10,45 8,8 4
DT80-01204-AT 1.2 50 M4 9,6 4
DT80-01304-AT 1.3 50 12,35 10,4 4
DT80-01404-AT 1.4 50 13,3 1.2 4
DT80-01504-AT 1.5 50 14,25 12 4
DT80-01604-AT 1.6 50 15,2 12,8 4
DT80-01704-AT 1.7 50 16,15 13,6 4
DT80-01804-AT 1.8 50 171 14,4 4
DT80-01904-AT 1.9 50 18,05 15,2 4
DT80-02004-AT 2 50 19 16 4
DT80-02104-AT 2,1 50 19,95 16,8 4
DT80-02204-AT 2,2 65 20,9 17,6 4
DT80-02304-AT 2,3 65 21,85 18,4 4
DT80-02404-AT 2,4 65 22,8 19,2 4
DT80-02504-AT 2,5 65 23,75 20 4
DT80-02604-AT 2,6 65 24,7 20,8 4
DT80-02704-AT 2,7 65 25,65 21,6 4
DT80-02804-AT 2,8 65 26,6 22,4 4
DT80-02904-AT 2.9 65 27,55 23,2 4
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o |0
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

CAMPI DI APPLICAZIONE

@d, m7

Acciaio generico

Acciaio fuso

Acciaio da costruzione dolce
Acciaio inossidabile

Acciaio per utensili

Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature

’ ® Materiali da fusione
AITiN 3%d ~30° RE 4‘ <48 Geppetto m Metalli n.or.w fer.r03|
140° HRC Norm ® | eghe dititanio
u

Materie plastiche

iy

Codice d'ordine

D30-0300-AT 3 62 20 14 6
D30-0310-AT 31 62 20 14 6
D30-0320-AT 3,2 62 20 14 6
D30-0330-AT 3,3 62 20 14 6
D30-0340-AT 3,4 62 20 14 6
D30-0350-AT 3,5 62 20 14 6
D30-0360-AT 3,6 62 20 14 6
D30-0365-AT 3,65 62 20 14 6
D30-0370-AT 3,7 62 20 14 6
D30-0380-AT 3,8 66 24 17 6
D30-0390-AT 3.9 66 24 17 6
D30-0400-AT 4 66 24 17 6
D30-0410-AT 4,1 66 24 17 6
D30-0420-AT 4,2 66 24 17 6
D30-0430-AT 4,3 66 24 17 6
D30-0440-AT 4,4 66 24 17 6
D30-0450-AT 4,5 66 24 17 6
D30-0460-AT 4,6 66 24 17 6
D30-0470-AT 4,7 66 24 17 6
D30-0480-AT 4,8 66 28 20 6
D30-0490-AT 4,9 66 28 20 6
D30-0500-AT ® 66 28 20 6
D30-0510-AT 51 66 28 20 6
D30-0520-AT B2 66 28 20 6
D30-0530-AT 53 66 28 20 6
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o |0
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

CAMPI DI APPLICAZIONE

@d, m7

Acciaio generico

Acciaio fuso

Acciaio da costruzione dolce
Acciaio inossidabile

Acciaio per utensili

Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature

’ ® Materiali da fusione
AITiN 3xd ~30° - 4‘ é% <48 Geppetto = Metalli non fer.r03|
140° A )N HRC Norm ® | eghe dititanio
u

Materie plastiche

s T
= e —

‘A IS
- -

Codice d'ordine

D30-0540-AT 5,4 66 28 20 6
D30-0550-AT D 66 28 20 6
D30-0555-AT 5,55 66 28 20 6
D30-0560-AT 56 66 28 20 6
D30-0565-AT 5,65 66 28 20 6
D30-0570-AT 5%/ 66 28 20 6
D30-0580-AT 58 66 28 20 6
D30-0590-AT 38 66 28 20 6
D30-0600-AT 6 66 28 20 6
D30-0610-AT 6.1 79 34 24 8
D30-0620-AT 6,2 79 34 24 8
D30-0630-AT 6.3 79 34 24 8
D30-0640-AT 6,4 79 34 24 8
D30-0650-AT 6,5 79 34 24 8
D30-0660-AT 6.6 79 34 24 8
D30-0670-AT 6,7 79 34 24 8
D30-0680-AT 6.8 79 34 24 8
D30-0690-AT 6,9 79 34 24 8
D30-0700-AT 7 79 34 24 8
D30-0710-AT 71 79 41 29 8
D30-0720-AT 7.2 79 41 29 8
D30-0730-AT 7,3 79 41 29 8
D30-0740-AT 7.4 79 41 29 8
D30-0750-AT /5 79 41 29 8
D30-0755-AT 7,55 79 41 29 8
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o |0
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

CAMPI DI APPLICAZIONE

@d, m7

B Acciaio generico

B Acciaio fuso

B Acciaio da costruzione dolce
B Acciaio inossidabile
| |
u

| |

Acciaio per utensili
Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature
Materiali da fusione
Metalli non ferrosi
Leghe di titanio
Materie plastiche

<
AITiN 3xd ~30° RH E‘ 48 Geppetto
140° HRC Norm

Codice d'ordine

D30-0760-AT 7.6 79 41 29 8
D30-0770-AT 7.7 79 41 29 8
D30-0780-AT 7.8 79 41 29 8
D30-0790-AT 79 79 41 29 8
D30-0800-AT 8 79 41 29 8
D30-0810-AT 8,1 89 47 35 10
D30-0820-AT 8,2 89 47 35 10
D30-0830-AT 8,3 89 47 35 10
D30-0840-AT 8,4 89 47 35 10
D30-0850-AT 8,5 89 47 35 10
D30-0860-AT 8,6 89 47 35 10
D30-0870-AT 8,7 89 47 35 10
D30-0880-AT 8,8 89 47 35 10
D30-0890-AT 8,9 89 47 35 10
D30-0900-AT 9 89 47 35 10
D30-0910-AT 9.1 89 47 35 10
D30-0920-AT 9,2 89 47 35 10
D30-0930-AT 9,3 89 47 35 10
D30-0940-AT 9,4 89 47 35 10
D30-0950-AT 9,5 89 47 35 10
D30-0955-AT 9,55 89 47 35 10
D30-0960-AT 9,6 89 47 35 10
D30-0970-AT 9,7 89 47 35 10
D30-0980-AT 9,8 89 47 35 10
D30-0990-AT 9,9 89 47 35 10

CUTTING TOOLS
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o |0
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

CAMPI DI APPLICAZIONE

) . @d,m7

Acciaio generico
Acciaio fuso
Acciaio da costruzione dolce
Acciaio inossidabile
Acciaio per utensili
Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature
Materiali da fusione
Metalli non ferrosi
Leghe di titanio
Materie plastiche

iy
)
|
-

<
AITiN 3xd ~30° RH E‘ 48 Geppetto
140° HRC Norm

Codice d'ordine

D30-1000-AT 10 89 47 35 10
D30-1010-AT 10,1 102 55 40 12
D30-1020-AT 10,2 102 55 40 12
D30-1030-AT 10,3 102 55 40 12
D30-1040-AT 10,4 102 55 40 12
D30-1050-AT 10,5 102 55 40 12
D30-1060-AT 10,6 102 55 40 12
D30-1070-AT 10,7 102 39 40 12
D30-1080-AT 10,8 102 55 40 12
D30-1090-AT 10,9 102 55 40 12
D30-1100-AT n 102 55 40 12
D30-1110-AT m1 102 55 40 12
D30-1120-AT 1.2 102 55 40 12
D30-1130-AT 1,3 102 55 40 12
D30-1140-AT 4 102 55 40 12
D30-1150-AT 11,5 102 55 40 12
D30-1155-AT 11,65 102 55 40 12
D30-1160-AT 11,6 102 55 40 12
D30-1170-AT 1.7 102 55 40 12
D30-1180-AT 11,8 102 55 40 12
D30-1190-AT 1.9 102 55 40 12
D30-1200-AT 12 102 55 40 12
D30-1210-AT 12,1 107 60 43 14
D30-1220-AT 12,2 107 60 43 14
D30-1230-AT 12,3 107 60 43 14
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o |0
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

- CAMPI DI APPLICAZIONE

@d, m7

B Acciaio generico

B Acciaio fuso

B Acciaio da costruzione dolce
B Acciaio inossidabile
| |
u

| |

@d,h6

- |3 >

Acciaio per utensili
Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature
Materiali da fusione
Metalli non ferrosi
Leghe di titanio
Materie plastiche

|2
- -
II

<
AITiN 3xd ~30° RH E‘ 48 Geppetto
140° HRC Norm

Codice d'ordine

D30-1240-AT 12,4 107 60 43 14
D30-1250-AT 12,5 107 60 43 14
D30-1260-AT 12,6 107 60 43 14
D30-1270-AT 12,7 107 60 43 14
D30-1280-AT 12,8 107 60 43 14
D30-1290-AT 12,9 107 60 43 14
D30-1300-AT 13 107 60 43 14
D30-1310-AT 13,1 107 60 43 14
D30-1320-AT 13,2 107 60 43 14
D30-1330-AT 13,3 107 60 43 14
D30-1340-AT 13,4 107 60 43 14
D30-1350-AT 13,5 107 60 43 14
D30-1360-AT 13,6 107 60 43 14
D30-1370-AT 13,7 107 60 43 14
D30-1380-AT 13,8 107 60 43 14
D30-1390-AT 13.9 107 60 43 14
D30-1400-AT 14 107 60 43 14
D30-1410-AT 14,1 115 65 45 16
D30-1420-AT 14,2 115 65 45 16
D30-1430-AT 14,3 115 65 45 16
D30-1440-AT 14,4 115 65 45 16
D30-1450-AT 14,5 115 65 45 16
D30-1460-AT 14,6 115 65 45 16
D30-1470-AT 14,7 115 65 45 16
D30-1480-AT 14,8 115 65 45 16
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o |0
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

CAMPI DI APPLICAZIONE

@d, m7

B Acciaio generico

B Acciaio fuso

B Acciaio da costruzione dolce
B Acciaio inossidabile
| |
u

| |

d,h6

-
I

Acciaio per utensili
Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature
Materiali da fusione
Metalli non ferrosi
Leghe di titanio
Materie plastiche

2

1

g AR E‘ é% <48 Geppetto

Codice d'ordine

D30-1490-AT 14,9 115 65 45 16
D30-1500-AT 15 115 65 45 16
D30-1510-AT 15,1 115 65 45 16
D30-1520-AT 15,2 15 65 45 16
D30-1530-AT 15,3 115 65 45 16
D30-1540-AT 15,4 115 65 45 16
D30-1550-AT 15,5 115 65 45 16
D30-1560-AT 15,6 115 65 45 16
D30-1570-AT 15,7 115 65 45 16
D30-1580-AT 15,8 15 65 45 16
D30-1590-AT 15,9 115 65 45 16
D30-1600-AT 16 115 65 45 16
D30-1650-AT 16,5 123 73 51 18
D30-1700-AT 17 123 73 51 18
D30-1750-AT 17,5 123 73 51 18
D30-1800-AT 18 123 73 51 18
D30-1850-AT 18,5 131 79 55 20
D30-1880-AT 18,8 131 79 55 20
D30-1900-AT 19 131 79 55 20
D30-1950-AT 19,5 131 79 55 20
D30-2000-AT 20 131 79 55 20
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o
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

CAMPI DI APPLICAZIONE

@d, m7

Acciaio generico

Acciaio fuso

Acciaio da costruzione dolce
Acciaio inossidabile

Acciaio per utensili

Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature

" ® Materiali da fusione
AITiN 3xd ~30° @ < <48 G;]ppetto = Metalli non ferrosi
140° HRC OF B | eghe dititanio
u

Materie plastiche

o
)
|

Codice d'ordine

D32-0300-AT 3 62 20 14 6
D32-0310-AT 31 62 20 14 6
D32-0320-AT 3,2 62 20 14 6
D32-0330-AT 3,3 62 20 14 6
D32-0340-AT 3,4 62 20 14 6
D32-0350-AT 3,5 62 20 14 6
D32-0360-AT 3,6 62 20 14 6
D32-0365-AT 3,65 62 20 14 6
D32-0370-AT 3,7 62 20 14 6
D32-0380-AT 3,8 66 24 17 6
D32-0390-AT 3.9 66 24 17 6
D32-0400-AT 4 66 24 17 6
D32-0410-AT 4,1 66 24 17 6
D32-0420-AT 4,2 66 24 17 6
D32-0430-AT 4,3 66 24 17 6
D32-0440-AT 4,4 66 24 17 6
D32-0450-AT 4,5 66 24 17 6
D32-0460-AT 4,6 66 24 17 6
D32-0470-AT 4,7 66 24 17 6
D32-0480-AT 4,8 66 28 20 6
D32-0490-AT 4,9 66 28 20 6
D32-0500-AT ® 66 28 20 6
D32-0510-AT 51 66 28 20 6
D32-0520-AT B2 66 28 20 6
D32-0530-AT 53 66 28 20 6
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o
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

CAMPI DI APPLICAZIONE

@d, m7

B Acciaio generico

B Acciaio fuso

B Acciaio da costruzione dolce
L ly - B Acciaio inossidabile

| |

u

| |

Acciaio per utensili
<
AITiN 3xd ~30° RH 5‘ 48 Geppetto
140° HRC Norm

d,h6

g
|

Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature
Materiali da fusione
Metalli non ferrosi
Leghe di titanio
Materie plastiche

Codice d'ordine

D32-0540-AT 5,4 66 28 20 6
D32-0550-AT D 66 28 20 6
D32-0555-AT 5,55 66 28 20 6
D32-0560-AT 56 66 28 20 6
D32-0565-AT 5,65 66 28 20 6
D32-0570-AT 5%/ 66 28 20 6
D32-0580-AT 58 66 28 20 6
D32-0590-AT 38 66 28 20 6
D32-0600-AT 6 66 28 20 6
D32-0610-AT 6.1 79 34 24 8
D32-0620-AT 6,2 79 34 24 8
D32-0630-AT 6.3 79 34 24 8
D32-0640-AT 6,4 79 34 24 8
D32-0650-AT 6,5 79 34 24 8
D32-0660-AT 6.6 79 34 24 8
D32-0670-AT 6,7 79 34 24 8
D32-0680-AT 6.8 79 34 24 8
D32-0690-AT 6,9 79 34 24 8
D32-0700-AT 7 79 34 24 8
D32-0710-AT 71 79 41 29 8
D32-0720-AT 7,2 79 41 29 8
D32-0730-AT 7,3 79 41 29 8
D32-0740-AT 7.4 79 41 29 8
D32-0750-AT /5 79 41 29 8
D32-0755-AT 7,55 79 41 29 8
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o
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

CAMPI DI APPLICAZIONE

@d, m7

B Acciaio generico

B Acciaio fuso

B Acciaio da costruzione dolce
B Acciaio inossidabile
| |
u

| |

Acciaio per utensili
Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature
Materiali da fusione
Metalli non ferrosi
Leghe di titanio
Materie plastiche

<
| 3xd ~30° RH E‘ 48 Geppetto
140° HRC Norm

Codice d'ordine

D32-0760-AT 7.6 79 41 29 8
D32-0770-AT 7.7 79 41 29 8
D32-0780-AT 7.8 79 41 29 8
D32-0790-AT 79 79 41 29 8
D32-0800-AT 8 79 41 29 8
D32-0810-AT 8,1 89 47 35 10
D32-0820-AT 8,2 89 47 35 10
D32-0830-AT 8,3 89 47 35 10
D32-0840-AT 8,4 89 47 35 10
D32-0850-AT 8,5 89 47 35 10
D32-0860-AT 8,6 89 47 35 10
D32-0870-AT 8,7 89 47 35 10
D32-0880-AT 8,8 89 47 35 10
D32-0890-AT 8,9 89 47 35 10
D32-0900-AT 9 89 47 35 10
D32-0910-AT 9.1 89 47 35 10
D32-0920-AT 9,2 89 47 35 10
D32-0930-AT 9,3 89 47 35 10
D32-0940-AT 9,4 89 47 35 10
D32-0950-AT 9,5 89 47 35 10
D32-0955-AT 9,55 89 47 35 10
D32-0960-AT 9,6 89 47 35 10
D32-0970-AT 9,7 89 47 35 10
D32-0980-AT 9,8 89 47 35 10
D32-0990-AT 9,9 89 47 35 10

CUTTING TOOLS
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o
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciaio generico
Acciaio fuso
Acciaio da costruzione dolce
Acciaio inossidabile
Acciaio per utensili
Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature
Materiali da fusione
Metalli non ferrosi
Leghe di titanio
Materie plastiche

iy

. O E‘ é% <48 Geppetto

Codice d'ordine

D32-1000-AT 10 89 47 35 10
D32-1010-AT 10,1 102 55 40 12
D32-1020-AT 10,2 102 55 40 12
D32-1030-AT 10,3 102 55 40 12
D32-1040-AT 10,4 102 55 40 12
D32-1050-AT 10,5 102 55 40 12
D32-1060-AT 10,6 102 55 40 12
D32-1070-AT 10,7 102 39 40 12
D32-1080-AT 10,8 102 55 40 12
D32-1090-AT 10,9 102 55 40 12
D32-1100-AT n 102 55 40 12
D32-1110-AT m1 102 55 40 12
D32-1120-AT 1.2 102 55 40 12
D32-1130-AT 1,3 102 55 40 12
D32-1140-AT 4 102 55 40 12
D32-1150-AT 11,5 102 55 40 12
D32-1155-AT 11,65 102 55 40 12
D32-1160-AT 11,6 102 55 40 12
D32-1170-AT 1.7 102 55 40 12
D32-1180-AT 11,8 102 55 40 12
D32-1190-AT 1.9 102 55 40 12
D32-1200-AT 12 102 55 40 12
D32-1210-AT 12,1 107 60 43 14
D32-1220-AT 12,2 107 60 43 14
D32-1230-AT 12,3 107 60 43 14
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o
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

CAMPI DI APPLICAZIONE

4 @d, m7

Acciaio generico
Acciaio fuso
Acciaio da costruzione dolce
Acciaio inossidabile
Acciaio per utensili
Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature
Materiali da fusione
Metalli non ferrosi
Leghe di titanio
Materie plastiche

@d,h6

IS

AITiN 3xd ~30° RH E‘ <48 Geppetto
140° HRC Norm

Codice d'ordine

D32-1240-AT 12,4 107 60 43 14
D32-1250-AT 12,5 107 60 43 14
D32-1260-AT 12,6 107 60 43 14
D32-1270-AT 12,7 107 60 43 14
D32-1280-AT 12,8 107 60 43 14
D32-1290-AT 12,9 107 60 43 14
D32-1300-AT 13 107 60 43 14
D32-1310-AT 13,1 107 60 43 14
D32-1320-AT 13,2 107 60 43 14
D32-1330-AT 13,3 107 60 43 14
D32-1340-AT 13,4 107 60 43 14
D32-1350-AT 13,5 107 60 43 14
D32-1360-AT 13,6 107 60 43 14
D32-1370-AT 13,7 107 60 43 14
D32-1380-AT 13,8 107 60 43 14
D32-1390-AT 13.9 107 60 43 14
D32-1400-AT 14 107 60 43 14
D32-1410-AT 14,1 115 60 45 16
D32-1420-AT 14,2 115 65 45 16
D32-1430-AT 14,3 115 65 45 16
D32-1440-AT 14,4 115 65 45 16
D32-1450-AT 14,5 115 65 45 16
D32-1460-AT 14,6 115 65 45 16
D32-1470-AT 14,7 115 65 45 16
D32-1480-AT 14,8 115 65 45 16
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o
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

CAMPI DI APPLICAZIONE

@d, m7

Acciaio generico

Acciaio fuso

Acciaio da costruzione dolce
Acciaio inossidabile

Acciaio per utensili

Acciaio altolegato

- ! - Superleghe per alte
temperature

Materiali da fusione

u
’ = Metalli non ferrosi
. ane “ é% <48 Geppetto PR
® Materie plastiche

@d,h6

IS

|2

Codice d'ordine

D32-1490-AT 14,9 115 65 45 16
D32-1500-AT 15 115 65 45 16
D32-1510-AT 15,1 115 65 45 16
D32-1520-AT 15,2 15 65 45 16
D32-1530-AT 15,3 115 65 45 16
D32-1540-AT 15,4 115 65 45 16
D32-1550-AT 15,5 115 65 45 16
D32-1560-AT 15,6 115 65 45 16
D32-1570-AT 15,7 115 65 45 16
D32-1580-AT 15,8 15 65 45 16
D32-1590-AT 15,9 115 65 45 16
D32-1600-AT 16 115 65 45 16
D32-1650-AT 16,5 123 73 51 18
D32-1700-AT 17 123 73 51 18
D32-1750-AT 17,5 123 73 51 18
D32-1800-AT 18 123 73 51 18
D32-1850-AT 18,5 131 79 55 20
D32-1880-AT 18,8 131 79 55 20
D32-1900-AT 19 131 79 55 20
D32-1950-AT 19,5 131 79 55 20
D32-2000-AT 20 131 79 55 20
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oo |0
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciaio generico

Acciaio fuso

Acciaio da costruzione dolce
Acciaio inossidabile

Acciaio per utensili

Acciaio altolegato
Superleghe per alte

" temperature
< ;‘% <48 Geppetto Materiali da fusione
140° | O HRC Norm Metalli non ferrosi

Leghe di titanio
Materie plastiche

Codice d'ordine

D50-0300-AT 3 66 28 23 6
D50-0310-AT 31 66 28 23 6
D50-0320-AT 3,2 66 28 23 6
D50-0330-AT 3,3 66 28 23 6
D50-0340-AT 3,4 66 28 23 6
D50-0350-AT 3,5 66 28 23 6
D50-0360-AT 3,6 66 28 23 6
D50-0365-AT 3,65 66 28 23 6
D50-0370-AT 3,7 66 28 23 6
D50-0380-AT 3,8 74 36 29 6
D50-0390-AT 3.9 74 36 29 6
D50-0400-AT 4 T4 36 29 6
D50-0410-AT 4,1 74 36 29 6
D50-0420-AT 4,2 74 36 29 6
D50-0430-AT 4,3 74 36 29 6
D50-0440-AT 4,4 74 36 29 6
D50-0450-AT 4,5 T4 36 29 6
D50-0460-AT 4,6 74 36 29 6
D50-0470-AT 4,7 T4 36 29 6
D50-0480-AT 4,8 82 44 35 6
D50-0490-AT 4,9 82 44 35 6
D50-0500-AT ® 82 44 35 6
D50-0510-AT 51 82 44 35 6
D50-0520-AT B2 82 44 35 6
D50-0530-AT 53 82 44 35 6
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oo |0
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

CAMPI DI APPLICAZIONE

B ‘ 0d, m7

2h6>1
-

Acciaio generico
Acciaio fuso
Acciaio da costruzione dolce
Acciaio inossidabile
Acciaio per utensili
Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature
Materiali da fusione
Metalli non ferrosi
Leghe di titanio
Materie plastiche

ad,

?
;

—
I}
vy

H B B EEBE

q L AE “ ;‘% <48 Geppetto

Codice d'ordine

D50-0540-AT 5,4 82 44 35 6
D50-0550-AT D 82 44 35 6
D50-0555-AT 5,55 82 44 35 6
D50-0560-AT 56 82 44 35 6
D50-0565-AT 5,65 82 44 35 6
D50-0570-AT 5%/ 82 44 35 6
D50-0580-AT 58 82 44 35 6
D50-0590-AT 38 82 44 35 6
D50-0600-AT 6 82 44 35 6
D50-0610-AT 6.1 91 53 43 8
D50-0620-AT 6,2 91 53 43 8
D50-0630-AT 6.3 91 53 43 8
D50-0640-AT 6,4 91 53 43 8
D50-0650-AT 6.5 91 53 43 8
D50-0660-AT 6.6 91 53 43 8
D50-0670-AT 6,7 91 53 43 8
D50-0680-AT 6.8 91 53 43 8
D50-0690-AT 6,9 91 53 43 8
D50-0700-AT 7 91 53 43 8
D50-0710-AT 71 91 53 43 8
D50-0720-AT 7.2 91 53 43 8
D50-0730-AT 7,3 91 53 43 8
D50-0740-AT 7.4 91 53 43 8
D50-0750-AT g 91 53 43 8
D50-0755-AT 7,55 91 53 43 8
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oo |0
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciaio generico

Acciaio fuso

Acciaio da costruzione dolce
Acciaio inossidabile

Acciaio per utensili

Acciaio altolegato
Superleghe per alte

’ temperature
AITiN 5xd ~30° @ 4‘ <48 G;Ppetto Materiali da fusione
140° HRC Ot Metalli non ferrosi

Leghe di titanio
Materie plastiche

Codice d'ordine

D50-0760-AT 7.6 91 53 43 8
D50-0770-AT 77 91 53 43 8
D50-0780-AT 7.8 91 53 43 8
D50-0790-AT 79 91 53 43 8
D50-0800-AT 8 91 53 43 8
D50-0810-AT 8,1 103 61 49 10
D50-0820-AT 8,2 103 61 49 10
D50-0830-AT 8,3 103 61 49 10
D50-0840-AT 8,4 103 61 49 10
D50-0850-AT 8,5 103 61 49 10
D50-0860-AT 8,6 103 61 49 10
D50-0870-AT 8,7 103 61 49 10
D50-0880-AT 8,8 103 61 49 10
D50-0890-AT 8,9 103 61 49 10
D50-0900-AT 9 103 61 49 10
D50-0910-AT 9.1 103 61 49 10
D50-0920-AT 9,2 103 61 49 10
D50-0930-AT 9,3 103 61 49 10
D50-0940-AT 9,4 103 61 49 10
D50-0950-AT 9,5 103 61 49 10
D50-0955-AT 9,55 103 61 49 10
D50-0960-AT 9,6 103 61 49 10
D50-0970-AT 9,7 103 61 49 10
D50-0980-AT 9,8 103 61 49 10
D50-0990-AT 9,9 103 61 49 10
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oo |0
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

3 CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciaio generico

Acciaio fuso

Acciaio da costruzione dolce
Acciaio inossidabile

Acciaio per utensili

Acciaio altolegato
Superleghe per alte

" temperature
< <48 G;Ippetto Materiali da fusione
140° LIE Or Metalli non ferrosi

Leghe di titanio
Materie plastiche

Codice d'ordine

D50-1000-AT 10 103 61 49 10
D50-1010-AT 10,1 118 7 56 12
D50-1020-AT 10,2 18 7 56 12
D50-1030-AT 10,3 18 7 56 12
D50-1040-AT 10,4 118 7 56 12
D50-1050-AT 10,5 18 71 56 12
D50-1060-AT 10,6 118 7 56 12
D50-1070-AT 10,7 18 71 56 12
D50-1080-AT 10,8 18 7 56 12
D50-1090-AT 10,9 18 7 56 12
D50-1100-AT n 18 7 56 12
D50-1110-AT 11 118 7 56 12
D50-1120-AT 1.2 18 71 56 12
D50-1130-AT 1,3 118 7 56 12
D50-1140-AT 4 18 71 56 12
D50-1150-AT 11,5 118 7 56 12
D50-1155-AT 11,65 18 7 56 12
D50-1160-AT 11,6 18 7 56 12
D50-1170-AT 1.7 18 7 56 12
D50-1180-AT 11,8 18 7 56 12
D50-1190-AT 1.9 118 7 56 12
D50-1200-AT 12 18 71 56 12
D50-1210-AT 12,1 124 77 60 14
D50-1220-AT 12,2 124 77 60 14
D50-1230-AT 12,3 124 77 60 14
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oo |0
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

0d,m7

CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciaio generico

Acciaio fuso

Acciaio da costruzione dolce
Acciaio inossidabile

Acciaio per utensili

Acciaio altolegato
Superleghe per alte

’ temperature
AITiN 5xd ~30° @ 4‘ <48 G;Ppetto Materiali da fusione
140° HRC Ot Metalli non ferrosi

Leghe di titanio
Materie plastiche

iy
-

/
)
|
]
l

Codice d'ordine

D50-1240-AT 12,4 124 77 60 14
D50-1250-AT 12,5 124 77 60 14
D50-1260-AT 12,6 124 77 60 14
D50-1270-AT 12,7 124 77 60 14
D50-1280-AT 12,8 124 77 60 14
D50-1290-AT 12,9 124 77 60 14
D50-1300-AT 13 124 77 60 14
D50-1310-AT 13,1 124 77 60 14
D50-1320-AT 13,2 124 77 60 14
D50-1330-AT 13,3 124 77 60 14
D50-1340-AT 13,4 124 77 60 14
D50-1350-AT 13,5 124 77 60 14
D50-1360-AT 13,6 124 77 60 14
D50-1370-AT 13,7 124 77 60 14
D50-1380-AT 13,8 124 77 60 14
D50-1390-AT 13.9 124 77 60 14
D50-1400-AT 14 124 77 60 14
D50-1410-AT 14,1 133 83 63 16
D50-1420-AT 14,2 133 83 63 16
D50-1430-AT 14,3 133 83 63 16
D50-1440-AT 14,4 133 83 63 16
D50-1450-AT 14,5 133 83 63 16
D50-1460-AT 14,6 133 83 63 16
D50-1470-AT 14,7 133 83 63 16
D50-1480-AT 14,8 133 83 63 16
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oo |0
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

0d,m7

CAMPI DI APPLICAZIONE

d, hs>1
-l

Acciaio generico

Acciaio fuso

Acciaio da costruzione dolce
Acciaio inossidabile

Acciaio per utensili

Acciaio altolegato
Superleghe per alte

’ temperature
\(‘ ;‘% <48 Geppetto Materiali da fusione
140° | O HRC Norm Metalli non ferrosi

Leghe di titanio
Materie plastiche

| L
i
[

0

C

Codice d'ordine

D50-1490-AT 14,9 133 83 63 16
D50-1500-AT 15 133 83 63 16
D50-1510-AT 15,1 133 83 63 16
D50-1520-AT 15,2 133 83 63 16
D50-1530-AT 15,3 133 83 63 16
D50-1540-AT 15,4 133 83 63 16
D50-1550-AT 15,5 133 83 63 16
D50-1560-AT 15,6 133 83 63 16
D50-1570-AT 15,7 133 83 63 16
D50-1580-AT 15,8 133 83 63 16
D50-1590-AT 15,9 133 83 63 16
D50-1600-AT 16 133 83 63 16
D50-1650-AT 16,5 143 93 7 18
D50-1700-AT 17 143 93 7 18
D50-1750-AT 17,5 143 93 7 18
D50-1800-AT 18 143 93 il 18
D50-1850-AT 18,5 153 101 77 20
D50-1880-AT 18,8 153 101 77 20
D50-1900-AT 19 153 101 77 20
D50-1950-AT 19,5 153 101 77 20
D50-2000-AT 20 153 101 77 20
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o
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

i CAMPI DI APPLICAZIONE

-

B Acciaio generico

B Acciaio fuso

B Acciaio da costruzione dolce
B Acciaio inossidabile
| |
u

| |

6

|
|

Acciaio per utensili
Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature
Materiali da fusione
Metalli non ferrosi
Leghe di titanio
Materie plastiche

AITiN 5xd ~30° RH E‘ <48 Geppetto
140° HRC Norm

Codice d'ordine

D52-0300-AT 3 66 28 23 6
D52-0310-AT 31 66 28 23 6
D52-0320-AT 3,2 66 28 23 6
D52-0330-AT 3,3 66 28 23 6
D52-0340-AT 3.4 66 28 23 6
D52-0350-AT 3,5 66 28 23 6
D52-0360-AT 3,6 66 28 23 6
D52-0365-AT 3,65 66 28 23 6
D52-0370-AT 3,7 66 28 23 6
D52-0380-AT 3,8 74 36 29 6
D52-0390-AT 3.9 74 36 29 6
D52-0400-AT 4 T4 36 29 6
D52-0410-AT 4,1 74 36 29 6
D52-0420-AT 4,2 74 36 29 6
D52-0430-AT 4,3 74 36 29 6
D52-0440-AT 4,4 74 36 29 6
D52-0450-AT 4,5 T4 36 29 6
D52-0460-AT 4,6 74 36 29 6
D52-0470-AT 4,7 T4 36 29 6
D52-0480-AT 4,8 82 44 35 6
D52-0490-AT 4,9 82 44 35 6
D52-0500-AT ® 82 44 35 6
D52-0510-AT 51 82 44 35 6
D52-0520-AT B2 82 44 35 6
D52-0530-AT 53 82 44 35 6
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o
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciaio generico
Acciaio fuso
Acciaio da costruzione dolce
Acciaio inossidabile
Acciaio per utensili
Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature
Materiali da fusione
Metalli non ferrosi
Leghe di titanio
Materie plastiche

<
AITiN 5xd ~30° RH E‘ 48 Geppetto
140° HRC Norm

Codice d'ordine

D52-0540-AT 5,4 82 44 35 6
D52-0550-AT D 82 44 35 6
D52-0555-AT 5,55 82 44 35 6
D52-0560-AT 56 82 44 35 6
D52-0565-AT 5,65 82 44 35 6
D52-0570-AT 5%/ 82 44 35 6
D52-0580-AT 58 82 44 35 6
D52-0590-AT 38 82 44 35 6
D52-0600-AT 6 82 44 35 6
D52-0610-AT 6.1 91 53 43 8
D52-0620-AT 6,2 91 53 43 8
D52-0630-AT 6.3 91 53 43 8
D52-0640-AT 6,4 91 53 43 8
D52-0650-AT 6,5 91 53 43 8
D52-0660-AT 6.6 91 53 43 8
D52-0670-AT 6,7 91 53 43 8
D52-0680-AT 6.8 91 53 43 8
D52-0690-AT 6,9 91 53 43 8
D52-0700-AT 7 91 53 43 8
D52-0710-AT 71 91 53 43 8
D52-0720-AT 7,2 91 53 43 8
D52-0730-AT 7,3 91 53 43 8
D52-0740-AT 7.4 91 53 43 8
D52-0750-AT /5 91 53 43 8
D52-0755-AT 7,55 91 53 43 8
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PUNTE GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

o
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

i CAMPI DI APPLICAZIONE

-

B Acciaio generico

B Acciaio fuso

B Acciaio da costruzione dolce
B Acciaio inossidabile
| |
u

| |

6

|
|

Acciaio per utensili
Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature
Materiali da fusione
Metalli non ferrosi
Leghe di titanio
Materie plastiche

AITiN 5xd ~30° RH E‘ <48 Geppetto
140° HRC Norm

Codice d'ordine

D52-0760-AT 7.6 91 53 43 8
D52-0770-AT 7.7 91 53 43 8
D52-0780-AT 7.8 91 53 43 8
D52-0790-AT 79 91 53 43 8
D52-0800-AT 8 91 53 43 8
D52-0810-AT 8,1 103 61 49 10
D52-0820-AT 8,2 103 61 49 10
D52-0830-AT 8,3 103 61 49 10
D52-0840-AT 8,4 103 61 49 10
D52-0850-AT 8,5 103 61 49 10
D52-0860-AT 8,6 103 61 49 10
D52-0870-AT 8,7 103 61 49 10
D52-0880-AT 8,8 103 61 49 10
D52-0890-AT 8,9 103 61 49 10
D52-0900-AT 9 103 61 49 10
D52-0910-AT 9.1 103 61 49 10
D52-0920-AT 9,2 103 61 49 10
D52-0930-AT 9,3 103 61 49 10
D52-0940-AT 9,4 103 61 49 10
D52-0950-AT 9,5 103 61 49 10
D52-0955-AT 9,55 103 61 49 10
D52-0960-AT 9,6 103 61 49 10
D52-0970-AT 9,7 103 61 49 10
D52-0980-AT 9,8 103 61 49 10
D52-0990-AT 9,9 103 61 49 10

m GEPPETTO - UTENSILI DA TAGLIO G GERPETTO



PUNTE GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

o
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

CAMPI DI APPLICAZIONE

eh : A Acciaio generico
D N —————— v Acciaio fuso
L kL . Acciaio da costruzione dolce

Acciaio inossidabile
Acciaio per utensili
Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature
Materiali da fusione
Metalli non ferrosi
Leghe di titanio
Materie plastiche

. O E‘ é% <48 Geppetto

Codice d'ordine

D52-1000-AT 10 103 61 49 10
D52-1010-AT 10,1 118 7 56 12
D52-1020-AT 10,2 18 7 56 12
D52-1030-AT 10,3 18 7 56 12
D52-1040-AT 10,4 118 7 56 12
D52-1050-AT 10,5 18 71 56 12
D52-1060-AT 10,6 118 7 56 12
D52-1070-AT 10,7 18 71 56 12
D52-1080-AT 10,8 18 7 56 12
D52-1090-AT 10,9 18 7 56 12
D52-1100-AT n 18 7 56 12
D52-1110-AT 11 118 7 56 12
D52-1120-AT 1.2 18 71 56 12
D52-1130-AT 1,3 118 7 56 12
D52-1140-AT 4 18 71 56 12
D52-1150-AT 11,5 118 7 56 12
D52-1155-AT 11,65 18 7 56 12
D52-1160-AT 11,6 118 7 56 12
D52-1170-AT 1.7 18 7 56 12
D52-1180-AT 11,8 18 7 56 12
D52-1190-AT 1.9 118 7 56 12
D52-1200-AT 12 18 71 56 12
D52-1210-AT 12,1 124 77 60 14
D52-1220-AT 12,2 124 77 60 14
D52-1230-AT 12,3 124 77 60 14
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PUNTE GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

o
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

i CAMPI DI APPLICAZIONE

-

B Acciaio generico

B Acciaio fuso

B Acciaio da costruzione dolce
B Acciaio inossidabile
| |
u

| |

6

|
|

Acciaio per utensili
Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature
Materiali da fusione
Metalli non ferrosi
Leghe di titanio
Materie plastiche

q e E‘ <48 Geppetto

Codice d'ordine

D52-1240-AT 12,4 124 77 60 14
D52-1250-AT 12,5 124 77 60 14
D52-1260-AT 12,6 124 77 60 14
D52-1270-AT 12,7 124 77 60 14
D52-1280-AT 12,8 124 77 60 14
D52-1290-AT 12,9 124 77 60 14
D52-1300-AT 13 124 77 60 14
D52-1310-AT 13,1 124 77 60 14
D52-1320-AT 13,2 124 77 60 14
D52-1330-AT 13,3 124 77 60 14
D52-1340-AT 13,4 124 77 60 14
D52-1350-AT 13,5 124 77 60 14
D52-1360-AT 13,6 124 77 60 14
D52-1370-AT 13,7 124 77 60 14
D52-1380-AT 13,8 124 77 60 14
D52-1390-AT 13.9 124 77 60 14
D52-1400-AT 14 124 77 60 14
D52-1410-AT 14,1 133 83 63 16
D52-1420-AT 14,2 133 83 63 16
D52-1430-AT 14,3 133 83 63 16
D52-1440-AT 14,4 133 83 63 16
D52-1450-AT 14,5 133 83 63 16
D52-1460-AT 14,6 133 83 63 16
D52-1470-AT 14,7 133 83 63 16
D52-1480-AT 14,8 133 83 63 16
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PUNTE GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

o
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

CAMPI DI APPLICAZIONE

eh : ' Acciaio generico
D N ————— v Acciaio fuso
L kL . Acciaio da costruzione dolce

Acciaio inossidabile
Acciaio per utensili
Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature
Materiali da fusione
Metalli non ferrosi
Leghe di titanio
Materie plastiche

q AE E‘ é% <48 Geppetto

Codice d'ordine

D52-1490-AT 14,9 133 83 63 16
D52-1500-AT 15 133 83 63 16
D52-1510-AT 15,1 133 83 63 16
D52-1520-AT 15,2 133 83 63 16
D52-1530-AT 15,3 133 83 63 16
D52-1540-AT 15,4 133 83 63 16
D52-1550-AT 15,5 133 83 63 16
D52-1560-AT 15,6 133 83 63 16
D52-1570-AT 15,7 133 83 63 16
D52-1580-AT 15,8 133 83 63 16
D52-1590-AT 15,9 133 83 63 16
D52-1600-AT 16 133 83 63 16
D52-1650-AT 16,5 143 93 7 18
D52-1700-AT 17 143 93 7 18
D52-1750-AT 17,5 143 93 7 18
D52-1800-AT 18 143 93 il 18
D52-1850-AT 18,5 153 101 77 20
D52-1880-AT 18,8 153 101 77 20
D52-1900-AT 19 153 101 77 20
D52-1950-AT 19,5 153 101 77 20
D52-2000-AT 20 153 101 77 20
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PUNTE GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

o
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

0d, m7

CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciaio generico
Acciaio fuso
Acciaio da costruzione dolce
Acciaio inossidabile
Acciaio per utensili
Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature
Materiali da fusione
Metalli non ferrosi
Leghe di titanio
Materie plastiche

it

A
—
Yy vy .
H B B EEBE

Codice d'ordine

D82-0400-AT 4 85 45 38 6
D82-0410-AT 4,1 85 45 38 6
D82-0420-AT 4,2 85 45 38 6
D82-0430-AT 4,3 85 45 38 6
D82-0440-AT 4,4 85 45 38 6
D82-0450-AT 4,5 85 45 38 6
D82-0460-AT 4,6 85 45 38 6
D82-0470-AT 4,7 85 45 38 6
D82-0480-AT 4,8 97 57 49 6
D82-0490-AT 4,9 97 Y 49 6
D82-0500-AT 5 97 57 49 6
D82-0510-AT Sl 97 57 49 6
D82-0520-AT 5,2 97 57 49 6
D82-0530-AT 53 97 57 49 6
D82-0540-AT 5,4 97 57 49 6
D82-0550-AT D 97 57 49 6
D82-0560-AT 5,6 97 57 49 6
D82-0570-AT 5%/ 97 57 49 6
D82-0580-AT 58 97 57 49 6
D82-0590-AT 5,9 97 57 49 6
D82-0600-AT 6 97 57 49 6
D82-0610-AT 6.1 106 66 57 8
D82-0620-AT 6,2 106 66 57 8
D82-0630-AT 6.3 106 66 &)/ 8
D82-0640-AT 6,4 106 66 57 8
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PUNTE GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

o
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

CAMPI DI APPLICAZIONE

@d,h6

i Ll
0d, m7

-

Acciaio generico

Acciaio fuso

Acciaio da costruzione dolce
Acciaio inossidabile

Acciaio per utensili

Acciaio altolegato
Superleghe per alte

«‘ <48 S temperature
140° HRC Norm Materiali da fusione
Metalli non ferrosi

Leghe di titanio
Materie plastiche

Codice d'ordine

D82-0650-AT 6.5 106 66 57 8
D82-0660-AT 6.6 106 66 57 8
D82-0670-AT 6,7 106 66 57 8
D82-0680-AT 6,8 106 66 57 8
D82-0690-AT 6.9 106 66 57 8
D82-0700-AT 7 106 66 57 8
D82-0710-AT 71 116 76 66 8
D82-0720-AT 7.2 116 76 66 8
D82-0730-AT 7,3 116 76 66 8
D82-0740-AT 7.4 116 76 66 8
D82-0750-AT 75 116 76 66 8
D82-0760-AT 7.6 116 76 66 8
D82-0770-AT 77 116 76 66 8
D82-0780-AT 7.8 116 76 66 8
D82-0790-AT 7.9 116 76 66 8
D82-0800-AT 8 116 76 66 8
D82-0810-AT 8,1 139 95 85 10
D82-0820-AT 8,2 139 85 85 10
D82-0830-AT 8,3 139 95 85 10
D82-0840-AT 8,4 139 95 85 10
D82-0850-AT 8,5 139 85 85 10
D82-0860-AT 8,6 139 95 85 10
D82-0870-AT 8,7 139 85 85 10
D82-0880-AT 8,8 139 95 85 10
D82-0890-AT 8,9 139 85 85 10
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PUNTE GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

o
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

0d, m7

CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciaio generico
Acciaio fuso
Acciaio da costruzione dolce
Acciaio inossidabile
Acciaio per utensili
Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature
Materiali da fusione
Metalli non ferrosi
Leghe di titanio
Materie plastiche

-
it

A
—
Yy vy .
H B B EEBE

Codice d'ordine

D82-0900-AT 9 139 95 85 10
D82-0910-AT 9.1 139 95 85 10
D82-0920-AT 9,2 139 95 85 10
D82-0930-AT 9,3 139 95 85 10
D82-0940-AT 9,4 139 95 85 10
D82-0950-AT 9,5 139 95 85 10
D82-0960-AT 9,6 139 85 85 10
D82-0970-AT 9,7 139 95 85 10
D82-0980-AT 9,8 139 85 85 10
D82-0990-AT 9.9 139 95 85 10
D82-1000-AT 10 139 85 85 10
D82-1010-AT 10,1 163 14 96 12
D82-1020-AT 10,2 163 14 96 12
D82-1030-AT 10,3 163 14 96 12
D82-1040-AT 10,4 163 14 96 12
D82-1050-AT 10,5 163 14 96 12
D82-1060-AT 10,6 163 N4 96 12
D82-1070-AT 10,7 163 14 96 12
D82-1080-AT 10,8 163 N4 96 12
D82-1090-AT 10,9 163 14 96 12
D82-1100-AT n 163 14 96 12
D82-1110-AT 11 163 14 96 12
D82-1120-AT 1,2 163 14 96 12
D82-1130-AT n,3 163 N4 96 12
D82-1140-AT 4 163 14 96 12
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PUNTE GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

o
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

CAMPI DI APPLICAZIONE

@d,h6

i Ll
0d, m7

-

Acciaio generico

Acciaio fuso

Acciaio da costruzione dolce
Acciaio inossidabile

Acciaio per utensili

Acciaio altolegato
Superleghe per alte

«‘ <48 S temperature
140° HRC Norm Materiali da fusione
Metalli non ferrosi

Leghe di titanio
Materie plastiche

Codice d'ordine

D82-1150-AT 1,6 163 N4 96 12
D82-1160-AT 11,6 163 14 96 12
D82-1170-AT 1.7 163 N4 96 12
D82-1180-AT 11,8 163 14 96 12
D82-1190-AT 1.9 163 14 96 12
D82-1200-AT 12 163 14 96 12
D82-1210-AT 12,1 182 133 115 14
D82-1230-AT 12,3 182 133 115 14
D82-1250-AT 12,5 182 133 115 14
D82-1270-AT 12,7 182 133 115 14
D82-1290-AT 12,9 182 133 115 14
D82-1300-AT 13 182 133 115 14
D82-1310-AT 13,1 182 133 115 14
D82-1330-AT 13,3 182 133 115 14
D82-1350-AT 13,5 182 133 115 14
D82-1370-AT 13,7 182 133 115 14
D82-1390-AT 13,9 182 133 115 14
D82-1400-AT 14 182 133 115 14
D82-1410-AT 14,1 204 1562 130 16
D82-1430-AT 14,3 204 152 130 16
D82-1450-AT 14,5 204 162 130 16
D82-1470-AT 14,7 204 162 130 16
D82-1490-AT 14,9 204 162 130 16
D82-1500-AT 15 204 152 130 16
D82-1510-AT 15,1 204 162 130 16
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PUNTE GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

o
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

0d, m7

CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciaio generico
Acciaio fuso
Acciaio da costruzione dolce
Acciaio inossidabile
Acciaio per utensili
Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature
Materiali da fusione
Metalli non ferrosi
Leghe di titanio
Materie plastiche

A
—
vy .
H B B EEBE

Codice d'ordine

D82-1530-AT 15,3 204 162 130 16
D82-1550-AT 15,5 204 162 130 16
D82-1570-AT 15,7 204 162 130 16
D82-1590-AT 15,9 204 162 130 16
D82-1600-AT 16 204 162 130 16
D82-1650-AT 16,5 223 7 144 18
D82-1700-AT 17 223 7 144 18
D82-1750-AT 17,5 223 7 144 18
D82-1800-AT 18 223 7 144 18
D82-1850-AT 18,5 244 190 160 20
D82-1900-AT 19 244 190 160 20
D82-1950-AT 19,6 244 190 160 20
D82-2000-AT 20 244 190 160 20

CUTTING TOOLS
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PUNTE GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

CD D
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

-
S

l
[ f

CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciaio generico
Acciaio fuso
Acciaio da costruzione dolce
Acciaio inossidabile
Acciaio per utensili
Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature
Materiali da fusione
Metalli non ferrosi
Leghe di titanio
Materie plastiche

@d,h6

I
Y

. <48 Geppetto

Codice d'ordine

NCS0-0500-AT 5 50 10 5 90
NC120-0500-AT ® 50 10 ® 120
NC90-0600-AT 6 57 15 6 90
NC120-0600-AT 6 57 15 6 120
NC90-0800-AT 8 63 17 8 90
NC120-0800-AT 8 63 17 8 120
NCS0-1000-AT 10 72 20 10 90
NC120-1000-AT 10 72 20 10 120
NC80-1200-AT 12 83 25 12 90
NC120-1200-AT 12 83 25 12 120
NC90-1400-AT 14 83 30 14 90
NC120-1400-AT 14 83 30 14 120
NC80-1600-AT 16 92 35 16 90
NC120-1600-AT 16 92 35 16 120
NC80-2000-AT 20 104 40 20 90
NC120-2000-AT 20 104 40 20 120
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PUNTE GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

o e
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

Punta da centro in metallo duro

CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciaio generico
Acciaio fuso
Acciaio da costruzione dolce
Acciaio inossidabile
Acciaio per utensili
Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature
Materiali da fusione
Metalli non ferrosi
Leghe di titanio
Materie plastiche

NO
COATING

HRC W "o M vp W@ Sten @I'»Z =

45 INOX dard

Codice d'ordine D d L | 4
DC-00502-UC 0.5 3,15 31,5 0.8 2
DC-00802-UC 0.8 %18 SIES 11 2
DC-01002-UC 1 3,15 31,5 1.3 2
DC-01252-UC 1,23 A5 BIES 1.6 2
DC-01602-UC 1.6 4 35,5 2 2
DC-02002-UC 2 5 40 25 2
DC-02502-UC 2,5 6,3 45 3.1 2
DC-03152-UC 3,15 8 50 3519 2
DC-04002-UC 4 10 56 5 2
DC-05002-UC 5 12,5 63 6,3 2
DC-06302-UC 6,3 16 7 8 2

CUTTING TOOLS
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PUNTE GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

o T
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

Punta a gradino 90° corta in metallo duro integrale

‘ L2

CAMPI DI APPLICAZIONE

900
Acciaio generico

Acciaio fuso

Acciaio da costruzione dolce
Acciaio inossidabile

Acciaio per utensili

Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature

Materiali da fusione

Metalli non ferrosi

Leghe di titanio

Materie plastiche

D2

A
A

HM 140° 45° 30°
NO CK20-30MG Z@
COATING Micrograin

Codice d'ordine Filetto

D181-0302-UC 2,50 62 8,8 20 6 M3
D181-0402-UC 3,30 62 M4 24 6 M4
D181-0502-UC 4,20 66 13,6 28 6 M5
D181-0602-UC 5,00 79 16,5 34 8 M6
D181-0802-UC 6,80 89 21,0 47 10 M8
D181-1002-UC 8,50 102 24549 55 12 M10
D181-1202-UC 10,20 107 30,0 60 14 M12
D181-1402-UC 12,00 115 34,5 65 16 M14
D181-1602-UC 14,00 123 38,5 73 18 M16
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PUNTE GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

Cowr 10D
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

Punta a gradino 90° corta in metallo duro integrale

CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciaio generico
Acciaio fuso
Acciaio da costruzione dolce
Acciaio inossidabile
Acciaio per utensili
Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature
Materiali da fusione
Metalli non ferrosi
Leghe di titanio
Materie plastiche

HM
CK20-30MG
Micrograin

Codice d'ordine Filetto
D181F-0302-AC 2,50 62 8.8 20 6 M3
D181F-0402-AC 3,30 62 N4 24 6 M4
D181F-0502-AC 4,20 66 13,6 28 6 M5
D181F-0602-AC 5,00 79 16,5 34 8 M6
D181F-0802-AC 6,80 89 21,0 47 10 M8
D181F-1002-AC 8,60 102 2585 55 12 M10
D181F-1202-AC 10,20 107 30,0 60 14 M12
D181F-1402-AC 12,00 115 34,5 65 16 M14
D181F-1602-AC 14,00 123 38,5 73 18 M16
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PUNTE GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

o Ty
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

Punte per Kevlar - standard interno

|« L2 > CAMPI DI APPLICAZIONE

v A4
—
N O
DH&I
A
< . *

Acciaio generico
Acciaio fuso
Acciaio da costruzione dolce
Acciaio inossidabile
Acciaio per utensili
Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature
Materiali da fusione
Metalli non ferrosi
Leghe di titanio
Materie plastiche

<

L1

No HM

CK20-30MG
COATING Micrograin

Codice d’'ordine

DK-0302-UC 3 40 12 3 2
DK-0402-UC 4 5% 18 4 2
DK-0502-UC 5 62 26 5 2
DK-0602-UC 6 66 28 6 2
DK-0802-UC 8 79 37 8 2
DK-1002-UC 10 89 48 10 2
DK-1202-UC 12 102 50 12 2
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PUNTE GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

o 1
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

Punte per Kevlar - standard interno

|« L2 > CAMPI DI APPLICAZIONE

\
\/
N : ' =
o ” 65
| -
A
< >

L1

HM 30°
CK20-30MG @] >G
Micrograin

Acciaio generico
Acciaio fuso
Acciaio da costruzione dolce
Acciaio inossidabile
Acciaio per utensili
Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature
Materiali da fusione
Metalli non ferrosi
Leghe di titanio
Materie plastiche

Codice d’'ordine

DK-0302-AC 3 40 12 3 2
DK-0402-AC 4 55 18 4 2
DK-0502-AC 5 62 26 5 2
DK-0602-AC 6 66 28 6 2
DK-0802-AC 8 79 37 8 2
DK-1002-AC 10 89 48 10 2
DK-1202-AC 12 102 50 12 2
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PUNTE GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

€D o)
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

Punte a scanalature diritte, 2 taglienti

" CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciaio generico
Acciaio fuso
Acciaio da costruzione dolce
Acciaio inossidabile
Acciaio per utensili
Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature
Materiali da fusione
Metalli non ferrosi
Leghe di titanio
Materie plastiche

»
H B B EEBE

@
(3
@
O
@

NO CK20-30MG
TN icroorain [l 6539

Codice d’'ordine

DSF-0202-UC 2 38 12 2 2
DSF-0302-UC 3 46 16 3 2
DSF-0402-UC 4 55 22 4 2
DSF-0502-UC 5 62 26 5 2
DSF-0602-UC 6 66 28 6 2
DSF-0802-UC 8 79 37 8 2
DSF-1002-UC 10 89 43 10 2
DSF-1202-UC 12 102 51 12 2
DSF-1402-UC 14 107 54 14 2
DSF-1602-UC 16 15 58 16 2
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PUNTE GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

Cosr
PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE

Punte a scanalature diritte, 2 taglienti

L2

‘4 " CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciaio generico
Acciaio fuso
Acciaio da costruzione dolce
Acciaio inossidabile
Acciaio per utensili
Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature
Materiali da fusione
Metalli non ferrosi
Leghe di titanio
Micrograin Materie plastiche

L1

|
H B B EEBE

HM
CK20-30MG

Codice d’'ordine

DSF-0202-AC 2 38 12 2 2
DSF-0302-AC 3 46 16 3 2
DSF-0402-AC 4 55 22 4 2
DSF-0502-AC 5 62 26 5 2
DSF-0602-AC 6 66 28 6 2
DSF-0802-AC 8 79 37 8 2
DSF-1002-AC 10 89 43 10 2
DSF-1202-AC 12 102 51 12 2
DSF-1402-AC 14 107 54 14 2
DSF-1602-AC 16 15 58 16 2

m GEPPETTO - UTENSILI DA TAGLIO G GERPETTO



UTENSILI PER INCISIONE GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

UTENSILI PER INCISIONE IN METALLO DURO INTEGRALE

* CAMPI DI APPLICAZIONE
B Utensile perincisione in metallo
o duro per marcare numeri e
lettere. Adatto alla lavorazione
4 generale e ad acciai fino a 45

HRC.

N

8- T-T:[e]=]=

Codice d’'ordine

GT30-0201-UC 2 50 3 30 1
GT30-0301-UC 3 50 4,5 30 1
GT30-0401-UC 4 50 6 30 1
GT30-0501-UC ® 50 /5 30 1
GT30-0601-UC 6 50 9 30 1
GT30-0801-UC 8 50 12 30 1
GT30-1001-UC 10 60 15 30 1
GT30-1201-UC 12 60 18 30 1

G GEPPETTO GEPPETTO - UTENSILI DA TAGLIO m



UTENSILI PER INCISIONE GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

UTENSILI PER INCISIONE IN METALLO DURO INTEGRALE

CAMPI DI APPLICAZIONE

B Utensile perincisione in metallo
duro per marcare numeri e

— R lettere. Adatto alla lavorazione

generale e ad acciai fino a 45

HRC.

]
=
o

[\

EE006

NO
COATING

Codice d’'ordine

GT45-0201-UC 2 50 3 45 1
GT45-0301-UC 3 50 4,5 45 1
GT45-0401-UC 4 50 6 45 1
GT45-0501-UC ® 50 Tid® 45 1
GT45-0601-UC 6 50 9 45 1
GT45-0801-UC 8 50 12 45 1
GT45-1001-UC 10 60 15 45 1
GT45-1201-UC 12 60 18 45 1

GEPPETTO - UTENSILI DA TAGLIO G GERPETTO



UTENSILI PER INCISIONE GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

UTENSILI PER INCISIONE IN METALLO DURO INTEGRALE

CAMPI DI APPLICAZIONE

B Utensile perincisione in metallo
duro per marcare numeri e

— RS lettere. Adatto alla lavorazione

generale e ad acciai fino a 45

—]
B
[«

HRC.
L
I
7
i} HRC St /

Codice d’'ordine

GT60-0201-UC 2 50 3 60 1
GT60-0301-UC 3 50 4,5 60 1
GT60-0401-UC 4 50 6 60 1
GT60-0501-UC 9 50 Ui 60 1
GT60-0601-UC 6 50 9 60 1
GT60-0801-UC 8 50 12 60 1
GT60-1001-UC 10 60 15 60 1
GT60-1201-UC 12 60 18 60 1

G GEPPETTO GEPPETTO - UTENSILI DA TAGLIO m



UTENSILI PER INCISIONE GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

UTENSILI PER INCISIONE IN METALLO DURO INTEGRALE

CAMPI DI APPLICAZIONE

B Utensile perincisione in metallo
duro per marcare numeri e

— R lettere. Adatto alla lavorazione

generale e ad acciai fino a 45

HRC.

]
=
o

[\

al-T-[:Je=]=

Codice d’'ordine

GT90-0201-UC 2 50 3 90 1
GT90-0301-UC 3 50 4,5 90 1
GT90-0401-UC 4 50 6 90 1
GT90-0501-UC ® 50 Ui 90 1
GT90-0601-UC 6 50 9 90 1
GT90-0801-UC 8 50 12 90 1
GT90-1001-UC 10 60 15 90 1
GT90-1201-UC 12 60 18 90 1

m GEPPETTO - UTENSILI DA TAGLIO G GERPETTO



UTENSILI PER INCISIONE GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

UTENSILI PER INCISIONE IN METALLO DURO INTEGRALE

CAMPI DI APPLICAZIONE

B Utensile perincisione in metallo
duro per marcare numeri e

— R lettere. Adatto alla lavorazione

generale e ad acciai fino a 45

HRC.

|
=
[«

N

&l T-T:[o]=]2

Codice d’'ordine

GT180-0201-UC 2 50 3 180 1
GT180-0301-UC 3 50 4,5 180 1
GT180-0401-UC 4 50 6 180 1
GT180-0501-UC ) 50 /5 180 1
GT180-0601-UC 6 50 9 180 1
GT180-0801-UC 8 50 12 180 1
GT180-1001-UC 10 60 15 180 1
GT180-1201-UC 12 60 18 180 1

G GEPPETTO GEPPETTO - UTENSILI DA TAGLIO
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ALESATORI GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

G 16
ALESATORI IN METALLO DURO INTEGRALE

CAMPI DI APPLICAZIONE

\
I ‘ L
e L Acciaio fuso

Acciaio da costruzione dolce
Acciaio inossidabile

Acciaio per utensili

Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature

Materiali da fusione

Metalli non ferrosi

Leghe di titanio

Materie plastiche

L, |
|

3 [a]
S S

=
o STEELS HRC STAINLESS Stan A I)‘ 7 % =

[
H B B EEBE

Codice d'ordine

RH-0204-TS 2 2 49 12 31 4
RH-0256-TS 285 29 57 18 38 6
RH-0306-TS 3 3 57 18 38 6
RH-0356-TS 3,5 3,5 57 18 38 6
RH-0406-TS 4 4 75 19 51 6
RH-0456-TS 4,5 4,5 80 21 55 6
RH-0506-TS 5 5 86 23 60 6
RH-0556-TS S0 oI5 93 26 66 6
RH-0606-TS 6 6 101 28 73 6
RH-0656-TS 6,5 6 101 28 73 6
RH-0706-TS 7 7 109 31 80 6
RH-0756-TS Ui 7 109 31 80 6
RH-0806-TS 8 8 17 33 86 6
RH-0856-TS 8,5 8 n7 33 86 6
RH-0906-TS 9 9 125 36 91 6
RH-0956-TS 9,5 9 125 36 91 6

CUTTING TOOLS

m GEPPETTO - UTENSILI DA TAGLIO G, GEPPETTO



ALESATORI GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

G 16
ALESATORI IN METALLO DURO INTEGRALE

CAMPI DI APPLICAZIONE

[
‘ L
L Acciaio fuso

Acciaio da costruzione dolce
Acciaio inossidabile

Acciaio per utensili

Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature

= B Materiali da fusione
o STEELS HRC STAINLESS Stan A\")‘ ' % 4 ; i
Nox %‘,\K" é - | B Metalli non ferrosi
B | eghe dititanio
u

Materie plastiche

L . }
E b o
et

=)
H B B EEBE

Codice d'ordine

RH-1056-TS 10,5 10 133 38 99 6
RH-1106-TS n 10 133 38 99 6
RH-1156-TS 11,5 12 151 44 106 6
RH-1206-TS 12 12 151 44 106 6
RH-1306-TS 13 12 151 44 106 6
RH-1408-TS 14 14 160 47 10 8
RH-1508-TS 15 14 162 50 12 8
RH-1608-TS 16 16 170 52 n7 8
RH-1708-TS 17 16 175 54 122 8
RH-1808-TS 18 16 182 56 129 8
RH-1908-TS 19 16 189 58 136 8
RH-2008-TS 20 16 195 60 142 8

G GEPPETTO GEPPETTO - UTENSILI DA TAGLIO m



ALESATORI GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

o)
ALESATORI IN METALLO DURO INTEGRALE

1 | CAMPI DI APPLICAZIONE

Acciaio generico
Acciaio fuso
Acciaio da costruzione dolce
Acciaio inossidabile
Acciaio per utensili
Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature
Materiali da fusione
Metalli non ferrosi
Leghe di titanio
Materie plastiche

o)
H B B EEBE

\

7
o STEELS HRC STAINLESS Stan A\l}é 7 % 4
w]=]. !

Codice d'ordine

RS-0204-TS 2 2 49 12 31 4
RS-0256-TS 285 29 57 18 38 6
RS-0306-TS 3 3 57 18 38 6
RS-0356-TS 3,5 3,5 57 18 38 6
RS-0406-TS 4 4 75 19 51 6
RS-0456-TS 4,5 4,5 80 21 55 6
RS-0506-TS 5 5 86 23 60 6
RS-0556-TS S0 oI5 93 26 66 6
RS-0606-TS 6 6 101 28 73 6
RS-0656-TS 6,5 6 101 28 73 6
RS-0706-TS 7 7 109 31 80 6
RS-0756-TS Ui 7 109 31 80 6
RS-0806-TS 8 8 17 33 86 6
RS-0856-TS 8,5 8 n7 33 86 6
RS-0906-TS 9 9 125 36 91 6
RS-0956-TS 9,5 9 125 36 91 6
RS-1006-TS 10 10 133 38 99 6

CUTTING TOOLS

m GEPPETTO - UTENSILI DA TAGLIO G, GEPPETTO



ALESATORI GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

o)
ALESATORI IN METALLO DURO INTEGRALE
=
\

=

b /

o STEELS HRC STAINLESS Stan Al / % =
4-8

Acciaio generico
Acciaio fuso
Acciaio da costruzione dolce
Acciaio inossidabile
Acciaio per utensili
Acciaio altolegato
Superleghe per alte
temperature
Materiali da fusione
Metalli non ferrosi
Leghe di titanio
Materie plastiche

=
H B B EEBE

\

Codice d'ordine

RS-1056-TS 10,5 10 133 38 99 6
RS-1106-TS n 10 133 38 99 6
RS-1156-TS 11,5 12 151 44 106 6
RS-1206-TS 12 12 151 44 106 6
RS-1306-TS 13 12 151 44 106 6
RS-1408-TS 14 14 160 47 10 8
RS-1508-TS 15 14 162 50 12 8
RS-1608-TS 16 16 170 52 n7 8
RS-1708-TS 17 16 175 54 122 8
RS-1808-TS 18 16 182 56 129 8
RS-1908-TS 19 16 189 58 136 8
RS-2008-TS 20 16 195 60 142 8

G GEPPETTO GEPPETTO - UTENSILI DA TAGLIO m
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DATI DI TAGLIO CONSIGLIATI GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

DATI DI TAGLIO CONSIGLIATI

| Calcolo della velocita di taglio e dell'avanzamento per frese a testa sf

Velocita di taglio Avanzamento per frese a candela

1000 x Vc
m X di

Vc : Velocita di taglio (m/min) VFf : Velocita di avanzamento (mm/min)
dx : Diametro fresa(mm) fz : Avanzamento per dente (mm/dente)
n : Numero di giri(giri/min) fn : Numero di denti

RACCOMANDAZIONI GENERALI PER FRESE IN METALLO DURO INTEGRALE

® |n caso divibrazioni, ridurre avanzamento e velocita.

= Nella scanalatura dell'acciaio inox puo essere necessario ridurre la velocita del mandrino e 'avanzamento per dente.
= Nella fresatura laterale adattare I'avanzamento alla qualita di finitura richiesta.

= Per larigidita utilizzare un attrezzaggio macchina ad alta precisione.

= Per frese a testa sferica a 4 taglienti: se la superficie e inclinata di oltre 30 gradi, 'avanzamento puo essere aumentato fino al
30%.

m DATI DI TAGLIO G GEPPETTO



DATI DI TAGLIO CONSIGLIATI GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

I Gruppi di materiali ISO

1S0
Acciaio basso legato e acciaio
Materiale fuso (meno del 5% di elementi Acciaio altolegato e acciaio fuso
dilega)
ResStonzadirezions 420 650 850 750 1000 600 930 1000 1200 680 1100
[N/mm?]
Durezza HB 125 190 250 220 300 200 275 300 350 200 325
210 160 140 140 120 130 100 110 120 110 65
Velocita (m/min)
max. 230 190 150 150 130 150 1o 120 130 130 70

IS0 IS0

Materiale Ghisa sferoidale (GGG) Ghisa grigia (GG) Ghisa malleabile

Resistenza a trazione

Materiale Acciaio inossidabile e acciaio fuso

Condizione Fem“@./ Martensitico
Martensitico

Resistenza a trazione

Austenitico

[N/mm?] 680 820 600 [N/mm?]
Durezza HB 200 240 180 Durezza HB 180 260 160 250 130 230
100 60 70 70 1o 130 70 130 1o
Velocita (m/min) Velocita (m/min)
V max. 170 150 100 V max. 220 200 230 230 230 200

IS0

Alluminio da fusione, (] Leghe di rame

Materiale i o0 da lavorazione plastica — -
Condizione Non temprabile Non temprabile Alta temperatura Rame elettrolitico

Resistenza a trazione

[N/mm?]
Durezza HB 60 100 75 90 130 1o 90 100
i 650 600 650 600 250 310 310 220
Velocita (m/min)
700 690 700 690 280 350 350 250

IS0 IS0

erleghe per alte temperatu

. - - Acciaio temprato chis

Condizione Ricotto Temprato Ricotto Temprato Fusione alfa-beta, Condizione Temprato
t t q a
I Resistenza a trazione

1 H 2
Reswtf;j;amtzr]azwne Rm 400 Rm 1050 [N/mm?]
Durezza HB 55 HRC 60 HRC 400 55 HRC
Durezza HB 200 280 250 350 320 Vot (/i) min. 30 30 50 30
min. 20 20 20 20 30 30 30 elocita{m/min
Velocita (m/min) 40 30 60 40
30 20 20 20 60 60 60
n M n m B n Colori dei gruppi di materiali ISO 513 usati in tutte le tabelle dei dati di taglio
G GEPPETTO DATI DI TAGLIO [EREY}

CUTTING TOOLS



DATI DI TAGLIO CONSIGLIATI

FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

| SerieMS

e

a,=0.5D

® Per scanalatura - Materiali tipo M: ap max = 0.5D
® Per scanalatura - Materiali tipo S: ap max =0.25D

® Per finitura - Materiali tipo P: ap max =1.5D

FRESE PER SGROSSATURA IN METALLO DURO INTEGRALE

| Serie MRS

Scanalatura Spallamento
D(mm)
Feimed
1 0.006 0.01 0.006 0.014
2 0.01 0.06 0.01 0.066
3 0.02 0.08 0.02 0.088
4 0.03 0.09 0.03 0.098
5 0.04 0.10 0.04 0.110
6 0.05 0.12 0.05 0.132
8 0.06 0.16 0.06 0.176
10 0.06 0.18 0.06 0.196
12 0.07 0.20 0.07 0.216
14 0.08 0.22 0.08 0.238
16 0.10 0.24 0.10 0.260
18 0.10 0.26 0.10 0.280
20 0.10 0.30 0.10 0.340
25 0.12 0.30 0.12 0.360

m DATI DI TAGLIO

GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

Scanalatura Spallamento
D(mm)

Feimed
1 0.003 0.005 0.003 0.007
2 0.005 0.030 0.005 0.033
3 0.010 0.040 0.010 0.044
4 0.015 0.045 0.015 0.049
5 0.025 0.050 0.020 0.055
6 0.030 0.060 0.025 0.066
8 0.030 0.080 0.030 0.088
10 0.035 0.090 0.030 0.098
12 0.040 0.100 0.035 0.108
14 0.050 0.110 0.040 0.119
16 0.050 0.120 0.050 0.130
18 0.050 0.130 0.050 0.140
20 0.050 0.150 0.050 0.170
25 0.060 0.150 0.060 0.180

a=">
<«
ae
8=D a,=0.5D

& GEPPETTO

CUTTING TOOLS



DATI DI TAGLIO CONSIGLIATI GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

| SerieMC

Materiale Acciai legati, ghisa Acciai legati, acciai bonificati Acciai temprati Acciai ad alta durezza

Durezza - HRC30 HRC30 - HRC45 HRC50 - HRC60 HRC50 - HRC65
Resistenza -850 N/mm? 850-1600 N/mm? 0-2000 N/mm? 2000 N/mm?

Diametro Giri (giri/min) A‘E;”;j’:ﬂe:)m Giri (giri/min) Giri (giri/m A\ﬁnn;a/min) Bl slinti] A\;:]rfna}nn:ie:)m
200

6 5600 1900 3900 1250 1600 1100 130
8 4200 1900 3000 1250 1200 200 900 130
10 3400 1900 2400 1250 1000 200 700 130
12 2800 1600 2000 1000 900 200 600 110
14 2450 1400 1750 900 900 175 525 90
16 2100 1200 1500 800 900 150 450 70
18 1900 oo 1350 750 700 135 375 65
20 1700 1000 1200 700 500 120 300 60

a,=15D a,=15D

a,=0.1D a,=0.05D

FRESE PER SGROSSATURA IN METALLO DURO INTEGRALE, CORTE

I Serie MC per alta velocita

Materiale Acciai temprati, acciai bonificati Acciai temprati Acciai ad alta durezza

Durezza - HRC50 HRC50 - HRCB0 HRC60 - HRCB5
Resistenza 1600 N/mm? 1600-2000 N/mm? 2000 N/mm?
Diametro Giri (giri/min) Avanzamento (mm/min) Giri (giri/min) Avanzamento (mm/min) Giri (giri/min) Avanzamento (mm/min)

6 17000 6100 8400 3000 4200 1500
8 13000 6100 6300 3000 3200 1500
10 10000 6000 5000 3000 2500 1500
12 8400 5000 4200 2500 2100 1300
14 7350 4500 3700 2200 1850 1150
16 6300 4000 3200 1900 1600 1000
18 5650 3550 2850 1685 1450 900
20 5000 3100 2500 1470 1300 800

a,=1.5D a,=1.0D

G GERPETTO DATI DI TAGLIO m




DATI DI TAGLIO CONSIGLIATI GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

I Serie MC, versione lunga

Materiale Acciai legati, ghisa Acciai legati, acciai bonificati Acciai temprati Acciai ad alta durezza

Durezza - HRC30 HRC30 - HRC45 HRC50 - HRC60 HRC50 - HRC65
Resistenza -850 N/mm? 850-1600 N/m 2000 N/mm? 2000 N/mm?

. Al et Avanzam Al Avanzam AR Avanza (0 A et Avanzamento
Diametro Giri (giri/min Giri (giri/min Giri (giri/min Giri (giri/min) (mm/min)
500 360 250

6 2400 1700 1400 1110 200
8 1800 460 1300 340 1100 240 850 180
10 1400 430 1000 300 900 230 680 160
12 1150 400 900 280 700 210 580 150
14 1025 375 775 260 625 190 515 140
16 900 350 650 240 550 170 450 130
18 800 325 557 220 500 160 390 125
20 700 300 500 200 450 150 330 120

e

a,=0.02D a,=0.01D a, = 0.005D

LT DATI DI TAGLIO & GEPPETTO

CUTTING TOOLS



DATI DI TAGLIO CONSIGLIATI GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

| Serie MFIC

020

a3 g4 @5 26 a8 @10 #12 @16
L 2 oy o o o oy

fz(mm/dente) 0.02 0.012 0.024 0.014 0.028 0.017 0.034 0.021 0.044 0.026 0.048 0.029 0.054 0.033 0.068 0.041 0.08 0.048

Materiale Scanalatura

Acciaio non legato e acciaio fuso,

al ! 2 200

Steiaolionatice sz ap(mm) 320 640 500 7.00 600 840 7.00 980 900 1260 100 1540 13.00 1820 17.00 2380 2100 29.40
- - fz(mm/dente) 0.02 0012 002 00 0028 0017 003 0021 004 0026 0048 0029 0054 0.033 0088 0041 008 0.048

Acciaio non legato e acciaio fuso, 160

ECHED AN EmEED WE D ap(mm) 320 640 500 700 600 B840 700 9.80 9.00 1260 T1.00 1540 13.00 1820 17.00 23.80 21.00 29.40
- - fz(mm/dente) 0.02 0012 002 00 0028 0017 003 0021 004 0026 0048 0029 0.054 0.033 0088 0.041 008 0.048

Acciaio basso legato e acciaio fuso 130

{meno del 5% di elementi di lega) ap(mm) 320 640 500 700 600 840 7.00 9.80 9.00 1260 T1.00 1540 13.00 1820 17.00 23.80 21.00 29.40
- - fz(mm/dente) 0.02 0012 0.024 001 0028 0017 0034 0021 004 0026 0048 0.029 0.054 0.033 0088 0.041 008 0.048

Acciaio altolegato, acciaio fuso e 80

Sceizobeiensl ap(mm) 320 640 500 700 600 840 7.00 9.80 9.00 1260 T1.00 1540 13.00 1820 17.00 23.80 21.00 29.40

fz(mm/dente) 0.02 0.012 0.024 0.014 0.028 0.017 0.034 0.021 0.044 0.026 0.048 0.029 0.054 0.033 0.068 0.041 0.08 0.048
Acciaio inossidabile e acciaio fuso 150
ap(mm) 320 640 500 7.00 600 840 700 980 9.00 1260 100 1540 13.00 1820 17.00 23.80 21.00 29.40

fz(mm/dente) 0.02 0.012 0.024 0.014 0.028 0.017 0.034 0.021 0.044 0.026 0.048 0.029 0.054 0.033 0.068 0.041 0.08 0.048
Acciaio inossidabile e acciaio fuso 120
ap (mm) 320 640 500 7.00 6.00 840 7.00 9.80 9.00 12.60 1.00 1540 13.00 18.20 17.00 23.80 21.00 29.40

fz(mm/dente) 0.02 0.012 0.024 0.014 0.028 0.017 0.034 0.021 0.044 0.026 0.048 0.029 0.054 0.033 0.068 0.041 0.08 0.048
Acciaio inossidabile e acciaio fuso 80
ap(mm) 320 640 500 7.00 6.00 840 7.00 9.80 9.00 12.60 11.00 1540 13.00 1820 17.00 23.80 21.00 29.40

fz(mm/dente) 0.02 0.012 0.024 0.014 0.028 0.017 0.034 0.021 0.044 0.026 0.048 0.029 0.054 0.033 0.068 0.041 0.08 0.048
Ghisa sferoidale (GGG) 180
ap(mm) 320 640 500 7.00 600 840 700 980 9.00 1260 11.00 1540 13.00 18.20 17.00 23.80 21.00 29.40

fz(mm/dente) 0.02 0.012 0.024 0.014 0.028 0.017 0.03 0.021 0.044 0.026 0.048 0.029 0.054 0.033 0.068 0.041 0.08 0.048
Ghisa grigia (GG) 170
ap (mm) 320 640 500 700 6.00 840 700 980 9.00 12.60 1.00 1540 13.00 18.20 17.00 23.80 21.00 29.40

fz(mm/dente) 0.02 0.012 0.024 0.014 0.028 0.017 0.034 0.021 0.044 0.026 0.048 0.029 0.054 0.033 0.068 0.041 0.08 0.048
Alluminio da fusione, legato <12% Si 770
ap(mm) 320 640 500 7.00 6.00 840 7.00 9.80 9.00 12.60 1.00 1540 13.00 1820 17.00 23.80 21.00 29.40

fz(mm/dente) 0.02 0.012 0.024 0.014 0.028 0.017 0.034 0.021 0.044 0.026 0.048 0.029 0.054 0.033 0.068 0.041 0.08 0.048
Alluminio da fusione, legato >12% Si 310
ap(mm) 320 640 500 7.00 600 840 700 980 9.00 1260 11.00 1540 13.00 18.20 17.00 23.80 21.00 29.40

fz(mm/dente) 0.02 0.012 0024 0.014 0.028 0.017 0.034 0.021 0.044 0.026 0.048 0.029 0.054 0.033 0.068 0.041 0.08 0.048

Leghe di rame 270
ap (mm) 320 640 500 700 6.00 840 700 980 9.00 12.60 1.00 1540 13.00 18.20 17.00 23.80 21.00 29.40
fz(mm/dente) 0.02 0.012 0.024 0.014 0.028 0.017 0.034 0.021 0.044 0.026 0.048 0.029 0.054 0.033 0.068 0.041 0.08 0.048

Titanio, leghe di Ti 50
ap (mm) 320 640 500 7.00 600 840 700 9.80 9.00 12.60 1.00 1540 13.00 1820 17.00 23.80 21.00 29.40
fz(mm/dente) 0.02 0.012 0.024 0.014 0.028 0.017 0.034 0.021 0.044 0.026 0.048 0.029 0.054 0.033 0.068 0.041 0.08 0.048

Acciaio temprato 40
ap (mm) 320 640 500 700 6.00 840 700 980 9.00 12.60 1.00 1540 13.00 18.20 17.00 23.80 21.00 29.40
fz(mm/dente) 0.02 0.012 0.024 0.014 0.028 0.017 0.03 0.021 0.044 0.026 0.048 0.029 0.054 0.033 0.068 0.041 0.08 0.048

Acciaio temprato 30
ap (mm) 320 640 500 700 6.00 840 700 980 9.00 12.60 1.00 1540 13.00 18.20 17.00 23.80 21.00 29.40

G CEPPETTO DATI DI TAGLIO [ERUA
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DATI DI TAGLIO CONSIGLIATI GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

FRESE IN METALLO DURO INTEGRALE PER ALLUMINIO

| Serie AS

Materiale Alluminio Si<10% Alluminio Si>10%

velmmn
Spallamento 0.040 4.0 2.0 0.032 4.0 2.0
o Scanalatura 0.032 4.0 - 0.026 4.0 -
Spallamento 0.050 5.0 2.5 0.040 5.0 2.5
o Scanalatura 0.040 5.0 - 0.032 5.0 -
Spallamento 0.060 6.0 3.0 0.048 6.0 3.0
08 Scanalatura 0.048 6.0 - 0.038 6.0 -
Spallamento 0.080 8.0 4.0 0.064 8.0 4.0
o8 Scanalatura 0.064 8.0 - 0.051 8.0 -
Spallamento 0.100 10.0 5.0 0.080 10.0 5.0
oo Scanalatura 0.080 10.0 - 0.064 10.0 -
Spallamento 0.120 12.0 6.0 0.096 12.0 6.0
o Scanalatura 0.096 12.0 - 0.077 12.0 -
Spallamento 0.140 14.0 7.0 0.112 14.0 7.0
o Scanalatura 0.m2 14.0 - 0.090 14.0 -
Spallamento 0.160 16.0 8.0 0.128 16.0 8.0
o6 Scanalatura 0.128 16.0 - 0.102 16.0 -
Spallamento 0.200 20.0 10.0 0.160 20.0 10.0
p20 Scanalatura 0.160 20.0 - 0.128 20.0 -

iU'YAN DATI DI TAGLIO & GEPPETTO

CUTTING TOOLS



DATI DI TAGLIO CONSIGLIATI GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

FRESE A TESTA SFERICA IN METALLO DURO INTEGRALE

| Serie MB/MBN

ap = 0.3 x @d1(sotto R1.0: 0.2 x @d1) ae =0.7 x @d1(sotto R1.0: 0.6 x @d1)

Lavorazione a spallamento

Materiale
legato (sotto HRC25) legato (sotto HRC48) HRC48) di Ti ecc.
Ve 160 - 200 - 240 80-120-160 80-100-120 80-100-120 50-60-75
ROS-RI4 fz 0,005~ 0,010 0,003 ~ 0,005 0,002 ~ 0,003 0,008 ~ 0,015 0,003 ~ 0,005
Ve 160 - 200 - 240 80-120-160 80-100-120 80-100-120 50-60-75
Ri5-R23 fz 0,013~ 0,025 0,007~ 0,013 0,005 ~ 0,008 0,017 ~ 0,042 0,007 ~ 0,013
Ve 160 - 200 - 240 80-120-160 80-100-120 80-100-120 50-60-75
RE0 R4 fz 0,030 ~ 0,050 0,017~ 0,033 0,010~ 0,020 0,056 ~ 0,136 0,017~ 0,033
RE.5 -~ RO.9 Ve 160 - 200 - 240 80-120-160 80-100-120 80-100-120 50-60-75
fz 0,070 ~ 0,100 0,040 ~ 0,057 0,020 ~ 0,040 0,167 ~ 0,238 0,040 ~ 0,057
RI0,0~ R20,0 Ve 160 - 200 - 240 80-120-160 80-100-120 80-100-120 50-60-75
fz 0m8~0,167 0,085~ 0,095 0,045~ 0,080 0,250 ~ 0,350 0,085~ 0,095

"

a, -

| Serie MB/MBN alta velocita

Materiale

Acciaio al carbonio, ghisa Acciaio legato, acciaio Leghe resistenti al calore, lega Acciaio temprato (HRC 45 ~ 55) ettt iR
Raggio d'angolo (mm) (HB150 ~ 250) pre-temprato (HRC 25 ~ 35) di titanio (HRC 35 - 45) P
B8 (1= eefl Avanzame! PP Avanzamento G Avanzame! i Avanzamento
(mm/min) (mm/min) 9 (mm/min) 9 (mm/min)
960

r=1 51000 2100 39800 1300 35700 960 35700 23700 640
r=2 25500 2700 19900 1700 17900 1300 17900 1300 11900 830
r=3 17000 3000 13300 1900 11900 1400 11900 1400 7900 920
r=4 12800 3100 10000 2000 9000 1500 9000 1500 6000 960
r=5 10200 3100 8000 2000 7200 1500 7200 1500 4800 960
r=6 8500 3100 6700 2000 6000 1500 6000 1500 4000 960

Profondita e
larghezza di passata: 0,05 = @d1 0,02 x @d1 0,05 x@d1
£

Profondita e
larghezza di passata: 0,1x@d1 0,05 @d1 0,1x@d1
ap

G GERPETTO DATI DI TAGLIO [RIA]




DATI DI TAGLIO CONSIGLIATI GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

| Serie MST

Acciai al carbonio, acciai Acciai inossidabili, acciai per | Acciai pre-temprati, acciai
legati (180~250HB) utensili (25~35HRC) per utensili (35~45HRC)

- Giri  Avanzamen o, (i Giri A anzamenfo, i) Giri A anzamenfo, (i Giri Al
iri/min) [(mm/min) P (giri/min) [(mm/min) P (giri/min) [(mm/min) P (giri/min) |(mm/min)
930 700 560

28750 1350 0.080 26000 1250 0.070 24500 0.050 21600 0.055 20150 0.120 34550 1630
28750 1350 0.063 26000 1250 0.049 24500 930 0.035 21600 700 0.039 20150 560 0.084 34550 1630
6 0.040 25900 120 0.036 23350 1000 0.028 22000 770 0.020 19450 575 0.022 18150 465 0.048 31100 1345
8 0.040 25900 120 0.036 23350 1000 0.028 22000 770 0.020 19450 575 0.022 18150 465 0.048 31100 1345

Materiale Acciai temprati (45~55HRC) | Acciai temprati(55~65HRC)

10 10 0.025 25900 120 0.023 23350 1000 0.018 22000 710 0.013 19450 575 0.014 18150 465 0.030 3noo 1345
12 0.025 23000 870 0.023 20750 785 0.018 19600 500 0.013 17300 44 0.014 16150 350 0.030 27650 1045
14 0.025 23000 870 0.023 20750 785 0.018 19600 500 0.013 17300 445 0.014 16150 350 0.030 27650 1045
16 0.015 23000 750 0.014 20750 670 0.0m 19600 475 0.008 17300 375 0.008 16150 280 0.018 27650 895
0 6 0.084 25500 1200 0.076 23000 1100 0.059 21750 760 0.042 19200 570 0.046 17900 460 0.101 30700 1450

12 0.030 23000 1000 0.027 20750 900 0.021 19600 685 0.015 17300 515 0.017 16150 415 0.036 27650 1200
6 0.100 22500 1060 0.090 20200 950 0.070 19000 670 0.050 16800 500 0.055 15700 400 0.120 26900 1270
14 10 0.056 20000 870 0.050 18200 785 0.039 17150 600 0.028 15100 450 0.031 14100 360 0.067 24200 1045
16 0.035 18000 680 0.032 16150 600 0.025 15250 390 0.018 13450 345 0.019 12550 270 0.042 21500 810
4 0.10 22500 1060 0.099 20200 950 0.077 19000 670 0.055 16800 500 0.061 15700 400 0.132 26900 1270
6 0.110 22500 1060 0.099 20200 950 0.077 19000 670 0.055 16800 500 0.061 15700 400 0.132 26900 1270
10 0.060 20000 870 0.054 18150 785 0.042 17150 600 0.030 15100 450 0.033 14100 360 0.072 24200 1045
15 12 0.060 20000 870 0.054 18150 785 0.042 17150 600 0.030 15100 450 0.033 14100 360 0.072 24200 1045
16 0.038 18000 680 0.034 16150 610 0.027 15250 390 0.019 13450 345 0.021 12550 270 0.046 21500 810
18 0.038 18000 680 0.034 16150 610 0.027 15250 390 0.019 13450 345 0.021 12550 270 0.046 21500 810
25  0.023 13500 440 0.021 12100 390 0.016 11450 380 0.012 10100 220 0.013 9400 165 0.028 16150 525
6 0.10 20800 1100 0.099 18750 985 0.077 17700 690 0.055 15600 515 0.061 14550 415 0.132 25000 1310
1.6 12 0.064 18700 900 0.058 16850 810 0.045 16000 620 0.032 14000 485 0.035 13100 370 0.077 22500 1080
20  0.040 16650 700 0.036 15000 630 0.028 14150 400 0.020 12500 355 0.022 11700 280 0.048 20000 840
8 0.130 20800 1100 onz 18750 985 0.091 17700 690 0.085 15600 515 0.072 14600 415 0.156 25000 1310
18 14 0.072 18700 900 0.065 16850 810 0.050 16000 620 0.036 14000 485 0.040 13100 370 0.086 22500 1080
20  0.045 16650 700 0.041 15000 630 0.032 14150 400 0.023 12500 355 0.025 11700 280 0.054 20000 840
4 0.200 16800 1060 0.180 15100 950 0.140 14300 670 0.100 12600 500 0.110 11750 400 0.240 20150 1270
6 0.200 16800 1060 0.180 15100 950 0.140 14300 670 0.100 12600 500 0.110 1750 400 0.240 20150 1270
8 0.140 16800 1060 0.126 15100 950 0.098 14300 670 0.070 12600 500 0.077 11750 400 0.168 20150 1270
10 0.140 16800 1060 0.126 15100 950 0.098 14300 670 0.070 12600 500 0.077 11750 400 0.168 20150 1270
2.0 12 0.080 15100 870 0.072 13600 785 0.056 12850 600 0.040 11350 450 0.044 10600 360 0.096 18150 1045
16 0.080 15100 870 0.072 13600 785 0.056 12850 600 0.040 11350 450 0.044 10600 360 0.096 18150 1045
20  0.050 15100 870 0.045 13600 785 0.035 12850 600 0.025 11350 450 0.028 10600 360 0.060 18150 1045
25  0.050 13450 680 0.045 12100 610 0.035 11450 390 0.025 10100 345 0.028 9400 270 0.060 16150 810
30  0.030 13450 680 0.027 12100 610 0.021 11450 390 0.015 10100 345 0.017 9400 270 0.036 16150 810
12 0.180 14400 1140 0.162 13000 1000 0.126 12250 715 0.090 10800 535 0.099 10000 430 0.216 17300 1360

2 0 om0 meo w0 000 oo 850 0070 1000 640  0.050 9700 480 0.055 9080 330 0120 18550 1120
8 0300 12800 1010  0.270  TI500 910 0210 10900 635 0150 9600 475 065 8950 380 0360 15360 1210
12 0210 12800 1010 0183 TI500 910 0147 10900 635 0105 9600 475 06 8950 380 0252 15360 1210
% % om 0o 830 0108 10400 750  0.084 9800 570  0.060 8650 430 0.066 8070 345 0044 13825 995
30 0.080 11500 830 0072 10400 750  0.056 9800 570 0.040 8650 430 0.044 8070 35 009 13825 995
12 0400 9400 1900 0360 8500 1500 0280 8000 1360  0.200 7050 900 0220 6600 730 0480 1500 2300
4ap 2 020 | 840 | TOO | 0252 | 7600 | W70 | 096 | 7200 | 120 | 0MO | 6350 810 0184 5920 655 0336 10350 2070
30 0160 8450 1530 0144 7600 1250 0.2 7200 100  0.080 6350 810  0.088 5920 655 0192 10350 1863
40 0100 7600 1370 0.090 6850 Mo 0070 6480 930  0.050 5710 730 0055 5330 530 | 0.20 9140 1645
1LT  DATI DI TAGLIO &, GEPPETTO
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DATI DI TAGLIO CONSIGLIATI GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

| Serie MDR

Acciai al carbonio, acciai | Acciai inossidabili, acciai per | Acciai pre-temprati, acciai
legati (180~250HB) utensili (25~35HRC) per utensili (35~45HRC)

Materiale Acciai temprati (45~55HRC) | Acciai temprati(55~65HRC)

- Giri  Ayanzame Giri  Ayanzame
ri/min) {(mm/min ri/min) {(mm/min

24300 0.042 22700 0.084 39000 1630

Giri  Ayanzamen 9 Giri  Afanzamen 9 Giri  Ayanzamen
ap (mm) p(mm) p(mm) o -
(mm) | (mm) (giri/min) [(mm/min) giri/min) [(mm/min) ri/min) [(mm/min

0.070 32400 1360 0.063 29150 1220 0.056 27540 1040

6 0.040 26250 990 0.036 23600 890 0.032 22300 840 0.026 19680 660 0.024 18370 540 0.048 31500 1190
8 0.040 23330 880 0.036 21000 790 0.032 19830 750 0.026 17500 590 0.024 16330 480 0.048 28000 1060
10  0.025 20400 710 0.023 18370 690 0.020 17350 655 0.016 15310 515 0.015 14300 420 0.030 25000 925
12 0.025 18150 610 0.023 16300 5650 0.020 15420 450 0.016 13600 400 0.015 12700 320 0.030 21800 730

16 0.015 18150 530 0.014 16300 480 0.012 15420 420 0.010 13600 345 0.009 12700 270 0.018 21800 640

20 0.010 13600 400 0.009 12250 360 0.008 11570 315 0.007 10200 260 0.006 9530 200 0.012 16350 480
4 0.070 24950 1130 0.063 22450 1020 0.056 20960 870 0.046 18710 680 0.042 17370 560 0.084 30000 1360
8 0.060 22700 1030 0.054 20400 925 0.048 19280 875 0.039 17010 685 0.036 15880 560 0.072 27250 1230
15 02 12 0.060 18150 820 0.054 16330 740 0.048 15400 700 0.039 13610 550 0.036 12700 450 0.072 21800 990
15  0.038 14100 570 0.034 12700 510 0.030 12000 425 0.025 10585 375 0.023 9880 300 0.046 17000 680

20 0.030 14100 570 0.027 12700 510 0.024 12000 425 0.020 10585 375 0.018 9880 300 0.036 17000 680

8 0.070 18900 1490 0.063 17000 1340 0.056 16070 1265 0.046 14175 890 0.042 13230 800 0.084 22700 1780
12 0.040 15300 1085 0.036 13780 975 0.032 13000 920 0.026 11480 720 0.024 10715 730 0.048 18400 1300
0.2 16 0.040 13600 970 0.036 12250 870 0.032 11570 820 0.026 10200 640 0.024 9530 590 0.048 16350 1160
20 0.035 11800 845 0.032 10700 760 0.028 10120 715 0.023 8930 560 0.021 8335 525 0.042 14300 1010
25  0.025 11900 845 0.023 10700 760 0.020 10120 715 0.016 8930 560 0.015 8335 460 0.030 14300 1010

30  0.017 11300 800 0.015 10180 720 0.014 9615 680 0.011 8485 535 0.010 7920 460 0.020 13600 960

2.0
4

8 0140 18900 1650 0426 17000 1490  OM2 16065 1400 0091 14175 990 0084 13230 801 0.8 22700 1980

12 0080 15800 1204 0072 13780 1080 0064 13000 1025 0052 1480 800  0.048 10715 810 0096 18400 1450

05 16 0080 1300 1070 0.072 12250 965 0064 7570 910  0.052 10200 710 0048 9580 655 0096 16350 1280

20 0050 1900 940  0.045 10700 845  0.040 10120 800 0033 8930 625 0030 8335 585  0.060 14300 1120

25 0050 1900 940 0045 10700 845 0040 10120 800 0033 8930 625 0030 8335 500 0060 14300 1120

30 0030 1300 890 0027 10180 800  0.02 965 760 0020 8485 595  0.018 7920 50 0.0 13600 1070

8 0090 14400 1415 0081 12960 1275 0072 12240 1205 0059 10800 850  0.054 10080 695 0108 17300 1700

12 0070 14400 1415 0063 12960 1275 0056 12240 1205 0.046 10800 850  0.042 10080 695  0.084 17300 1700

02 16 0050 14400 415  0.045 12960 1275 0040 12240 1205 0033 10800 850  0.030 10080 695 0060 17300 1700

20 0050 T670 M50 0.045 10500 1030  0.040 9915 975 0035 8750 765 0030 8165 625  0.060 14000 1380

30 0040 9070 M50 0.036 8770 1030 0.082 770 975 0026 6800 765 0024 6350 625  0.048 10900 1380

0 8 0180 14400 1570 0162 12960 1415 044 12240 1340 ON7 10800 945 0108 10080 770 0216 17300 1890

12 0130 14400 1570 007 12960 1415 0104 12240 1340  0.085 10800 945  0.078 10080 770 0156 17300 1890

05 16 0100 14400 1570 0090 12960 1415 0080 12240 1340  0.085 10800 945  0.060 10080 770 0120 17300 1890

20 0100 T670 1275  0.090 10500 TS0  0.080 9915 1085 0065 8750 850  0.060 8165 695 0120 14000 1530

30 0080 9070 1275 0072 8770 TS0  0.084 770 1085 0052 6800 850  0.048 6350 695  0.096 10900 1530

%> GEPPETTO DATI DI TAGLIO [lA]
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DATI DI TAGLIO CONSIGLIATI GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

| Serie MBDT

Acciai al carbonio, acciai Acciai inossidabili, acciai per | Acciai pre-temprati, acciai o L - p—
legati (180~250HB) utensili (25~35HRC) per utensili (35~45HRC) | ACCial temprati(45-55HRC) | Acciai temprati (55~65HRC)

Giri  Avanzamen 0, (i) Giri A Giri  Avanzam (T Giri  Avanzamen () Giri  Avanzamen 0, (i) Giri  Ayanzamenf]
giri/min) [(mm/min) P (giri/min (giri/min) |(mm/mi P giri/min) |(mm/min (giri/min) [(mm/min)| P (giri/min) [(mm/min)

2 0.100 36000 1800 0.090 32400 30600 1380 0.065 27000 1135 0.060 25200 1008 0.120 43200 2160
3 0.100 36000 1800 0.090 32400 30600 1380 0.065 27000 1135 0.060 25200 1008 0.120 43200 2160
4 0.070 36000 1800 0.063 32400 30600 1380 0.046 27000 1135 0.042 25200 1008 0.084 43200 2160
7
8

Materiale

0.040 32400 1460 0.036 29160 27540 b 0.026 24300 920 0.024 22700 815 0.048 39000 1750

0.040 32400 1460 0.036 29160 27540 s 0.026 24300 920 0.024 22700 815 0.048 39000 1750

10 0.5 10 0.025 32400 1460 0.023 29160 27540 s 0.016 24300 920 0.015 22700 815 0.030 39000 1750
12 0.025 28800 1225 0.023 25920 24480 940 0.016 21600 710 0.015 20160 685 0.030 34560 1470

14 0.020 28800 1225 0.018 25920 24480 940 0.013 21600 710 0.012 20160 685 0.024 34560 1470

16 0.015 28800 1225 0.014 25920 24480 940 0.010 21600 710 0.009 20160 685 0.018 34560 1470

18 0.012 25200 1010 0.0m 22680 21420 710 0.008 18900 635 0.007 17650 565 0.014 30240 1210

20 0.010 21600 865 0.009 19450 18360 660 0.007 16200 545 0.006 15120 485 0.012 25900 1040

8 0.040 28800 1500 0.036 25920 1350 0.032 24480 1225 0.026 21600 950 0.024 20160 805 0.048 34560 1800

12 0.030 28800 1350 0.027 25920 1215 0.024 24480 1100 0.020 21600 855 0.018 20160 725 0.036 34560 1620

8 0.055 25200 1510 0.050 22680 1360 0.044 21420 1160 0.036 18900 985 0.033 17650 880 0.066 30240 1815

14 07 12 0.035 25200 1360 0.032 22680 1225 0.028 21420 1040 0.023 18900 885 0.021 17650 795 0.042 30240 1635
16 0.035 22400 1140 0.032 20150 1030 0.028 19040 875 0.023 16800 745 0.021 15680 665 0.042 27000 1370

4 0.100 28000 1850 0.090 25200 1665 0.080 23800 1430 0.065 21000 n35 0.060 19600 980 0.120 33600 2220

8 0.060 25200 1500 0.054 22680 1350 0.048 21420 1160 0.039 18900 920 0.036 17640 795 0.072 30240 1800

15 075 12 0.060 25200 1500 0.054 22680 1350 0.048 21420 1160 0.038 18900 920 0.036 17640 795 0.072 30240 1800
16 0.038 22400 1260 0.034 20150 130 0.030 19040 970 0.025 16800 710 0.023 15680 665 0.046 27000 1510

20 0.038 22400 1260 0.034 20150 130 0.030 19040 970 0.025 16800 710 0.023 15680 665 0.046 27000 1510

8 0.110 26000 1820 0.099 23400 1640 0.088 22100 1370 0.072 19500 170 0.066 18200 1020 0132 31200 2185

12 0.065 23400 1475 0.059 21060 1330 0.062 19900 mo 0.042 17550 950 0.039 16380 825 0.078 28000 1770

" %% 6 oo 2m00 w00 2060 B 003 19900 MO 0026 TG0 0 | 0024 16380 625 0048 28000 1770
20 0040 20800 1240  0.036 18750 105 0032 17680 930  0.02%6 15600 780  0.024 14560 695  0.048 25000 1485
8 0130 26000 2080 017 23400 1870 004 22100 1550  0.085 19500 1290 0078 18200 1090 0156 31200 2500
12 0070 23400 1685 0063 21060 1520  0.056 19900 1255 ~ 0.046 17550 1045  0.042 16380 885  0.084 28000 2020
0% s oms  2m00 e 004 200 1520 003 18900 1255 0020 TS0 1045 0027 1630 | 685 0054 26000 2020
20 0045 20800 1415 0041 18750 1280  0.036 17680 1050  0.029 15600 875  0.027 14560 745  0.054 25000 1700
3 0200 21000 2100 080 18300 1830 0060 17850 1610 0130 15750 1355 020 4700 W75 0240 25200 2520
4 0200 21000 2100 080 18300 1830 0060 17850 1610 0130 15750 1355 020 4700 W75 0240 25200 2520
6 0200 21000 1890 0180 18900 1700 0160 17850 1430 0130 16760 1200 020 14700 1060 0240 25200 2270
8 0140 21000 1890 0126 18900 1700 012 17850 1430 0091 16760 1200 0084 14700 1060 0168 25200 2270
10 0140 21000 1680 0.2 18300 1610  O.M2 17850 1285  0.091 15750 1070  0.084 14700 940  0.J68 25200 2020
12 0080 18900 1510 0072 17000 1360  0.064 16065 160  0.052 14175 965  0.048 13230 850  0.086 22700 1815
20 1% 5 oo w0 0 0o 7000 1225 0084 0SS oM 0052 W75 | 868 0048 T30 760 0086 22700 1635
20 0050 18300 1360  0.045 17000 1225  0.040 16065 1041  0.033 14775 868  0.030 13230 760  0.080 22700 1635
25 0050 16800 1140  0.045 15550 1030  0.040 14280 875  0.033 12600 730  0.030 1760 640 0080 20200 1370
30 0030 16800 140 0.027 1550 1030 0024 14280 875 0020 12600 730 0018 1760 640 0036 20200 1370
35 0025 14700 940  0.023 13250 850  0.020 12500 720  0.0%6 1025 600 0015 10300 530 0030 17650 1130
40 0022 12600 805 0020 T30 730 0018 10700 620 0014 9450 515  0.013 8800 450  0.026 15150 970
8 0300 16000 2400 0270 14400 2160 0240 13600 1820 0195 12000 1512 080 11200 1345  0.360 19200 2900
10 0200 16000 2400 083 14400 2160 0168 13600 1820 0437 12000 1512 0126 11200 1345 0252 19200 2900
1 0200 16000 2160 0083 14400 1945 0168 13600 1640 0037 12000 1360 0126 11200 1210 0252 19200 2600
59155 oo w0 ies 007 000 TE0 | 0064 1250  Wg0 | 002 000 1225 004 10100 1090 0095 00 | 23%
30 0080 14400 1945  0.072 13000 1750 0064 12250 1480  0.052 10800 1225 ~ 0.048 10100 1080 0096 17300 2335
35 0080 12800 1630  0.072 1500 1470  0.064 10900 1240  0.052 9600 1030 0048 8950 915  0.096 15350 1960
10 0400 7500 2300 0360 10350 2070 0320 9800 1760  0.260 8625 1465 0240 8050 1290  0.480 13800 2760
1 0280 T500 2300 0252 10350 2070  0.224 9800 1760  0.82 8625 1465 0168 8050 1290 0336 13800 2760
25 0160 10350 1865 0144 9300 1680  0.128 8800 1425 004 7765 1200  0.096 7250 1045 0092 12400 2240
“0 20 55 oo Wm0 i85 0090 9300 680 0080 8800 | 25 0085 765 | 1200 0080 750 1045 0120 1400 2240
40 0100 10350 1865 0090 9300 1680  0.080 8800 1425  0.085 7765 1200 0060 7250 1045 0120 12400 2240
50 0100 9200 1565  0.080 8300 1410 0080 7800 1200 0.065 6900 1000 0060 6440 875 0120 1000 1880
il DATI DI TAGLIO & GEPPETTO

CUTTING TOOLS



DATI DI TAGLIO CONSIGLIATI GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

FRESE A CANDELA IN METALLO DURO INTEGRALE

| Serie MSXM/MFIC/MPR

Acciaio al carbonio, acciaio legato

VRO (30 HRC) K55, 070M5S, ghisa Acciaio legato, acciaio per utensili . Acciaio temprato Leghe resistenti al calore

(30-45 HRC) W.Nr. 1.2344 (H13) (45-55 HRC) W.Nr. 1.2344 (H13) Inconel

nzame zamenjto Giri A El
m/m m/min inJmm/min mm/
560 130

9600 310 9600 310 4800

2 21000 1100 17000 680 21000 1100 10000 400 14000

3 15000 1250 12000 720 15000 1250 6900 410 10600 850 7400 380 7400 380 3200 140 4200 200 2700 110
4 11000 1400 9200 810 11000 1400 5600 490 8000 960 5600 400 5600 400 2400 150 3200 220 2000 120
5 9600 1920 7600 1060 9600 1920 4500 630 6400 1020 4500 410 4500 430 1900 170 2500 250 1600 130
6 8000 2240 6400 1280 8000 2240 3700 740 5300 1060 3700 440 3700 440 1600 190 2100 250 1300 160
7 6800 1900 5500 1210 6800 1900 3200 700 4500 1010 3200 410 3200 450 1400 190 1800 260 1100 140
8 6000 1680 4800 150 ~ 6000 1680 2800 670 4000 960 2800 390 2800 450 1200 190 1600 260 1000 130
9 5300 1480 4200 1010 5300 1480 2500 600 3500 840 2500 350 2500 450 1100 180 1400 220 900 130
10 4800 1440 3800 910 4800 1440 2200 530 3200 710 2200 350 2200 440 1000 160 1300 210 800 130
n 4400 1350 3500 900 4400 1350 2000 530 2900 760 2000 320 2000 400 900 160 1200 190 720 120
12 4000 1250 3200 900 4000 1250 1900 530 2700 760 1900 300 1900 380 800 160 1100 180 660 110
13 3700 M80 2900 810 3700 N80 1700 480 2500 700 1700 290 1700 360 730 150 1000 160 610 100
14 3400 1160 2700 760 3400 1160 1600 450 2300 640 1600 290 1600 350 680 140 900 140 570 90
16 3000 M40 2400 670 3000 M40 1400 390 2000 560 1400 280 1400 340 600 120 800 130 500 80
18 2700 970 2100 670 2700 970 1200 380 1800 550 1200 270 1200 340 530 120 700 110 440 70
20 2400 860 1900 610 2400 860 1100 350 1600 510 1100 260 1100 330 480 120 600 100 400 60

Profondita
di passata : mm)

aps1D (max. 12

ae<0.2D ap<1.5D T

ae<0.1D ap<1.5D ap<0.5D ae<0.05D ap<1.5D ap<0.2D ae<0.05D ap<1.5D ap<0.2D

B Nellalavorazione degli acciai inox austenitici € efficace I'uso di refrigerante emulsionabile. Nella lavorazione delle leghe resistenti al
calore si consiglia un refrigerante non emulsionabile (olio intero).

B Conuna profondita di passata ridotta, & possibile aumentare il numero di giri e 'avanzamento.

B | afresaacelicairregolare controlla le vibrazioni meglio delle frese standard. Tuttavia, se larigidita della macchina o del bloccaggio del
pezzo e molto bassa, possono verificarsi vibrazioni. In tal caso ridurre proporzionalmente giri e avanzamento, oppure impostare una
profondita di passata minore.

B Nella fresatura a spallamento si consiglia la fresatura concorde.

G GERPETTO DATI DI TAGLIO [RIA]



DATI DI TAGLIO CONSIGLIATI GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

DATI DI TAGLIO CONSIGLIATI

| Calcolo della velocita di taglio e dell'avanzamento per punte

Velocita di taglio Avanzamento per punte

1000 x Vc
m X di

Vc : Velocita di taglio (m/min) VFf : Velocita di avanzamento (mm/min)
dx : Diametro punta(mm) fn : Avanzamento al giro (mm/giro)
n : Numero di giri(giri/min)

m DATI DI TAGLIO G GEPPETTO



DATI DI TAGLIO CONSIGLIATI

PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE SENZA REFRIGERAZIONE INTERNA

| Serie D30/D50/DT50/DT80

Acciaio e acciaio fuso

Leghe di Ni e Co

Ghisa grigia e
sferoidale

Ghisa malleabile

Alluminio

Titanio

Gruppo di materiali

Acciaio basso legato e acciaio fuso fino a
600 N/mm?

Acciaio e acciaio fuso fino a 600 N/mm?

Acciaio e acciaio fuso 700 - 1000 N/mm?

Acciaio e acciaio fuso 1000 - 1300 N/mm?

Acciaio e acciaio fuso 1300 - 1600 N/mm?

Acciaio, temprato

Acciaio, temprato

Acciaio inossidabile, ferritico

Acciaio inossidabile, austenitico,
solforato

Acciaio inossidabile, temprato

fino a 900 N/mm?

tra 900 - 1200 N/mm?

oltre 1200 N/mm?

fino a200 HB

fino a 250 HB

oltre 250 HB

tra 350 - 450 HB

Alluminio <10% Si

Alluminio >10% Si

WASPALOY

INCONEL

NIMONIC

RENE 41

St37 - St42 - C22 - GS38

St50 - St60 - C35 - GS52

St70 - C45 - GS62

90MnCrV8 -100Cr6

X210Cr12 - 34CrAINi7

45 - 55 HRC

55 - 65 HRC

6620, GGG4O, GTS45

GG30, GGG6O, GTW40

GG40, GGG70, GTS70

NiCr20Co14MoTi

NiCr20Co18MoNb

NiCr20Co18Ti

NiCr20CoNTiAl

Velocita di
taglio

65-145

60 -140

50-120

40-70

30-40

15-30

10-15

35-85

40-80

25-45

15-30

10-20

5-15

75-90

65-80

55-70

35-60

80-300

70-200

10-30

0.09-0.13

0.09-0.13

0.06-0.14

0.05-0.09

0.03-0.05

0.025-0.036

0.008 - 0.012

0.069 - 0.12

0.04-0.07

0.04-0.07

0.03-0.05

0.02-0.04

0.02-0.03

0.15-0.25

0.12-0.20

0.06-0.10

0.07-0.15

0.07-0.15

0.02-05

GEPPETTO -

fn mm/giro

Diametro punta (mm)

0.16-0.23

0.16-0.23

0.11-0.25

0.09-0.16

0.06-0.08

0.032-0.06

0.009-0.015

0.85-0.14

0.07-0.13

0.07-0.2

0.05-0.08

0.05-0.07

0.04-0.05

0.20-0.35

0.15-0.25

0.08-0.12

0.10-0.25

0.10-0.25

0.02-0.07

0.2-0.30

0.2-0.30

0.14-0.31

0.12-0.20

0.07-0.11

0.05-0.072

0.26-0.37

0.26-0.35

0.17-0.39

0.15-0.25

0.09-0.13

0.067-0.096

CATALOGO PRODOTTI 2026

16 -20 mm

0.28-0.40

0.28-0.40

0.19 - 0.44

0.16-0.27

0.1-0.15

0.075-0.1

0.017-0.024 0.025-0.036 0.025-0.036

0.15-0.26

0.10-0.17

0.08-0.14

0.07-0.11

0.06-0.09

0.06-.008

0.25-0.45

0.20-0.35

0.10-0.14

0.15-0.35

0.15-0.35

0.04-0.10

0.19-0.32

0.13-0.22

0.11-0.18

0.09-0.13

0.07-0.n

0.07-0.09

0.30-0.50

0.25-0.40

0.12-0.16

0.25-0.45

0.25-0.45

0.06-0.12

0.22-0.38

0.15-0.25

0.12-0.21

0.35-0.55

0.30-0.45

0.14-0.18

0.30-0.50

0.30-0.50

0.08-0.15

> GEPPETTO
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DATI DI TAGLIO CONSIGLIATI

PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE CON REFRIGERAZIONE INTERNA

| Serie D32/D52

Acciaio e acciaio fuso

Leghe di Ni e Co

Ghisa grigia e
sferoidale

Ghisa malleabile

Alluminio

Titanio

Gruppo di materiali

Acciaio basso legato e acciaio fuso fino a
600 N/mm?

Acciaio e acciaio fuso fino a 600 N/mm?

Acciaio e acciaio fuso 700 - 1000 N/mm?

Acciaio e acciaio fuso 1000 - 1300 N/mm?

Acciaio e acciaio fuso 1300 - 1600 N/mm?

Acciaio, temprato

Acciaio, temprato

Acciaio inossidabile, ferritico

Acciaio inossidabile, austenitico,
solforato

Acciaio inossidabile, temprato

fino a 900 N/mm?

tra 900 - 1200 N/mm?

oltre 1200 N/mm?

fino a200 HB

fino a 250 HB

oltre 250 HB

tra 350 - 450 HB

Alluminio <10% Si

Alluminio >10% Si

WASPALOY

INCONEL

NIMONIC

RENE 41

St37 - St42 - C22 - GS38

St50 - St60 - C35 - GS52

St70 - C45 - GS62

90MnCrV8 -100Cr6

X210Cr12 - 34CrAINi7

45 - 55 HRC

55 - 65 HRC

6620, GGG4O, GTS45

GG30, GGG6O, GTW40

GG40, GGG70, GTS70

NiCr20Co14MoTi

NiCr20Co18MoNb

NiCr20Co18Ti

NiCr20CoNTiAl

Velocita di

taglio

75-180

65 -155

55-135

45-80

45-80

25-40

20-30

45-105

45 -85

35-55

25-40

15-25

10-15

85-105

75-90

65-80

40-70

100- 400

90 -300

15-35

0.09-.13

0.09-0.13

0.06-0.14

0.05-0.09

0.05-0.09

0.025-0.036

0.015-0.025

0.070-0.12

0.035-0.075

0.045-0.080

0.030-0.045

0.025-0.035

0.020-0.030

0.15-0.25

0.15-0.26

0.12-0.20

0.06-0.10

0.10-0.25

0.10-0.26

0.02-0.07

GEPPETTO -

fn mm/giro

Diametro punta (mm)

0.16-0.23

0.16-0.23

0.11-0.25

0.09-0.16

0.09-0.16

0.04-0.06

0.02-0.04

0.13-0.22

0.09-0.16

0.075-0.13

0.055-0.080

0.040-0.060 0.05-0.070

0.040-0.055 0.045-0.065 0.060-0.080 0.070-0.095

0.20-0.35

0.20-0.36

0.15-0.25

0.08-0.12

0.15-0.35

0.15-0.36

0.04-0.10

0.2-0.29

0.2-0.29

0.14-0.31

012-0.2

012-0.2

0.05-0.07

0.03-0.05

0.16-0.27

0.12-0.21

0.11-0.18

0.75-0.11

0.25-0.45

0.25-0.46

0.20-0.35

0.10-0.14

0.25-0.45

0.25-0.46

0.06-0.12

CATALOGO PRODOTTI 2026

16 - 20 mm
0.26-0.37 0.28-0.41
0.26-0.37 0.28-0.41
0.17-0.39 0.19 - 0.44
0.15-0.25 0.16-0.27
0.15-0.25 0.16-0.27

0.065-0.095 0.075-0.11
0.045-0.075 0.055-0.09
0.2-.34 0.22-0.38
0.15-0.25 0.18-0.3
0.13-0.22 0.15-0.25
0.090-0.13 0.11-0.16
0.065-0.095 0.075-0.11

0.30-0.50

0.30-0.51

0.25-0.40

0.12-0.16

0.30-0.50

0.30-0.51

0.08-0.15

0.35-0.55

0.35-0.56

0.30-0.45

0.14-0.18

0.35-0.55

0.35-0.56

0.08-0.18

m DATI DI TAGLIO
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DATI DI TAGLIO CONSIGLIATI GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

PUNTE IN METALLO DURO INTEGRALE CON REFRIGERAZIONE INTERNA DA 8xD

| Serie D82

Profonditadi | Velocita di fn mm/giro
Gruppo di materiali foratura taglio Diametro punta (mm)
fe i " tra8-12xd 75-150 0.09-0.27 0.17-0.32 0.24-0.32 0.30-0.43
Acciaio basso Igggt;/e aC(Z:IaIO fusofinoa St37 - St42 - C22 - GS38
mim tral2-16xd 60-120 0.08-0.26 0.16-0.30 0.23-0.31 0.28-0.40
tra8-12xd 75-150 0.08-0.26 0.16-0.30 0.23-0.31 0.25-0.40
Acciaio e acciaio fuso fino a 600 N/mm? St50 - St60 - C35 - 6S52
tral12-16xd 60-120 0.07-0.25 0.15-0.29 0.21-0.30 0.24-0.38
St70 - C45 - GS62 tra8-12xd 60-120 0.07-0.25 0.14-0.29 0.22-0.39 0.24-0.39
Acciaio e acciaio fuso 700 - 1000 N/mm?
90MnCrV8 - 100Cr6 tral2-16xd 60-100 0.07-0.24 0.14-0.28 0.20-0.28 0.23-0.38
tra8-12xd 40-100 0.04-0.16 0.10-0.18 0.12-0.20 0.14-0.22
Acciaio e acciaio fuso  Acciaio e acciaio fuso 1000 - 1600 N/mm?
tral2-16xd 30-80 0.04-0.16 0.10-0.18 0.12-0.20 0.14-0.22
tra8-12xd 25-40 0.05-0.16 0.12-0.18 0.14-0.20 0.16-0.24
Acciaio inossidabile, ferritico
tra12-16xd 20-40 0.05-0.16 0.12-0.18 0.14-0.20 0.16-0.24
tra8-12xd 40-60 0.05-0.16 0.12-0.18 0.14-0.20 0.16-0.24
Acciaio inossidabile, austenitico, solforato
tral2-16xd 30-50 0.05-0.16 0.12-0.18 0.14-0.20 0.16-0.24
tra8-12xd 20-50 0.04-0.14 0.06-0.15 0.08-0.17 0.10-0.20
Acciaio inossidabile, austenitico
tral2-16xd 20-40 0.04-0.14 0.06-0.15 0.08-0.17 0.10-0.20
tra8-12xd 80-140 0.10-0.25 0.12-0.30 0.14-0.35 0.16 - 0.45
G620, G6G40, GTS45
tra12-16xd 70-120 0.08-0.27 0.10-0.28 0.12-0.34 0.15-0.42
f fif tra8-12xd 75-130 0.10-0.25 0.12-0.30 0.14-0.35 0.16 - 0.45
ChicTorioioe fino a 250 HB 6630, GGG60, GTW40
sferoidale tra12-16 xd 60-120 0.08-0.28  010-0.28  012-034  0.15-0.42
tra8-12xd 75-100 0.08-0.20 0.10-0.25 0.12-0.30 0.14-0.40
oltre 250 HB 6640, GGG70, GTS70
tral2-16xd 40-80 0.06-0.18 0.08-0.22 0.10-0.28 0.12-0.35
tra8-12xd 50-100 0.07-0.19 0.09-0.24 0.11-0.29 0.13-0.39
Ghisa malleabile tra 350 - 450 HB
tral12-16xd 40-70 0.05-0.18 0.07-0.22 0.09-0.28 0.11-0.35
tra8-12xd 200 - 450 0.10-0.30 0.14-0.35 0.18-0.40 0.20-0.50
Alluminio <10% Si
tral2-16xd 175- 350 0.09-0.28 0.13-0.33 0.17-0.38 0.19-0.48
Alluminio
tra8-12xd 150 - 300 0.09-0.29 0.13-0.34 0.17-0.39 0.19-0.49
Alluminio >10% Si
tral2-16xd 125-250 0.08-0.27 0.12-0.32 0.16-0.37 0.18-0.47
WASPALOY NiCr20Co14MoTi
tra8-12xd 20-40 0.04-0.08 0.06-0.11 0.08-0.14 0.10-0.17
INCONEL Ni Cr 20 Co 18 Mo Nb
Titanio
NIMONIC NiCr20Co 18 Ti
tral2-16xd 10-30 0.03-0.07 0.05-0.10 0.07-0.13 0.09-0.16
RENE 41 NiCr20CoMTiAl

G GERPETTO DATI DI TAGLIO m



DATI DI TAGLIO CONSIGLIATI GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

RESISTENZA A TRAZIONE - VICKERS - BRINELL - ROCKWELL

| Tabella di conversione delle durezze

Rm [N/mm?] HV 10 HB HRC Rm [N/mm?] HV 10 HB HRC
240 75 7 920 287 273 28
255 80 76 940 293 278 29
270 85 81 970 302 287 30
285 90 86 995 310 295 31
305 95 90 1020 317 301 32
320 100 95 1050 327 n 33
335 105 100 1080 336 319 34
350 10 105 1110 345 328 35
370 15 109 140 355 331 36
385 120 N4 n70 364 346 37
400 125 19 1200 373 354 38
415 130 124 1230 382 363 39
430 135 128 1260 392 372 40
450 140 133 1300 403 383 41
465 145 138 1330 413 393 42
480 150 143 1360 423 402 43
495 155 147 1400 434 413 44
510 160 152 1440 446 424 45
530 165 157 1480 458 435 46
545 170 162 1530 473 449 47
560 175 166 1570 484 460 48
575 180 m 1620 497 472 49
595 185 176 1680 514 488 50
610 190 181 1730 527 501 51
625 195 185 1790 544 517 52
640 200 190 1845 560 532 53
660 205 195 1910 578 549 54
675 210 199 1980 596 567 55
690 215 204 2050 615 584 56
705 220 209 2140 639 607 57
720 225 214 655 622 58
740 230 219 675 59
755 235 223 698 60
770 240 228 720 61
785 245 233 745 62
800 250 238 22 173 63
820 255 242 23 800 64
835 260 247 24 829 65
860 268 255 25 864 66
870 272 258 26 900 67
900 280 266 27 940 68

m DATI DI TAGLIO

& GEPPETTO

CUTTING TOOLS



UTENSILI SPECIALI GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

| Utensili speciali

Oltre alla nostra gamma standard, produciamo utensili in metallo duro a geometria speciale secondo i disegni e
le esigenze dilavorazione dei nostri clienti. Di sequito, a titolo di esempio, due disegni di punte a gradino.

ESEMPIO: PUNTE A GRADINO IN METALLO DURO INTEGRALE

(10,00) (2,30)
,00 0,60 0,3 0,50, 0,65 0,85
135° h
2,00 6,40
|
Kismi goriinls - eksen dlcek disinda

135°

Gradini: @8 / 99,3/ @11/ @13 Gradini: @7,5/ @8,8/ 29,4/ @10
Parametro Esempio 1 Esempio 2
Diametri dei gradini (mm) 28,00/ 29,30/ 211,00/ 213,00 27,50/ 28,80/ 29,40/ 210,00
Lunghezze dei gradini (mm) 1,00/2,00/0,60/ 6,40 0,30/0,50/0,65/0,85
Angolo del gradino 135° 135°
Lunghezza totale della zona a gradini (mm) 10,00 2,30

| disegni sono esempi; quote in mm. Per richieste di utensili speciali inviate il vostro disegno tecnico o i dati del campione a
info@geppetto-tr.com.

G GERPETTO UTENSILI SPECIALI m



GUIDA TECNICA

| GUIDA TECNICA

GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

Formule di taglio, simboli dimensionali, classi di tolleranza, struttura del codice d'ordine e scelta della serie in base al
materiale: un breve riferimento per leggere correttamente le tabelle del catalogo Geppetto.

FORMULE DI TAGLIO DI BASE

Le formule forniscono valori teorici di partenza; per i valori specifici di ogni serie consultare le pagine dei dati di taglio del

catalogo.

n=Vec =x1000 / (1t x D)

Velocita di rotazione [1/min]

vi=nxzxfz

Avanzamento in fresatura[mm/min]

vi=nxf
Avanzamento in foratura[mm/min]

SIMBOLI
Ve Velocita di taglio
Velocita di rotazione
D Diametro utensile
F4 Numero di taglienti
fz Avanzamento per dente
f Avanzamento per giro
vf Velocita di avanzamento
ap Profondita di passata assiale
ae Larghezza di passata radiale
0 Volume di truciolo asportato

Ve=mtxDxn/1000

Velocita di taglio [m/min]

fz=vf/(nx2)

Avanzamento per dente [mm]

0=ap xaexvf/1000

Volume di truciolo asportato [cm®/min]

m/min

1/min

mm
mm
mm/min
mm
mm

cm®/min

154 GUIDA TECNICA
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GUIDA TECNI

CA GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

SIMBOLI NELLE TABELLE DIMENSIONALI

Le intestazioni possono variare leggermente da serie a serie; per il significato esatto vedere il disegno tecnico nella relativa
pagina del catalogo.

d1-Dc-D
d2-D2-d
d3

n-L
12-1

Diametro di taglio
Diametro gambo
Diametro collo
Lunghezza totale
Lunghezza tagliente
Lunghezza collo / utile

Raggio d'angolo o raggio sferico

Dimensione smusso

Numero di taglienti

CLASSI DI TOLLERANZA

| codici nelle intestazioni sono classi di tolleranza ISO 286: la lettera indica la posizione dello scostamento, il numero il grado

di tolleranza

hé

h10
m7
e8
H7

. I valori numerici si leggono nelle tabelle ISO 286 in base al diametro.

Diametro gambo: scostamento superiore zero, misura pari o leggermente inferiore al nominale. Tolleranza
stretta per pinze e mandrini a calettamento termico.

Diametro di taglio delle frese: scostamento superiore zero, misura pari o inferiore al nominale.
Diametro di taglio delle punte: misura leggermente superiore al nominale.
Misura inferiore al nominale (scostamenti negativi).

Tolleranza del foro ottenuta con I'alesatore: scostamento inferiore zero, foro pari o leggermente superiore al
nominale.

FORMA DEL GAMBO

La forma del gambo ¢ indicata nelle pagine prodotto. DIN 6535 HA & un gambo cilindrico liscio, HB un gambo con piano di
serraggio (Weldon).

CUTTING TOOLS
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SCELTA DELLA SERIE PER MATERIALE GEPPETTO - CATALOGO PRODOTTI 2026

| SCELTA DELLA SERIE PER MATERIALE

La tabella e compilata dai campi di applicazione indicati nelle pagine prodotto delle nostre frese. « = gruppo di materiale
adatto.

P P P | K H S S |

Acciai non Acciai Acciai basso Acciai Ghisa Materiali Leghe Titanio e Alluminio
legati automatici legati inossidabili temprati  resistential leghe di
calore titanio

Serie MS(Z2) PY PY PY °® PY

Tagliente liscio, versione normale

Serie MS (23) . . . .

Tagliente liscio, versione normale

Serie MS (24) . ‘ . .

Tagliente liscio, versione normale

Serie MST P P P

Tagliente liscio, versione normale

Serie MR

Con raggio d'angolo (torica), versione normale

Serie MLR (Z4)

Collo lungo, con raggio d'angolo

Serie MSXM (Z4)

Extralunga

Serie MF1C (Z4)

Frese rivestite per uso generale

Serie MPR(Z4)

Tagliente liscio, lucidata

Serie MCR

Con raggio d'angolo (torica), versione normale

Serie MRC (Z4)

Sgrossatura a collo lungo, con raggio d'angolo

Serie MCX

Frese per sgrossatura extra lunghe

Serie MCL (Z4)

Frese per sgrossatura a collo lungo

Serie MCL (Z6)

Frese per sgrossatura a collo lungo

Serie MC(Z4)

Frese per sgrossatura ad alte prestazioni

Serie MRS (Z4)

Frese per sgrossatura con rompitruciolo

Serie MC

Frese per sgrossatura ad alte prestazioni

Serie MRS (Z6)

Frese per sgrossatura con rompitruciolo

Serie AS

Fresatura dell'alluminio

Serie ASL

Fresatura dell'alluminio, versione lunga

Serie MPA

Fresatura dell'alluminio

Serie MA

Fresatura dell'alluminio

Per le serie non elencate consultare la pagina prodotto o la relativa pagina del catalogo, oppure chiedere a noi.
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