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| Unser Grundsatz

Wir liefern unseren Kunden nicht nur die angefragten Produkte, sondern helfen ihnen auch, ihre
Projekte auf dem klirzesten, effizientesten und wirtschaftlichsten Weg umzusetzen.

Wir bieten unseren Kunden Vorteile bei Standzeit, Produktqualitdt, Vermeidung von
Produktionsverlusten und Senkung der Stickkosten.
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| Unser Zweck

Unser Ziel ist es, bei Hartmetall-Zerspanungswerkzeugen 100%
Kundenzufriedenheit zu erreichen und die Kundenanforderungen
mit lickenloser Produktionskontinuitat zu erfillen.

| Unser Ziel

Unsere Fertigung, aufgebaut nach einer gemaB dem
Qualitatszertifikat ISO 9001:2015 geregelten Fertigungsplanung und
im Einklang mit den Vorschriften zum Arbeitsschutz, bietet
Losungen mit erfahrenem und fachkundigem Produktionspersonal.
Wir erflllen die Anforderungen unserer Kunden mit
ausgezeichneter Qualitat, maximaler Prazision und dem Anspruch,
Zeitverluste in den Fertigungsprozessen zu minimieren - bei
minimalen Kosten und maximaler Effizienz.
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| Unsere Vision

Mit unserem Expertenteam bieten wir die erforderlichen Schulungen und Dienstleistungen direkt an
der Fertigungslinie und sorgen daflir, dass die Unternehmen, mit denen wir zusammenarbeiten, die
besten Ergebnisse erzielen. Unsere Vision ist es, in allen unseren Leistungen die Besten in der Turkei
zu sein und weltweit ein Vorbildunternehmen zu werden. Im Rahmen dieser Mission und Zielsetzung
werden wir die Entwicklungen der Branche weiterhin aufmerksam verfolgen und konzeptionelle
Unterschiede schaffen.
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| Unsere Mission

Unsere Mission ist es, die Bedurfnisse unserer Kunden in kurzester Zeit zu erflllen und dem Markt
preisginstige, hochwertige Produkte anzubieten; die so erreichte Kundenzufriedenheit ist der
Grundsatz der Mission und der Daseinsberechtigung unseres Unternehmens. Mit dem
technologischen Fortschritt wollen wir durch die Weiterentwicklung unserer eigenen
Serviceeinheiten und Produkte auf jeden Bedarf, der an den Fertigungslinien unserer Kunden
entstehen kann, mit den schnellsten und wertvollsten Ldsungen reagieren und zur tlrkischen
Industrie und Fertigung beitragen.
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| Unsere Branchen

Bei der Herstellung von Standard- und Sonderwerkzeugen im Einklang mit den Bedurfnissen und
Erwartungen der Kunden arbeiten und mit hochwertigen, effizienten und leistungsstarken Produkten
eine fortschrittliche technologische Infrastruktur schaffen.

Engineering-Leistungen, Produktsupport, termingerechte Fertigung und Service mit hohen
Qualitatsstandards bieten.
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UNSERE BRANCHEN

01

Luft- und Raumfahrt

03

Maschinenbau und Fertigung

Automobil- und Zulieferindustrie
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02

Formenbau

04

Energie und Verteidigung

Medizintechnik
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| Unser Produkt- und Fertigungsansatz

Unser vorrangiges Ziel ist es, die Stuckkosten zu senken, indem wir Zeit-, Arbeits- und
Qualitatsverluste in der Fertigung vermeiden und langlebige, prazise Zerspanungswerkzeuge mit den
Einsatzbedingungen angepassten Rohstoffen und Beschichtungen herstellen.
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| Nachschleif- + Beschichtungsservice

In unserem Nachschleif- + Beschichtungsservice erreichen wir mit speziell fir das Schleifen
ausgelegten Maschinen, der Kantenverrundung im Drag-Finish-Verfahren und unseren
kundenspezifischen Werkzeugformen eine hohere Werkzeugleistung, Gberlegene Steifigkeit und eine
verbesserte VerschleiBfestigkeit.
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PRODUKTINFORMATIONEN GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

| Symbole & Legende

Beschichtung, Schneiden und Kiihlung

AITiN-Beschichtung (-AT) TiSiN-Beschichtung (-TS)

AICrN-Beschichtung (-AC) cor\l?ms Unbeschichtet (-UC)

PL | Ppoliert(-PL) 7 Vollhartmetall, 1Schneide
POLISHED

.

72 Vollhartmetall, 2 Schneiden Z3 Vollhartmetall, 3 Schneiden

Z4 Vollhartmetall, 4 Schneiden Z6 Vollhartmetall, 6 Schneiden

Vollhartmetall, 8 Schneiden §§ Innere Kiihimittelzufuhr

Externe Kiihlung
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PRODUKTINFORMATIONEN GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

| Symbole & Legende

Tiefe, Geometrie und Anwendung

Bohrtiefe 3xD 5xd Bohrtiefe 5xD
Bohrtiefe 8xD @ Rechtsschneidend

Spitzenwinkel 140° ~30° Drallwinkel ~30°

Geeignet fiir gehartete Stahle <48 <56 Geeignet fiir gehartete Stahle <56
HRC HRC HRC HRC

Schaftform G;%I;:ntto Geppetto-Standard

G GEPPETTO SYMBOLE 17
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PRODUKTVERZEICHNIS

| Produktverzeichnis

Vollhartmetall-Schaftfraser

Produkt

|

Typ

MS

MS

MS

MST

MCL

MCX

MR

MLR

MCR

MSXM

MF1C

MPR

MC

MRS

MRS

MC

MCL

Durchmesser

@3 - 020

@3 - 020

@3 - 320

@1,5 - @5

@3 - 014

@6 - 020

@3- 012

@3- 012

06 - 016

@3 - 320

@3 - 020

@3 - 020

@3 - 320

@6 - 020

@8 - 325

@6 - 020

@6 - 020

z

GEPPETTO -

Beschichtung

PRODUKTKATALOG 2026

Seite

30

31

32-33

40

41

43

Beschichtungsfarben und Symbole siehe Seiten 16-17.
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PRODUKTVERZEICHNIS

| Produktverzeichnis

Vollhartmetall-Schaftfraser

Produkt Typ
e MCR
——— £90-C60
S N s
"1 ASL
— MPA

BX
—_— MBDT
MB
MB
MBL
MBL
——— MBX
=y -
: = | MBN
— MDS
———

Durchmesser

@6 - 012

@6 - 016

@3 - 020

@6 - 020

@3- 012

@3 - 012

@1 - 03

@1 - @5

@3 - 020

@3 - 020

@3 - 012

@3 - 012

@6 - 020

@4 - B12

@2 - 04

@1 - 04

@1 - D4

4

3-4

2-4

2-4

GEPPETTO -

Beschichtung
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E
-

B BN F B EEEE N []

PRODUKTKATALOG 2026

Seite

L4

45

46

47

48

49

50-53

94

95

56

57

o8

59

60

61

62-64

65-69

Beschichtungsfarben und Symbole siehe Seiten 16-17.
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PRODUKTVERZEICHNIS

| Produktverzeichnis

Vollhartmetall-Schaftfraser

Produkt

—_—

Typ

MDB

MCSR2

MCSR3

MC60

MC90

MC

MD90

Durchmesser

@1 - 04

@2 - 06

@2 - 08

@4 - 012

@2 - 012

@2 - @3

@2 - 06

—
Z  Beschichtung
2 []
4 [l
4 ]
4-5-6 |
3456
3 [l
-4 |

PRODUKTKATALOG 2026

Seite

70-72

73

74

77-79

80

Beschichtungsfarben und Symbole siehe Seiten 16-17.
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PRODUKTVERZEICHNIS GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

| Produktverzeichnis

Vollhartmetall-Bohrer

Produkt Typ Durchmesser  Z Beschichtung  Seite
— = =< N DT50 | ©1-02.9 2 ] 84
—_— - =< N DT80 | 81-029 | 2 [] 85
Em D30 @3-920 2 . 86-91
Q D32 @3-020 2 [ ] 92-97
e D50 | ©3-920 2 B 03
— . = 5N D52 | ©3-020 2 B 00
/T s aEmsRsTN | D82 | 93-920 2 | R
E NC90 | @5-020 2 [ ] 115
Q DC |005-963| 2 [] 116
—_—= D181 | 025014 | 2 (] 117
—S D181F | 025014 | 2 [ ] 118
f——————— DK 03-012 2 [] 119
—— DK | 03-012 2 B | o
r——— DSF | 02-916 2 (] 121
m—_f DSF | 02-016 2 [ ] 122

Beschichtungsfarben und Symbole siehe Seiten 16-17.
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PRODUKTVERZEICHNIS GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

| Produktverzeichnis

Vollhartmetall-Gravierwerkzeuge & Reibahlen

Produkt Typ Durchmesser Z Beschichtung  Seite
:: GT30 | @2-012| 1 [] 123
:: GTé0 | @2-012| 1 ] 125
:: GT90 | @2-012| 1 ] 126
:: GT180 | 02-012| 1 ] 127
——— RH |02-020) 4-6-8 | M |130-131
o e RS |@2-020| 4-6-8 | W |132-133

Beschichtungsfarben und Symbole siehe Seiten 16-17.
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PRODUKTINFORMATIONEN GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

| Aufbau des Bestellcodes

Der Bestellcode in den Tabellen besteht aus Seriencode, Abmessungsteil und Beschichtungscode. Bitte geben
Sie bei Anfragen und Bestellungen den Bestellcode genau wie angegeben an.

MS - 0202 -

Seriencode Abmessungsteil Beschichtungscode

BESCHICHTUNGSCODES

-AT AITiN-beschichtet
-TS TiSiN-beschichtet
-AC AICrN-beschichtet

-UcC Unbeschichtet

-PL Poliert

Der Aufbau des Abmessungsteils ist je nach Serie unterschiedlich; maBgeblich sind stets die Werte in der jeweiligen
Produkttabelle.

ANGEBOT & BESTELLUNG

Firein Angebot senden Sie uns einfach den Bestellcode und die Menge; fur Sonderwerkzeuge eine
technische Zeichnung oder Musterangaben.

TELEFON WHATSAPP E-MAIL

+90 216 394 4110 +90 537 777 96 44 info@geppetto-tr.com

www.geppetto-tr.com - Orhanli Mah. Tiirker Sanayi Sitesi, Giilsiim Sk. No:6/D, Tuzla 34956 istanbul, Tiirkiye

G GEPPETTO BESTELLUNG m
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VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASE

(ms ) (mst ) (mer ) (mex ) (M) (mr ) (mer ) (msxm ) (mric ) (mer ) (Mc ) ((MRs )
(‘mBL ) (mor ) (Mo )
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SCHAFTFRASER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

s
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, Normalausfiihrung

@A o“ ANWENDUNGSBEREICHE
g g“ ® Unlegierte Stahle
Y - \ A ® Stahlbearbeitung
, = Niedriglegierte Stahle
| B Rostfreie Stahle
- ! i B Hitzebestandige Werkstoffe
= Titan und Titanlegierungen
B Gusseisen
B Gehartete Werkstoffe
79 ~30° <48 "|. Geppetto m L\Iuminiumlegierungefw
HRC / Norm ® Kupfer und Kupferlegierungen
B Kunststoffe
= Graphit
Bestellcode d, / hg 4
MS-0202-AT 2 40 6 3 2
MS-0302-AT 3 40 8 3 2
MS-0402-AT 4 50 10 4 2
MS-0502-AT 5 50 13 5 2
MS-0602-AT 6 57 14 6 2
MS-0802-AT 8 63 19 8 2
MS-1002-AT 10 72 22 10 2
MS-1202-AT 12 83 26 12 2
MS-1402-AT 14 83 26 14 2
MS-1602-AT 16 92 32 16 2
MS-1802-AT 18 92 32 18 2
MS-2002-AT 20 104 38 20 2

m GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE G GERPETTO



SCHAFTFRASER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

s
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, Normalausfiihrung

@d,h6
@d,h10

4 l ANWENDUNGSBEREICHE
3 3 B Unlegierte Stahle
LA B Stahlbearbeitung
l, = Niedriglegierte Stahle
I, B Rostfreie Stahle
- B Hitzebestandige Werkstoffe
= Titan und Titanlegierungen
B Gusseisen
B Gehartete Werkstoffe
Z3 N OOl RN < rteruns kupreregerungen
e Norm
BHE ®m Kunststoffe
= Graphit
Bestellcode d, / hg 4
MS-0303-AT 3 40 8 3 3
MS-0403-AT 4 50 10 4 3
MS-0503-AT 5 50 13 5 3
MS-0603-AT 6 57 14 6 5
MS-0803-AT 8 63 19 8 3
MS-1003-AT 10 72 22 10 3
MS-1203-AT 12 83 26 12 3
MS-1403-AT 14 83 26 14 3
MS-1603-AT 16 92 32 16 3
MS-1803-AT 18 92 32 18 5
MS-2003-AT 20 104 38 20 3

CUTTING TOOLS
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SCHAFTFRASER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

s
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, Normalausfiihrung

ANWENDUNGSBEREICHE

8d,h6
0d, h10

B Unlegierte Stahle

B Stahlbearbeitung

= Niedriglegierte Stahle

B Rostfreie Stahle

- ! - B Hitzebestandige Werkstoffe

= Titan und Titanlegierungen

B Gusseisen

B Gehartete Werkstoffe

B Aluminiumlegierungen

®m Kupferund Kupferlegierungen

. < < Geppetto
AITiN L4 8 %—‘ll‘% N%Ii‘m ® Kunststoffe
HRC = Graphit

Bestellcode d] / hm |'| Iz dz/ hs Z
MS-0304-AT 3 40 8 3 4
MS-0404-AT 4 50 10 4 4
MS-0504-AT 5 50 13 5 4
MS-0604-AT 6 57 14 6 4
MS-0804-AT 8 63 19 8 4
MS-1004-AT 10 72 22 10 4
MS-1204-AT 12 83 26 12 4
MS-1404-AT 14 83 26 14 4
MS-1604-AT 16 92 32 16 4
MS-1804-AT 18 92 32 18 4
MS-2004-AT 20 104 38 20 4

m GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE G GERPETTO



SCHAFTFRASER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, Normalausfiihrung

ANWENDUNGSBEREICHE

B Unlegierte Stahle

B Stahlbearbeitung

= Niedriglegierte Stahle

B Rostfreie Stahle

B Hitzebestandige Werkstoffe

= Titan und Titanlegierungen

B Gusseisen

B Gehartete Werkstoffe

B Aluminiumlegierungen

® Kupfer und Kupferlegierungen

B Kunststoffe

= Graphit
Bestellcode d, / hg 4
MST-0154-TS 1.6 50 5 4 4
MST-0204-TS 2 50 6 4 4
MST-0254-TS 2,5 50 8 4 4
MST-0304-TS 5 57 8 6 4
MST-0404-TS 4 57 n 6 4
MST-0504-TS 5 57 13 6 4

G GEPPETTO GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE m



SCHAFTFRASER

VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, lange Ausfiihrung

,h6

ad,

- H
e ——————_ =
_w g

Y

20880c
HRC

Bestellcode dy/ hy L l, d, / hg
MCL-0304-AT 3 75 15 3
MCL-0404-AT 4 75 20 4
MCL-0504-AT 5 75 25 5
MCL-0604-AT 6 100 30 6
MCL-0804-AT 8 100 40 8
MCL-1004-AT 10 100 45 10
MCL-1204-AT 12 100 45 12
MCL-1404-AT 14 100 45 14

GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

ANWENDUNGSBEREICHE

Unlegierte Stahle
Stahlbearbeitung
Niedriglegierte Stahle
Rostfreie Stahle
Hitzebestandige Werkstoffe
Titan und Titanlegierungen
Gusseisen

Gehartete Werkstoffe
Aluminiumlegierungen
Kupfer und Kupferlegierungen
Kunststoffe

Graphit

c Z
- 4
- 4
0,15x45° 4
0,2x45° 4
0,25x45° 4
0,25x45° 4
0,25x45° 4
0,25x45° 4

m GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE
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SCHAFTFRASER

Crox
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, extralange Ausfiihrung

q 2o <48 E_‘lg Geppetto

d;/ hyg

Bestellcode

MCX-0604-AT

MCX-0804-AT

MCX-1004-AT

MCX-1204-AT

MCX-1404-AT

MCX-1604-AT

MCX-1804-AT

MCX-2004-AT

6

8

10

12

14

16

18

20

150

150

150

150

150

150

150

150

35

45

55

55

60

70

70

70

GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

ANWENDUNGSBEREICHE

S’I B Unlegierte Stahle
= ® Stahlbearbeitung
-1 ® Niedriglegierte Stahle
B Rostfreie Stahle
B Hitzebestandige Werkstoffe
= Titan und Titanlegierungen
B Gusseisen
B Gehartete Werkstoffe
B Aluminiumlegierungen
®m Kupferund Kupferlegierungen
B Kunststoffe
= Graphit
dy / hg c z
6 0,2x45° 4
8 0,25x45° 4
10 0,25x45° 4
12 0,25x45° 4
14 0,25%x45° 4
16 0,40x45° 4
18 0,40x45° 4
20 0,40x45° 4

& GEPPETTO

CUTTING TOOLS
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SCHAFTFRASER

o5 ] ki J wskos J msio
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, Normalausfiihrung, Eckenradius

==y

@d,h6
@d,h10

Corner

Radius

74 ~350 I <48
HRC

Bestellcode

MR05-0304-TS 3 50 8
MR10-0304-TS 3 50 8
MSR05-0304-TS 3 57 8
MSR10-0304-TS 5 57 8
MRO5-0404-TS 4 50 10
MR10-0404-TS 4 50 10
MSR05-0404-TS 4 57 10
MSR10-0404-TS 4 57 10
MR05-0504-TS 5 50 13
MR10-0504-TS 5 50 13
MSR05-0504-TS 5 57 13
MSR10-0504-TS 5 57 13
MR05-0604-TS 6 57 14
MR10-0604-TS 6 57 14
MR05-0804-TS 8 63 19
MR10-0804-TS 8 63 19
MR15-0804-TS 8 63 19
MR20-0804-TS 8 63 19

GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

ANWENDUNGSBEREICHE

Unlegierte Stahle
Stahlbearbeitung

Niedriglegierte Stahle

Rostfreie Stahle

Hitzebestandige Werkstoffe
Titan und Titanlegierungen

Gusseisen

Gehartete Werkstoffe
Aluminiumlegierungen
Kupfer und Kupferlegierungen

Kunststoffe
Graphit

m GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE
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SCHAFTFRASER

€3 €I €D 9 (- )

VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, Normalausfiihrung, Eckenradius

Bestellcode

MRO5-1004-TS

MR10-1004-TS

MR15-1004-TS

MR20-1004-TS

MR0O5-1204-TS

MR10-1204-TS

MR15-1204-TS

MR20-1204-TS

10

10

10

10

12

12

12

12

72

72

72

72

83

83

83

83

22

22

22

22

26

26

26

26

GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

ANWENDUNGSBEREICHE

B Unlegierte Stahle

B Stahlbearbeitung

= Niedriglegierte Stahle

B Rostfreie Stahle

B Hitzebestandige Werkstoffe

= Titan und Titanlegierungen

B Gusseisen

B Gehartete Werkstoffe

B Aluminiumlegierungen

®m Kupferund Kupferlegierungen

B Kunststoffe

= Graphit

R 4

10 0.5 4
10 1 4
10 1.5 4
10 2 4
12 0.5 4
12 1 4
12 1.5 4
12 2 4

& GEPPETTO

CUTTING TOOLS

GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE E




SCHAFTFRASER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, lange Ausfiihrung, Eckenradius

ANWENDUNGSBEREICHE

B Unlegierte Stahle

B Stahlbearbeitung

= Niedriglegierte Stahle

B Rostfreie Stahle

B Hitzebestandige Werkstoffe

= Titan und Titanlegierungen

B Gusseisen

B Gehartete Werkstoffe

B Aluminiumlegierungen

®m Kupferund Kupferlegierungen

B Kunststoffe

= Graphit
Bestellcode R Z
MLRO05-0304-TS 3 75 8 3 0.5 4
MLR10-0304-TS 5 75 8 3 1 4
MLRO5-0404-TS 4 75 10 4 0.5 4
MLR10-0404-TS 4 75 10 4 1 4
MLRO05-0504-TS 5 75 13 5 0.5 4
MLR10-0504-TS ® 75 13 5 1 4
MLRO05-0604-TS 6 100 14 6 0.5 4
MLR10-0604-TS 6 100 14 6 1 4
MLRO05-0804-TS 8 100 19 8 0.5 4
MLR10-0804-TS 8 100 19 8 1 4
MLR20-0804-TS 8 100 19 8 2 4
MLRO05-1004-TS 10 100 22 10 05 4
MLR10-1004-TS 10 100 22 10 1 4
MLR20-1004-TS 10 100 22 10 2 4
MLRO05-1204-TS 12 100 26 12 0.5 4
MLR10-1204-TS 12 100 26 12 1 4
MLR20-1204-TS 12 100 26 12 2 4

GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE G GERPETTO



SCHAFTFRASER

VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, extralange Ausfiihrung, Eckenradius

R

Corner

Radius
© ; A
SN -

\

@d,h10

2

- 1 -

oo <56 g“lg Geppetto
n

Bestellcode d,/ hyg d, / hg
MCR10XL-0604-TS 6 150 14 6
MCR10XL-0804-TS 8 150 19 8
MCR10XL-1004-TS 10 150 22 10
MCR10XL-1204-TS 12 150 26 12
MCR10XL-1604-TS 16 150 32 16

GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

ANWENDUNGSBEREICHE

Unlegierte Stahle
Stahlbearbeitung
Niedriglegierte Stahle
Rostfreie Stahle
Hitzebestandige Werkstoffe
Titan und Titanlegierungen
Gusseisen

Gehartete Werkstoffe
Aluminiumlegierungen
Kupfer und Kupferlegierungen
Kunststoffe

Graphit

R Z
1 4
1 4
1 4
1 4
1 4

G GEPPETTO GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE I!Ell



SCHAFTFRASER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

oo | ron
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, Normalausfiihrung, ungleiche Teilung

[ ANWENDUNGSBEREICHE
Unlegierte Stahle
T — Stahlbearbeitung

@d,n6
8d,h10

[

[

1, = Niedriglegierte Stahle
| B Rostfreie Stahle
~ ! > B Hitzebestandige Werkstoffe

= Titan und Titanlegierungen

B Gusseisen

B Gehartete Werkstoffe

B Aluminiumlegierungen

Geppetto B Kupfer und Kupferlegierungen
Norm B Kunststoffe

= Graphit
Bestellcode d, / hg 4
MSXM-0304-AC 3 50 8 6 4
MSXM-0404-AC 4 50 10 6 4
MSXM-0504-AC 5 50 13 6 4
MSX-0604-AC 6 57 14 6 4
MSX-0804-AC 8 63 19 8 4
MSX-1004-AC 10 72 22 10 4
MSXM-1204-AC 12 72 26 12 4
MSX-1204-AC 12 83 26 12 4
MSX-1404-AC 14 83 26 14 4
MSX-1604-AC 16 92 32 16 4
MSX-1804-AC 18 92 32 18 4
MSX-2004-AC 20 104 38 20 4

m GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE G GERPETTO
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Corc D
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, Normalausfiihrung, ungleiche Teilung

ANWENDUNGSBEREICHE

B Unlegierte Stahle

B Stahlbearbeitung

= Niedriglegierte Stahle

B Rostfreie Stahle

B Hitzebestandige Werkstoffe

= Titan und Titanlegierungen

B Gusseisen

B Gehartete Werkstoffe

B Aluminiumlegierungen

® Kupfer und Kupferlegierungen

B Kunststoffe

24 O<°¢ B <4 8 Geppetto [ | Graph|t
HRC

Bestellcode d;/ hyg C 4
MF1C-0304-AC 3 57 8 6 - 4
MF1C-0404-AC 4 57 10 6 = 4
MF1C-0504-AC 5 57 13 6 - 4
MF1C-0604-AC 6 57 14 6 0,2x45° 4
MF1C-0804-AC 8 63 19 8 0,2x45° 4
MF1C-1004-AC 10 72 22 10 0,25%x45° 4
MF1C-1204-AC 12 83 26 12 0,25%45° 4
MF1C-1404-AC 14 83 26 14 0,40x45° 4
MF1C-1604-AC 16 92 32 16 0,40x45° 4
MF1C-1804-AC 18 92 32 18 0,50x45° 4
MF1C-2004-AC 20 104 38 20 0,50%x45° 4

CUTTING TOOLS

G CEPPETTO GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE
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€ € T C
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, Normalausfiihrung, ungleiche Teilung, Eckenradius

Corner ANWENDUNGSBEREICHE
Radius Unlegierte Stahle
Stahlbearbeitung

Niedriglegierte Stahle
Rostfreie Stahle
Hitzebestandige Werkstoffe
Titan und Titanlegierungen
Gusseisen

Gehartete Werkstoffe
Aluminiumlegierungen

Kupfer und Kupferlegierungen
Kunststoffe

Graphit

@d, h6
@d, h10

| DO

Bestellcode dy/ hy R Z
MPRO05-0604-AC 6 57 14 6 0.5 4
MPR10-0604-AC 6 57 14 6 1 4
MPR05-0804-AC 8 63 19 8 0,5 4
MPR10-0804-AC 8 63 19 8 1 4
MPRO05-1004-AC 10 72 22 10 0.5 4
MPR10-1004-AC 10 72 22 10 1 4
MPR20-1004-AC 10 72 22 10 2 4
MPRO05-1204-AC 12 83 26 12 0.5 4
MPR10-1204-AC 12 83 26 12 1 4
MPR20-1204-AC 12 83 26 12 2 4
MPR10-1604-AC 16 92 32 16 1 4
MPR20-1604-AC 16 92 32 16 2 4
MPR30-1604-AC 16 92 32 16 3 4
MPR10-2004-AC 20 104 38 20 1 4
MPR20-2004-AC 20 104 38 20 2 4
MPR30-2004-AC 20 104 38 20 3 4

m GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE G GERPETTO
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o
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, Normalausfiihrung, ungleiche Teilung

[
f ANWENDUNGSBEREICHE
1 'y ® Unlegierte Stahle
e = B Stahlbearbeitung
S = = Nijedriglegierte Stahle
Y ' A B Rostfreie Stahle
1, B Hitzebestandige Werkstoffe
I = Titan und Titanlegierungen
~ = B Gusseisen
B Gehartete Werkstoffe
B Aluminiumlegierungen
- ®m Kupferund Kupferlegierungen
AICrN Z4 o<F# B <48 g% Geppetto ® Kunststoffe
HRC \\1-7 Norm = Graphit

Bestellcode d] / h-m I] |2 d2/ hs (i z
MC-0604-AC 6 57 14 6 0,2x45° 4
MC-0804-AC 8 63 19 8 0,2x45° 4
MC-1004-AC 10 72 22 10 0,25%45° 4
MC-1204-AC 12 83 26 12 0,25x45° 4
MC-1404-AC 14 83 26 14 0,40x45° 4
MC-1604-AC 16 92 32 16 0,40x45° 4
MC-1804-AC 18 92 32 18 0,50%x45° 4
MC-2004-AC 20 104 38 20 0,50x45° 4

G GEPPETTO GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE ﬂ
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Crns
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Profiliert, Normalausfiihrung

ANWENDUNGSBEREICHE

@d,h6
@d, h10

B Unlegierte Stahle

B Stahlbearbeitung

= Niedriglegierte Stahle

B Rostfreie Stahle

B Hitzebestandige Werkstoffe

= Titan und Titanlegierungen

B Gusseisen

B Gehartete Werkstoffe

<48 7 h s B Aluminiumlegierungen
24 ~45° HRC ("‘llj Npi)lzm ®m Kupferund Kupferlegierungen

B Kunststoffe

= Graphit
Bestellcode d, / hg 4
MRS-0604-AC 6 57 14 6 4
MRS-0804-AC 8 63 19 8 4
MRS-1004-AC 10 72 22 10 4
MRS-1204-AC 12 83 26 12 4
MRS-1404-AC 14 83 26 14 4
MRS-1604-AC 16 92 32 16 4
MRS-1804-AC 18 92 32 18 4
MRS-2004-AC 20 104 38 20 4

GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE G GERPETTO
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Crns
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Hochleistungs-Schruppfréser, Drall 45°

ANWENDUNGSBEREICHE

B Unlegierte Stahle
B Stahlbearbeitung
= Niedriglegierte Stahle
B Rostfreie Stahle
B Hitzebestandige Werkstoffe
= Titan und Titanlegierungen
B Gusseisen
y ’ - 3 B Gehartete Werkstoffe
DEOOOREEDEO
d ®m Kupferund Kupferlegierungen
B Kunststoffe
= Graphit
Bestellcode Dc / hm L] Lz Dz/ hs Z
MRS-0806-AC 8 63 19 8 6
MRS-1006-AC 10 72 22 10 6
MRS-1206-AC 12 83 26 12 6
MRS-1406-AC 14 83 26 14 6
MRS-1606-AC 16 92 32 16 6
MRS-1806-AC 18 92 32 18 6
MRS-2006-AC 20 104 38 20 6
MRS-2506-AC 25 120 45 25 6

CUTTING TOOLS

G GEPPETTO GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE
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o
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, Normalausfiihrung

ANWENDUNGSBEREICHE

B Unlegierte Stahle

B Stahlbearbeitung

= Niedriglegierte Stahle

B Rostfreie Stahle

B Hitzebestandige Werkstoffe
= Titan und Titanlegierungen

B Gusseisen
[

u

[

[

u

Gehartete Werkstoffe
Aluminiumlegierungen
Kupfer und Kupferlegierungen

Kunststoffe

Graphit
Bestellcode d, / hg C 4
MC-0606-TS 6 57 14 6 0,2x45° 6
MC-0806-TS 8 63 19 8 0,2x45° 6
MC-1006-TS 10 72 22 10 0,25x45° 6
MC-1206-TS 12 83 26 12 0,25x45° 6
MC-1406-TS 14 83 26 14 0,40%45° 6
MC-1606-TS 16 92 32 16 0,40%x45° 6
MC-1806-TS 18 92 32 18 0,50x45° 6
MC-2006-TS 20 104 38 20 0,50x45° 6

CUTTING TOOLS

GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE G, GEPPETTO
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VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, lange Ausfiihrung

ANWENDUNGSBEREICHE

i B Unlegierte Stahle
2 ® Stahlbearbeitung
S = Niedriglegierte Stéhle
L B Rostfreie Stahle
B Hitzebestandige Werkstoffe
= Titan und Titanlegierungen
B Gusseisen
B Gehartete Werkstoffe
B Aluminiumlegierungen
®m Kupferund Kupferlegierungen
Kunststoffe
ARE <56 A2 W Geppetto = '
Z6 45 %“y Norm = Graphit

Bestellcode dy/ hyg L I, d, / hg c 4

MCL-0606-TS 6 100 30 6 0,2x45° 6

MCL-0806-TS 8 100 40 8 0,2x45° 6

MCL-1006-TS 10 100 45 10 0,25%x45° 6

MCL-1206-TS 12 100 45 12 0,25%x45° 6

MCL-1606-TS 16 125 65 16 0,40x45° 6

MCL-2006-TS 20 150 80 20 0,50%x45° 6

G GEPPETTO GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE



SCHAFTFRASER

Crcroso ] rorors § oo J neweo |
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, Normalausfiihrung
+

. y4

@d h6
F‘@dlM

L

g <48 Geppetto

Bestellcode d] / h]o |-| |2 dz / hs

MCR050-0603-AT 6 0,5 57
MCRO075-0603-AT 6 0,75 57
MCR100-0804-AT 8 1 63
MCR150-1004-AT 10 155 72
MCR200-1004-AT 10 2 72
MCR300-1204-AT 12 3 72

GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

ANWENDUNGSBEREICHE

Unlegierte Stahle
Stahlbearbeitung
Niedriglegierte Stahle
Rostfreie Stahle
Hitzebestandige Werkstoffe
Titan und Titanlegierungen
Gusseisen

Gehartete Werkstoffe
Aluminiumlegierungen

Kupfer und Kupferlegierungen

Kunststoffe
Graphit
R 4
0,5 3
0,75 5
1 4
[B5 4
2 4
3 4

GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE

& GEPPETTO

CUTTING TOOLS
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 coo | ceo_
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, Normalausfiihrung

\\ ANWENDUNGSBEREICHE
= \\\ ® Unlegierte Stahle
© Sy | . ® Stahlbearbeitung
= S ‘;cx = Niedriglegierte Stahle
’/‘“ B Rostfreie Stahle
B Hitzebestindige Werkstoffe
1 g = Titan und Titanlegierungen
| B Gusseisen
- ! - B Gehartete Werkstoffe
B Aluminiumlegierungen
® Kupfer und Kupferlegierungen
B Kunststoffe
. <48 Geppetto = Graphit
ATiN 74 e o
Bestellcode d;/ hyg y4 a
C90-0604-AT 1 57 2,5 6 4 90
C60-0604-AT 1.4 57 4,5 6 4 60
C90-0804-AT 2 63 3 8 4 90
C60-0804-AT 25 63 4,5 8 4 60
C90-1004-AT 2 72 4,25 10 4 90
C60-1004-AT 5 72 6 10 4 60
C90-1204-AT 3 83 4,5 12 4 90
C60-1204-AT 5 83 75 12 4 60
C90-1404-AT 4 83 5 14 4 90
C60-1404-AT 2,4 83 10 14 4 60
C90-1604-AT 4 92 6 16 4 90
C60-1604-AT 4,5 92 10 16 4 60

CUTTING TOOLS

G GEPPETTO GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE
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VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, Normalausfiihrung

o
k=
(S

0d,h6

ﬂ n
POLISHED

Bestellcode di/ hy
AS-0302-PL 3
AS-0402-PL 4
AS-0502-PL 5
AS-0602-PL 6
AS-0802-PL 8
AS-1002-PL 10
AS-1202-PL 12
AS-1402-PL 14
AS-1602-PL 16
AS-1803-PL 18
AS-2003-PL 20

57

57

57

57

63

72

83

83

92

92

104

13

14

19

22

26

26

32

32

38

A

("

22
21
27
32
38
38
44
44

54

Geppetto
Norm

dy/ hg

16

18

20

GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

ANWENDUNGSBEREICHE

B NE-Metalle

B Aluminium

B Aluminiumlegierungen

m Kupfer

®m Kupferlegierungen

= Kunststoffe

ds R z
2,9 0.1 3
3.9 0.1 3
4,9 0.2 3
58 0.2 3
7.6 0.2 3
9,5 0.2 3
11,5 0.2 3
13,5 0.2 3
15,5 0.2 3
[i/25 0.2 3
19,5 0.2 3

GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE

& GEPPETTO

CUTTING TOOLS
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VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, Normalausfiihrung

- R
=

ANWENDUNGSBEREICHE

(S}
YO f B NE-Metalle
- ﬂ 3 = Aluminium
Y ko —— = Aluminiumlegierungen
[
[
u

@d,h6

@d,h10

>
? l, Kupfer
I Kupferlegierungen

3 >

A

Kunststoffe

Bestellcode

ASL-0603-PL 6 75 14 35 6 5,8 0.2 3
ASL-0803-PL 8 100 19 50 8 7.6 0.2 3
ASL-1003-PL 10 100 22 58 10 9,56 0.2 3
ASL-1203-PL 12 120 26 73 12 1,5 0.2 3
ASL-1403-PL 14 120 26 73 14 13,5 0.2 3
ASL-1603-PL 16 150 32 100 16 15,5 0.2 3
ASL-1803-PL 18 150 32 100 18 17,5 0.2 3
ASL-2003-PL 20 150 38 100 20 19,5 0.2 3

CUTTING TOOLS

G CEPPETTO GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE
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VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Aluminiumfrasen

@
—Tl_

&,
-

d-|/98

Bestellcode

MPA-0301-PL 3
MPA-0401-PL 4
MPA-0501-PL 5
MPA-0601-PL 6
MPA-0701-PL 7
MPA-0801-PL 8
MPA-0801-PL 9
MPA-1001-PL 10
MPA-1101-PL n
MPA-1201-PL 12

HA DIN
6535
L3

d, / hg

12

12

HB DIN
6535

L

51

ol

58

58

64

64

73

73

82

82

] 891LP |

GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

ANWENDUNGSBEREICHE

Unlegierte Stahle
Stahlbearbeitung
Niedriglegierte Stahle
Rostfreie Stahle
Hitzebestandige Werkstoffe
Titan und Titanlegierungen
Gusseisen

Gehartete Werkstoffe
Aluminiumlegierungen
Kupfer und Kupferlegierungen
Kunststoffe

Graphit

4
12 1
15 1
16 1
19 1
19 1
22 1
23 1
23 1
25 1
25 1

GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE

& GEPPETTO

CUTTING TOOLS
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[ A
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Aluminiumfrasen

J ;

o —t———

~O
N
S
% .
| L2 I
|

L1 I

ANWENDUNGSBEREICHE

Unlegierte Stahle
Stahlbearbeitung
Niedriglegierte Stahle
Rostfreie Stahle
Hitzebestandige Werkstoffe
Titan und Titanlegierungen
Gusseisen

Gehartete Werkstoffe
Aluminiumlegierungen

Kupfer und Kupferlegierungen

Kunststoffe
PL ‘ HA DIN HB DIN Graphit
6535 6535
POLISHED m m N

Bestellcode d,/ eg d, / hg 4

] 891P |

MA-0301-PL 3 4 51 12 1
MA-0401-PL 4 4 51 15 1
MA-0501-PL 5 6 58 16 1
MA-0601-PL 6 6 58 19 1
MA-0701-PL 7 8 64 19 1
MA-0801-PL 8 8 64 22 1
MA-0901-PL 9 10 73 23 1
MA-1001-PL 10 10 73 23 1
MA-1101-PL n 12 82 25 1
MA-1201-PL 12 12 82 25 1

CUTTING TOOLS

G GEPPETTO GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE



SCHAFTFRASER

m Unbeschichtet

VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Frasstifte mit Stirnverzahnung fir Formen-, Werkzeug- und Gesenkbau

*

o2,

R S,

e / f‘

Bestellcode

BX-0100504-UC

BX-0100654-UC

BX-0100704-UC

BX-0100804-UC

BX-0100904-UC

BX-0101004-UC

BX-0100506-UC

BX-0100656-UC

BX-0100706-UC

BX-0100806-UC

BX-0100906-UC

BX-0101006-UC

BX-0150504-UC

BX-0150654-UC

BX-0150704-UC

BX-0150804-UC

BX-0150904-UC

BX-0151004-UC

1.6
1,5
1,5
1.6
1.5

1.5

L1

50

65

70

80

90

100

50

65

70

80

90

100

50

65

70

80

90

100

GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

ANWENDUNGSBEREICHE

Unlegierte Stahle
Stahlbearbeitung

Niedriglegierte Stahle

Rostfreie Stahle

Hitzebestandige Werkstoffe
Titan und Titanlegierungen

Gusseisen

Gehartete Werkstoffe
Aluminiumlegierungen
Kupfer und Kupferlegierungen

Kunststoffe
Graphit

3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00

3,00

m GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE

& GEPPETTO

CUTTING TOOLS



SCHAFTFRASER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

D (o)
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Frasstifte mit Stirnverzahnung fir Formen-, Werkzeug- und Gesenkbau

ANWENDUNGSBEREICHE

B Unlegierte Stahle
~ S B Stahlbearbeitung
* o) ggg = Niedriglegierte Stahle
L B Rostfreie Stahle
< L1 B Hitzebestandige Werkstoffe
= Titan und Titanlegierungen
B Gusseisen
B Gehartete Werkstoffe
B Aluminiumlegierungen
NO e “?" f‘ll = Kupfer und Kupferlegierungen
COATING | [fpSsSeesy ‘ / ®m Kunststoffe
= Graphit
Bestellcode D, L, L, D, 4
BX-0150506-UC 1 50 6 3,00 6
BX-0150656-UC 1 65 6 3,00 6
BX-0150706-UC 1 70 6 3,00 6
BX-0150806-UC 1 80 6 3,00 6
BX-0150906-UC 1 90 6 3,00 6
BX-0151006-UC 1 100 6 3,00 6
BX-0200504-UC 1.5 50 8 3,00 4
BX-0200654-UC 18 65 8 3,00 4
BX-0200704-UC 1.5 70 8 3,00 4
BX-0200804-UC 18 80 8 3,00 4
BX-0200904-UC 1.5 90 8 3,00 4
BX-0201004-UC 15 100 8 3,00 4
BX-0200506-UC 2 50 10 3,00 6
BX-0200656-UC 2 65 10 3,00 6
BX-0200706-UC 2 70 10 3,00 6
BX-0200806-UC 2 80 10 3,00 6
BX-0200906-UC 2 90 10 3,00 6
BX-0201006-UC 2 100 10 3,00 6

G GEPPETTO GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE “



SCHAFTFRASER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

D (o)
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Frasstifte mit Stirnverzahnung fir Formen-, Werkzeug- und Gesenkbau

e L2 > ANWENDUNGSBEREICHE
DO B Unlegierte Stahle
. B Stahlbearbeitung
% N B S S TS .,}:’ q o p =
N T % = Niedriglegierte Stahle
T ® Rostfreie Stahle
< >‘ B Hitzebesténdige Werkstoffe
L1 . : :
= Titan und Titanlegierungen
B Gusseisen
B Gehartete Werkstoffe
B Aluminiumlegierungen
® Kupfer und Kupferlegierungen
®m Kunststoffe
= Graphit
Bestellcode L, L, D, 4
BX-0250504-UC 2,5 50 12 3,00 4
BX-0250654-UC 245 65 12 3,00 4
BX-0250704-UC 2,5 70 12 3,00 4
BX-0250804-UC 2,5 80 12 3,00 4
BX-0250904-UC 2,5 90 12 3,00 4
BX-0251004-UC 2,5 100 12 3,00 4
BX-0250506-UC 3 50 14 3,00 6
BX-0250656-UC 3 65 14 3,00 6
BX-0250706-UC 3 70 14 3,00 6
BX-0250806-UC 5 80 14 3,00 6
BX-0250906-UC 3 90 14 3,00 6
BX-0251006-UC 3 100 14 3,00 6

m GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE G GERPETTO



SCHAFTFRASER

m Unbeschichtet

VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Frasstifte mit Stirnverzahnung fir Formen-, Werkzeug- und Gesenkbau

le

L1

HM
No CK10-20MG
COATING Micrograin

Bestellcode

BX-0300504-UC 2,5
BX-0300654-UC 2,5
BX-0300704-UC 2,5
BX-0300804-UC 2,5
BX-0300904-UC 2,5
BX-0301004-UC 25
BX-0300506-UC 3
BX-0300656-UC 3
BX-0300706-UC 3
BX-0300806-UC 5
BX-0300906-UC 3
BX-0301006-UC 3

50

65

70

80

90

100

50

65

70

80

90

100

B8888kLE

GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

ANWENDUNGSBEREICHE

B Unlegierte Stahle

B Stahlbearbeitung

= Niedriglegierte Stahle

B Rostfreie Stahle

B Hitzebestandige Werkstoffe

= Titan und Titanlegierungen

B Gusseisen

B Gehartete Werkstoffe

B Aluminiumlegierungen

®m Kupferund Kupferlegierungen

B Kunststoffe

= Graphit
D, 4
3,00 4
3,00 4
3,00 4
3,00 4
3,00 4
3,00 4
3,00 6
3,00 6
3,00 6
3,00 6
3,00 6
3,00 6

& GEPPETTO

CUTTING TOOLS

GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE ﬂ
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VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, Normalausfiihrung, Radiusfraser

ANWENDUNGSBEREICHE
Ball

Nose Unlegierte Stahle
Stahlbearbeitung
Niedriglegierte Stahle
Rostfreie Stahle
Hitzebestandige Werkstoffe
Titan und Titanlegierungen
Gusseisen

Gehartete Werkstoffe
Aluminiumlegierungen

Kupfer und Kupferlegierungen

- Ba,n6
m
JL@de

H HE HE HE HE EE B EE B BH

Kunststoffe
Graphit
79 ~30° <56 6{‘ Geppetto
HRC .Jb Norm

Bestellcode di/ hy d, / hg

MBDT-0102-TS 1 50 2 4 0.5 2
MBDT-0152-TS 18 50 3 4 0.75 2
MBDT-0202-TS 2 50 4 4 1 2
MBDT-0252-TS 25 50 5 4 1,25 2
MBDT-0302-TS 3 57 §) 6 1.5 2
MBDT-0402-TS 4 57 8 6 2 2
MBDT-0502-TS 5 57 10 6 2,5 2

CUTTING TOOLS

GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE G, GEPPETTO



SCHAFTFRASER

- 16
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, Normalausfiihrung, Radiusfraser

Ball
Nose

»
Ll

0d,h6
@d, h9

-
=

>

»
L

q ° <48 1 Geppetto
amin lf 22 -30° @ © n @:@

A

Q

Bestellcode

MB-0302-AT

MB-0402-AT

MB-0502-AT

MB-0602-AT

MB-0802-AT

MB-1002-AT

MB-1202-AT

MB-1402-AT

MB-1602-AT

MB-1802-AT

MB-2002-AT

10
12
14
16
18

20

50

50

50

57

63

72

83

83

92

92

104

22

26

26

32

32

38

dy/ hg

GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

ANWENDUNGSBEREICHE

Unlegierte Stahle
Stahlbearbeitung
Niedriglegierte Stahle
Rostfreie Stahle
Hitzebestandige Werkstoffe
Titan und Titanlegierungen
Gusseisen

Gehartete Werkstoffe
Aluminiumlegierungen

Kupfer und Kupferlegierungen

Kunststoffe

Graphit
R Z
15 2
2 2
25 2
3 2
4 2
5 2
6 2
7 2
8 2
9 2
10 2

& GEPPETTO

CUTTING TOOLS

GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE E



SCHAFTFRASER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

- 16
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, Normalausfiihrung, Radiusfraser

ANWENDUNGSBEREICHE

Ball
Nose

Unlegierte Stahle
Stahlbearbeitung
Niedriglegierte Stahle
Rostfreie Stahle
Hitzebestandige Werkstoffe
Titan und Titanlegierungen
Gusseisen

Gehartete Werkstoffe
Aluminiumlegierungen
Kupfer und Kupferlegierungen
Kunststoffe

Graphit

@d,h6

Bestellcode dy/ hy R 4
MB-0304-AT 3 50 8 3 1.5 4
MB-0404-AT 4 50 10 4 2 4
MB-0504-AT 5 50 13 5 2,5 4
MB-0604-AT 6 57 14 6 3 4
MB-0804-AT 8 63 19 8 4 4
MB-1004-AT 10 72 22 10 5 4
MB-1204-AT 12 83 26 12 6 4
MB-1404-AT 14 83 26 14 7 4
MB-1604-AT 16 92 32 16 8 4
MB-1804-AT 18 92 32 18 9 4
MB-2004-AT 20 104 38 20 10 4

“ GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE G GERPETTO



SCHAFTFRASER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, lange Ausfiihrung, Radiusfraser

Ball R ANWENDUNGSBEREICHE
Nose ® Unlegierte Stahle

B Stahlbearbeitung

= Niedriglegierte Stahle

B Rostfreie Stahle

B Hitzebestandige Werkstoffe

= Titan und Titanlegierungen

B Gusseisen

B Gehartete Werkstoffe

B Aluminiumlegierungen

® Kupfer und Kupferlegierungen

®m Kunststoffe

= Graphit
Bestellcode R z
MBL-0302-AT 3 75 12 3 1.5 2
MBL-0402-AT 4 75 16 4 2 2
MBL-0502-AT 5 75 20 5 2,5 2
MBL-0602-AT 6 100 25 6 5 2
MBL-0802-AT 8 100 35 8 4 2
MBL-1002-AT 10 100 40 10 5 2
MBL-1202-AT 12 100 40 12 6 2

CUTTING TOOLS

G CEPPETTO GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE



SCHAFTFRASER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, lange Ausfiihrung, Radiusfraser

ANWENDUNGSBEREICHE

Unlegierte Stahle
Stahlbearbeitung
Niedriglegierte Stahle
Rostfreie Stahle
Hitzebestandige Werkstoffe
Titan und Titanlegierungen
Gusseisen

Gehartete Werkstoffe
Aluminiumlegierungen
Kupfer und Kupferlegierungen
Kunststoffe

Graphit

0d,h6

Bestellcode R z
MBL-0304-AT 3 75 12 3 1.5 4
MBL-0404-AT 4 75 16 4 2 4
MBL-0504-AT 5 75 20 5 2,5 4
MBL-0604-AT 6 100 25 6 5 4
MBL-0804-AT 8 100 35 8 4 4
MBL-1004-AT 10 100 40 10 5 4
MBL-1204-AT 12 100 40 12 6 4

“ GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE G GERPETTO



SCHAFTFRASER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

o JED
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, lange Ausfiihrung, Radiusfraser

Ball R ANWENDUNGSBEREICHE
Nose B Unlegierte Stahle

B Stahlbearbeitung

= Niedriglegierte Stahle

B Rostfreie Stahle

B Hitzebestandige Werkstoffe

= Titan und Titanlegierungen

B Gusseisen

B Gehartete Werkstoffe

B Aluminiumlegierungen

® Kupfer und Kupferlegierungen

®m Kunststoffe

= Graphit
Bestellcode R Z
MBX-0604-AT 6 150 18 6 3 4
MBX-0804-AT 8 150 25 8 4 4
MBX-1004-AT 10 150 30 10 5 4
MBX-1204-AT 12 150 35 12 6 4
MBX-1404-AT 14 150 35 14 7 4
MBX-1604-AT 16 150 50 16 8 4
MBX-1804-AT 18 150 50 18 9 4
MBX-2004-AT 20 150 50 20 10 4

G GEPPETTO GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE “



SCHAFTFRASER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

o Cran
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, Normalausfiihrung, Radiusfraser

R
Ball ANWENDUNGSBEREICHE
Nose ® Unlegierte Stahle

B Stahlbearbeitung

= Niedriglegierte Stahle

B Rostfreie Stahle

B Hitzebestandige Werkstoffe

= Titan und Titanlegierungen

B Gusseisen

B Gehartete Werkstoffe

B Aluminiumlegierungen

® Kupfer und Kupferlegierungen

®m Kunststoffe

= Graphit
Bestellcode R Z
MB-0402-TS 4 50 6 4 2 2
MBT-0402-TS 4 57 6 6 2 2
MBL-0402-TS 4 75 6 4 2 2
MBM-0402-TS 4 80 6 6 2 2
MB-0502-TS 5 50 8 5 2,5 2
MBT-0502-TS 5 57 8 6 245 2
MBL-0502-TS 5 75 8 5 2,5 2
MBM-0502-TS D 80 8 6 28 2
MB-0602-TS 6 57 10 6 3 2
MBL-0602-TS 6 80 10 6 5 2
MB-0802-TS 8 63 12 8 4 2
MBL-0802-TS 8 90 12 8 4 2
MB-1002-TS 10 72 15 10 5 2
MBL-1002-TS 10 100 15 10 5 2
MB-1202-TS 12 83 20 12 6 2
MBL-1202-TS 12 100 20 12 6 2

m GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE G GERPETTO



SCHAFTFRASER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

o [0
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, Normalausfiihrung, Radiusfraser

R
ANWENDUNGSBEREICHE

Ball
Nose

Unlegierte Stahle
Stahlbearbeitung
Niedriglegierte Stahle
Rostfreie Stahle
Hitzebestandige Werkstoffe
Titan und Titanlegierungen
Gusseisen

Gehartete Werkstoffe
Aluminiumlegierungen
Kupfer und Kupferlegierungen
Kunststoffe

Graphit

,%
by

. B <56

Bestellcode di/ hy

MBN-0202-TS 2 80 2 6 45 6 1 2
MBN-0302-TS 3 80 5 9 45 6 1.8 2
MBN-0402-TS 4 80 4 12 45 6 2 2

CUTTING TOOLS

G CEPPETTO GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE n



SCHAFTFRASER

Cos JEE

VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, Normalausfiihrung

—_—

h6

ad.

o AR <56 . Geppetto
n @

d;/ hyg

Bestellcode

MDS-0102-L04-TS

MDS-0102-L06-TS

MDS-0102-L08-TS

MDS-0102-L10-TS

MDS-0102-L12-TS

MDS-0102-L14-TS

MDS-0102-L16-TS

MDS-0102-L18-TS

MDS-0102-L20-TS

MDS-0152-L06-TS

MDS-0152-L08-TS

MDS-0152-L10-TS

MDS-0152-L12-TS

MDS-0152-L16-TS

MDS-0152-L20-TS

MDS-0202-L06-TS

MDS-0202-L08-TS

MDS-0202-L10-TS

1.5
1.5
1.5
1.5
1,5

1.5

50

50

50

50

50

50

50

65

65

50

50

50

50

50

65

50

50

50

L

-

GEPPETTO -

PRODUKTKATALOG 2026

ANWENDUNGSBEREICHE

Unlegierte Stahle
Stahlbearbeitung

Niedriglegierte Stahle

Rostfreie Stahle

Hitzebestandige Werkstoffe
Titan und Titanlegierungen
Gusseisen
Gehartete Werkstoffe
Aluminiumlegierungen

Kupfer und Kupferlegierungen
Kunststoffe

Graphit

0,94
0,94
0,94
0,94
0,94
0,94
0,94
0,94
0,94
1,44
1,44
1,44
1,44
1,44
1,44
192
192

1,92

m GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE

& GEPPETTO

CUTTING TOOLS



SCHAFTFRASER

Cos JEE
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, Normalausfiihrung

GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

ANWENDUNGSBEREICHE

Bestellcode di/ hy I I, I3
MDS-0202-L12-TS 2 50 3 12
MDS-0202-L16-TS 2 50 3 16
MDS-0202-L20-TS 2 65 3 20
MDS-0202-L25-TS 2 65 3 25
MDS-0202-L30-TS 2 65 3 30
MDS-0252-L08-TS 25 50 3,75 8
MDS-0252-L12-TS 2,5 50 3,75 12
MDS-0252-L16-TS 248 50 3,75 16
MDS-0252-L20-TS 2,5 65 3,75 20
MDS-0252-L25-TS 248 65 N5 25
MDS-0304-L10-TS 3 57 4,5 10
MDS-0304-L12-TS 3 57 4,5 12
MDS-0304-L16-TS 3 57 4,5 16
MDS-0304-L20-TS 3 65 4,5 20
MDS-0304-L25-TS 3 65 4,5 25
MDS-0304-L30-TS 5 80 4,5 30
MDS-0304-L35-TS 3 80 4,5 35
MDS-0404-L12-TS 4 57 6 12

g
v B Unlegierte Stahle
4 B Stahlbearbeitung
= Niedriglegierte Stahle
B Rostfreie Stahle
B Hitzebestandige Werkstoffe
= Titan und Titanlegierungen
B Gusseisen
B Gehartete Werkstoffe
B Aluminiumlegierungen
® Kupfer und Kupferlegierungen
B Kunststoffe
= Graphit
d, / hg ds 4
4 1,92 2
4 1,92 2
4 1,92 2
4 1,92 2
4 1,92 2
4 2,40 2
4 2,40 2
4 2,40 2
4 2,40 2
4 2,40 2
6 2,88 4
6 2,88 4
6 2,88 4
6 2,88 4
6 2,88 4
6 2,88 4
6 2,88 4
6 3,85 4

& GEPPETTO

CUTTING TOOLS

GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE m




SCHAFTFRASER

Cos JEE

VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, Normalausfiihrung

h6

ad

[2-74

| C————

b

Lgd‘

-

GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

ANWENDUNGSBEREICHE

Unlegierte Stahle
Stahlbearbeitung
Niedriglegierte Stahle
Rostfreie Stahle
Hitzebestandige Werkstoffe
Titan und Titanlegierungen
Gusseisen

Gehartete Werkstoffe
Aluminiumlegierungen
Kupfer und Kupferlegierungen
Kunststoffe

Graphit

Bestellcode

MDS-0404-L16-TS 4
MDS-0404-L20-TS 4
MDS-0404-L25-TS 4
MDS-0404-L30-TS 4
MDS-0404-L35-TS 4
MDS-0404-L40-TS 4

57

65

65

80

80

80

20

25

30

35

40

3,85 4
3,85 4
3,85 4
3,85 4
3,85 4
3,85 4

GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE

& GEPPETTO

CUTTING TOOLS



SCHAFTFRASER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

 voror ] MoRoz
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, Normalausfiihrung, Eckenradius

R
Corner ANWENDUNGSBEREICHE
Radius Unlegierte Stahle

= ,j Stahlbearbeitung
[S] [S]

!
bl

Rostfreie Stahle
HRC Norm

@d,h6

Hitzebestandige Werkstoffe
Titan und Titanlegierungen
Gusseisen

Gehartete Werkstoffe
Aluminiumlegierungen

Kupfer und Kupferlegierungen
Kunststoffe

Graphit

A
Y

Bestellcode d;/ hyg d, / hg R 4
MDRO1-0102-L04-TS 1 50 0.8 4 4 0,94 0.1 2
MDR02-0102-L04-TS 1 50 0.8 4 4 0,94 0.2 2
MDRO01-0102-L06-TS 1 50 0.8 6 4 0.94 0.1 2
MDR02-0102-L06-TS 1 50 0.8 6 4 0,94 0.2 2
MDRO01-0102-L08-TS 1 50 0.8 8 4 0,94 0.1 2
MDR02-0102-L08-TS 1 50 0.8 8 4 0,94 0.2 2
MDRO01-0102-L10-TS 1 50 0.8 10 4 0,94 0.1 2
MDR02-0102-L10-TS 1 50 0.8 10 4 0,94 0.2 2
MDRO01-0102-L12-TS 1 50 0.8 12 4 0.94 0.1 2
MDR02-0102-L12-TS 1 50 0.8 12 4 0,94 0.2 2
MDRO01-0102-L14-TS 1 50 0.8 14 4 0,94 0.1 2
MDR02-0102-L14-TS 1 50 0.8 14 4 0,94 0.2 2
MDRO01-0102-L16-TS 1 50 0.8 16 4 0,94 0.1 2
MDR02-0102-L16-TS 1 50 0.8 16 4 0,94 0.2 2
MDRO01-0102-L18-TS 1 65 0.8 18 4 0.94 0.1 2
MDR02-0102-L18-TS 1 65 0.8 18 4 0,94 0.2 2
MDRO01-0102-L20-TS 1 65 0.8 20 4 0,94 0.1 2
MDR02-0102-L20-TS 1 65 0.8 20 4 0,94 0.2 2

G GEPPETTO GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE m



SCHAFTFRASER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

 voro2 ] MDROS
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, Normalausfiihrung, Eckenradius

ANWENDUNGSBEREICHE

Corner
Radius

B Unlegierte Stahle
< B Stahlbearbeitung
(S
1 = Niedriglegierte Stahle
Sy B Hitzebestandige Werkstoffe
= Titan und Titanlegierungen
ly B Gusseisen
I r~ B Gehértete Werkstoffe
- . B Aluminiumlegierungen
®m Kupferund Kupferlegierungen
<56 . B Kunststoffe
72-74 | ~30° @ o = Graphit
HRC @ Norm
Bestellcode d] / hm dz / hs d3 R Z
MDR02-0152-L06-TS 1.5 50 1,35 6 4 1,42 0.2 2
MDR02-0152-L08-TS 1.5 50 1,35 8 4 1,42 0.2 2
MDR02-0152-L10-TS 1.5 50 1,35 10 4 1,42 0.2 2
MDR02-0152-L12-TS 19 50 1,35 12 4 1,42 0.2 2
MDR02-0152-L16-TS 15 50 1,35 16 4 1,42 0,2 2
MDR02-0152-L20-TS 18 65 1,35 20 4 1,42 0.2 2
MDR02-0202-L06-TS 2 50 1,7 6 4 1,92 0.2 2
MDR05-0202-L06-TS 2 50 1.7 6 4 1,92 0,5 2
MDR02-0202-L08-TS 2 50 1.7 8 4 1,92 0.2 2
MDR05-0202-L08-TS 2 50 1,7 8 4 1,92 0,5 2
MDR02-0202-L10-TS 2 50 1.7 10 4 1,92 0,2 2
MDR05-0202-L10-TS 2 50 1.7 10 4 1,92 0.5 2
MDR02-0202-L12-TS 2 50 1,7 12 4 1,92 0.2 2
MDR05-0202-L12-TS 2 50 1.7 12 4 1,92 0,5 2
MDR02-0202-L16-TS 2 50 1.7 16 4 1,92 0.2 2
MDR05-0202-L16-TS 2 50 1,7 16 4 1,92 0,5 2
MDR02-0202-L20-TS 2 65 1.7 20 4 1,92 0,2 2
MDR05-0202-L20-TS 2 65 1.7 20 4 1,92 0.5 2

m GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE G GERPETTO



SCHAFTFRASER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

 voro2 ] MDROS
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, Normalausfiihrung, Eckenradius

R
Corner ANWENDUNGSBEREICHE
Radius Unlegierte Stahle

]

B Stahlbearbeitung

= Niedriglegierte Stahle

B Rostfreie Stahle

B Hitzebestandige Werkstoffe

= Titan und Titanlegierungen

B Gusseisen

B Gehartete Werkstoffe

B Aluminiumlegierungen

®m Kupferund Kupferlegierungen

B Kunststoffe

= Graphit
Bestellcode d-| / hm |-| Iz |3 dz/ hB d3 R Z
MDR02-0202-L25-TS 2 65 1.7 25 4 1,92 0,2 2
MDR05-0202-L25-TS 2 65 1.7 25 4 1,92 0.5 2
MDR02-0202-L30-TS 2 65 1.7 30 4 1,92 0.2 2
MDR05-0202-L30-TS 2 65 1.7 30 4 1,92 0.5 2
MDR02-0252-L12-TS 2,5 50 2,25 12 4 2,4 0,2 2
MDR05-0252-L12-TS 245 50 2,05 12 4 2.4 05 2
MDR02-0252-L16-TS 2,5 50 2,25 16 4 2,4 0,2 2
MDR05-0252-L16-TS 2,5 50 2225 16 4 2,4 0.5 2
MDR02-0252-L20-TS 2,5 65 2,25 20 4 2.4 0.2 2
MDR05-0252-L20-TS 2,5 65 225 20 4 2,4 0.5 2
MDR02-0304-L10-TS 3 57 2,5 10 6 2,88 0,2 4
MDR05-0304-L10-TS 3 57 2,45 10 6 2,88 05 4
MDR02-0304-L12-TS 3 57 2,5 12 6 2,88 0,2 4
MDR05-0304-L12-TS Y 57 225 12 6 2,88 0.5 4
MDR02-0304-L16-TS 3 57 2,5 16 6 2,88 0.2 4
MDR05-0304-L16-TS 3 57 25 16 6 2,88 0.5 4
MDR02-0304-L20-TS 3 65 2,5 20 6 2,88 0,2 4
MDR05-0304-L20-TS 3 65 2,45 20 6 2,88 05 4

G GEPPETTO GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE



SCHAFTFRASER

 voro2 ] MDROS
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, Normalausfiihrung, Eckenradius

GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

0d,h6

1

Bestellcode L I, I3 d, / hg
MDR02-0304-L25-TS 65 2,5 25 6
MDR05-0304-L25-TS 65 25 25 6
MDR02-0304-L30-TS 80 2,5 30 6
MDR05-0304-L30-TS 80 248 30 6
MDR02-0304-L35-TS 80 2,5 35 6
MDR05-0304-L35-TS 80 243 3b 6
MDR02-0404-L12-TS 57 3.5 12 6
MDRO05-0404-L12-TS 57 15 12 6
MDR02-0404-L16-TS 57 3.5 16 6
MDRO05-0404-L16-TS 57 3,5 16 6
MDR02-0404-L20-TS 65 3.5 20 6
MDR05-0404-L20-TS 65 3,5 20 6
MDR02-0404-L25-TS 65 3.5 25 6
MDRO05-0404-L25-TS 65 15 25 6
MDR02-0404-L30-TS 80 3.5 30 6
MDRO05-0404-L30-TS 80 3,5 30 6
MDR02-0404-L35-TS 80 3.5 35 6
MDRO05-0404-L35-TS 80 3,5 3b 6

- ~20° <56 . Geppetto

ANWENDUNGSBEREICHE

B Unlegierte Stahle
B Stahlbearbeitung
= Niedriglegierte Stahle
B Rostfreie Stahle
B Hitzebestandige Werkstoffe
= Titan und Titanlegierungen
B Gusseisen
B Gehartete Werkstoffe
B Aluminiumlegierungen
®m Kupferund Kupferlegierungen
B Kunststoffe
= Graphit

ds R A
2,88 0.2 4
2,88 0.5 4
2,88 0.2 4
2,88 0.5 4
2,88 0.2 4
2,88 0.5 4
3,85 0.2 4
3,85 0.5 4
3,85 0.2 4
3,85 0.5 4
3,85 0.2 4
3,85 05 4
3,85 0.2 4
3,85 0.5 4
3,85 0.2 4
3,85 0.5 4
3,85 0.2 4
3,85 05 4

m GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE

& GEPPETTO

CUTTING TOOLS



SCHAFTFRASER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

 voro2 ] MDROS
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, Normalausfiihrung, Eckenradius

R
Corner ANWENDUNGSBEREICHE
Radius Unlegierte Stahle

1 Stahlbearbeitung
S

)
f et

Rostfreie Stahle
Hitzebestandige Werkstoffe
|1

Titan und Titanlegierungen
74 ~30° <56 Geppetto
HRC Norm

Gusseisen
Bestellcode dy/ hyg L I, I3 dy/ hg ds R V4

@d,h6

Gehartete Werkstoffe
Aluminiumlegierungen

Kupfer und Kupferlegierungen
Kunststoffe

Graphit

MDR02-0404-L40-TS 4 80 3,5 40 6 3,85 0.2 4

MDR05-0404-L40-TS 4 80 3,5 40 6 3,85 0,5 4

G GEPPETTO GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE m



SCHAFTFRASER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

oo JEED
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, Normalausfiihrung, Radiusfraser

ANWENDUNGSBEREICHE

B Unlegierte Stahle

B Stahlbearbeitung

= Niedriglegierte Stahle

B Rostfreie Stahle

B Hitzebestandige Werkstoffe

= Titan und Titanlegierungen

B Gusseisen

B Gehartete Werkstoffe

B Aluminiumlegierungen

® Kupfer und Kupferlegierungen

®m Kunststoffe

<56 (‘ = Graphit
~3 OO 6
£ HRC D>

Bestellcode di/ hy ds R Z
MDB-0102-L04-TS 1 50 0.8 4 4 0,94 05 2
MDB-0102-L06-TS 1 50 0.8 6 4 0.94 0.5 2
MDB-0102-L08-TS 1 50 0.8 8 4 0.94 0.5 2
MDB-0102-L10-TS 1 50 0.8 10 4 0,94 05 2
MDB-0102-L12-TS 1 50 0.8 12 4 0.94 05 2
MDB-0102-L14-TS 1 50 0.8 14 4 0,94 0.5 2
MDB-0102-L16-TS 1 50 0.8 16 4 0,94 05 2
MDB-0102-L18-TS 1 65 0.8 18 4 0.94 0.5 2
MDB-0102-L20-TS 1 65 0.8 20 4 0.94 0.5 2
MDB-0152-L06-TS 1.5 50 1,35 6 4 1,44 0,75 2
MDB-0152-L08-TS 1.5 50 1,35 8 4 1.44 0,75 2
MDB-0152-L10-TS o 50 1,35 10 4 1.44 0,75 2
MDB-0152-L12-TS 1.5 50 1,35 12 4 1.44 0,75 2
MDB-0152-L16-TS 1.5 50 1,35 16 4 1.44 0,75 2
MDB-0152-L20-TS 1.5 65 1,35 20 4 1.44 0,75 2
MDB-0202-L06-TS 2 50 1.7 6 4 1,92 1 2
MDB-0202-L08-TS 2 50 1.7 8 4 1,92 1 2
MDB-0202-L10-TS 2 50 1.7 10 4 1,92 1 2

GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE G GERPETTO



SCHAFTFRASER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

oo JEED
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, Normalausfiihrung, Radiusfraser

ANWENDUNGSBEREICHE

B Unlegierte Stahle

B Stahlbearbeitung

= Niedriglegierte Stahle

B Rostfreie Stahle

B Hitzebestandige Werkstoffe

= Titan und Titanlegierungen

B Gusseisen

B Gehartete Werkstoffe

B Aluminiumlegierungen

® Kupfer und Kupferlegierungen

B Kunststoffe

= Graphit

/2

Bestellcode d, / hg d; R Z
MDB-0202-L12-TS 2 50 1.7 12 4 1,92 1 2
MDB-0202-L16-TS 2 50 1.7 16 4 1,92 1 2
MDB-0202-L20-TS 2 65 1.7 20 4 1,92 1 2
MDB-0202-L25-TS 2 65 1.7 25 4 1,92 1 2
MDB-0202-L30-TS 2 65 1.7 30 4 1,92 1 2
MDB-0252-L08-TS 28 50 2,25 8 4 2.4 25 2
MDB-0252-L12-TS 2,5 50 2,25 12 4 2.4 1,25 2
MDB-0252-L16-TS 243 50 25 16 4 2.4 1,25 2
MDB-0252-L20-TS 2,5 65 2,25 20 4 2.4 1,25 2
MDB-0252-L25-TS 245 65 2825 25 4 2,4 1,25 2
MDB-0302-L10-TS 3 57 2,5 10 6 2,88 1.5 2
MDB-0302-L12-TS 3 57 25 12 6 2,88 18 2
MDB-0302-L16-TS 3 57 2,5 16 6 2,88 1.5 2
MDB-0302-L20-TS 5 65 280 20 6 2,88 1.5 2
MDB-0302-L25-TS 3 65 2,5 25 6 2,88 1.5 2
MDB-0302-L30-TS 3 80 25 30 6 2,88 1,5 2
MDB-0302-L35-TS 3 80 2,5 35 6 2,88 1.5 2
MDB-0402-L12-TS 4 57 3 12 6 3,85 2 2
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oo JEED
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Glatte Schneide, Normalausfiihrung, Radiusfraser

ANWENDUNGSBEREICHE

B Unlegierte Stahle
B Stahlbearbeitung
= Niedriglegierte Stahle
B Rostfreie Stahle
B Hitzebestandige Werkstoffe
= Titan und Titanlegierungen
B Gusseisen
B Gehartete Werkstoffe
B Aluminiumlegierungen
® Kupfer und Kupferlegierungen
®m Kunststoffe
72 f -300 | 32° OF B T
HRC U Norm
Bestellcode d] / hm dzl hs d3 R Z
MDB-0402-L16-TS 4 57 3 16 6 3,85 2 2
MDB-0402-L20-TS 4 65 5 20 6 3,85 2 2
MDB-0402-L25-TS 4 65 3 25 6 3,85 2 2
MDB-0402-L30-TS 4 80 3 30 6 3,85 2 2
MDB-0402-L35-TS 4 80 3 35 6 3,85 2 2
MDB-0402-L40-TS 4 80 3 40 6 3,85 2 2

CUTTING TOOLS
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Crosra JEED
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Kreissegmentfraser

ANWENDUNGSBEREICHE

B
-

Unlegierte Stahle
Stahlbearbeitung
Niedriglegierte Stahle
Rostfreie Stahle
Hitzebestandige Werkstoffe
Titan und Titanlegierungen
Gusseisen

Gehartete Werkstoffe
Aluminiumlegierungen
Kupfer und Kupferlegierungen
Kunststoffe

Graphit
VHM-Kreissegmentfraser
(tangential) fir das

i \\ . E S

—

STAINLESS
HRC STEEL

45 INOX

=
H §E HE E E NN EEEEER

Bestellcode D d L | R1 R2 Z
MCSR2-0204-AC 2 8 70 24,56 1 95 4
MCSR2-0404-AC 4 12 83 28,23 2 90 4
MCSR2-0604-AC 6 16 105 30,29 3 80 4

CUTTING TOOLS
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Croses T
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Kreissegmentfraser

ANWENDUNGSBEREICHE

Unlegierte Stahle
Stahlbearbeitung
Niedriglegierte Stahle
Rostfreie Stahle
Hitzebestandige Werkstoffe
Titan und Titanlegierungen
Gusseisen

Gehartete Werkstoffe
Aluminiumlegierungen
Kupfer und Kupferlegierungen
Kunststoffe

Graphit

STE(;E!OLS STAINLESS

<700N q o
SILE)E)!' VHM-Kreissegmentfraser

(tangential) fir das

Parameterfrasen.

Bestellcode D d L | a R1 R2 R3 Z

MCSR3-0204-AC 2 8 75 10,22 18° 1 300 1 4
MCSR3-0404-AC 4 12 100 14,30 18° 2 450 2 4
MCSR3-0604-AC 6 16 120 18,38 18° 3 1200 3 4

MCSR3-0804-AC 8 16 120 16,30 18° 4 1200 4 4

CUTTING TOOLS
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Cvoso JEED
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Hartmetall-Fasenfraser 60°

ANWENDUNGSBEREICHE

B Unlegierte Stahle
B Stahlbearbeitung
= Niedriglegierte Stahle
B Rostfreie Stahle
B Hitzebestandige Werkstoffe
= Titan und Titanlegierungen
B Gusseisen
B Gehartete Werkstoffe
B Aluminiumlegierungen
STEELS STAINLESS TITAN ® Kupfer und Kupferlegierungen
S 100N o /ity ®m Kunststoffe
/mm ? INOX INCONEL
= Graphit
Bestellcode a Z
MC60-0404-AT 4 4 54 60 4
MC60-0604-AT 6 6 57 60 4
MC60-0805-AT 8 8 63 60 5
MC60-1006-AT 10 10 72 60 6
MC60-1206-AT 12 12 83 60 6

CUTTING TOOLS
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Croso JEED
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Hartmetall-Fasenfraser 90°

Y ANWENDUNGSBEREICHE

B Unlegierte Stahle
A B Stahlbearbeitung
| = Niedriglegierte Stahle
4\ B Rostfreie Stahle
B Hitzebestandige Werkstoffe
= Titan und Titanlegierungen
B Gusseisen
B Gehartete Werkstoffe
B Aluminiumlegierungen
AITiN STAINLESS T}';/:'N Stan ® Kupfer und Kupferlegierungen
STEEL
! INOX INCONEL dard - NISISIEHE
= Graphit
'
g é
Bestellcode d L a 4
MCS0-0203-AT 2 3 38 90 3
MCS90-0304-AT 3 3 38 90 4
MCS0-0404-AT 4 4 54 90 4
MCS0-0604-AT 6 6 57 90 4
MC90-0805-AT 8 8 63 90 5
MCS90-1006-AT 10 10 72 90 6
MCS90-1206-AT 12 12 83 90 6

GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE G GERPETTO
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oo JEED
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Hartmetall-Konusfraser

©of ! Q.
< Q ..y~ ANWENDUNGSBEREICHE
~ M&h&\j o
oy | |t B Unlegierte Stahle
: : L, : ® Stahlbearbeitung
[ ‘ [ = Niedriglegierte Stéhle
‘ ‘ B Rostfreie Stahle
L, = Hitzebestandige Werkstoffe
= Titan und Titanlegierungen
B Gusseisen
B Gehartete Werkstoffe
<48 EORN 29 A2, - .
161231531»1 = B Aluminiumlegierungen
HRC ®m Kupferund Kupferlegierungen
®m Kunststoffe
= Graphit
Bestellcode d] / hg dz/ hs |-| |2 R o z
MC01-603510-0203-AC 2 6 64 35 0.1 1 3
MCO01-403010-0253-AC 243 4 75 30 0.1 1 S
MC01-603010-0253-AC 2,5 6 64 30 0.1 1 3
MC01-603010-0303-AC 5 6 64 30 0.1 1 5
MCO01-604010-0303-AC 3 6 80 40 0.1 1 3
MC01-804010-0303-AC 3 8 80 40 0.1 1 3
MC01-403515-0203-AC 2 4 75 35 0.1 1.5 3
MC01-603015-0253-AC 243 6 64 30 0.1 1.5 3
MC01-804015-0253-AC 2,5 8 80 40 0.1 1.5 3
MCO01-604015-0303-AC 5 6 110 40 0.1 1.5 5
MC01-603020-0203-AC 2 6 64 30 0.1 2 3
MC01-606020-0253-AC 29 6 64 60 0.1 2 3
MCO01-604020-0303-AC 3 6 80 40 0.1 2 3
MC01-806020-0303-AC Y 8 110 60 0.1 2 3
MC01-605023-0203-AC 2 6 80 50 0.1 2,3 3
MC01-602825-0203-AC 2 6 75 28 0.1 245 5
MC01-602825-0253-AC 2,5 6 75 28 0.1 2,5 3
MC01-602825-0303-AC 3 6 75 28 0.1 245 3
MC01-603228-0283-AC 2,8 6 75 32 0.1 2,8 3
MC01-603030-0203-AC 2 6 64 30 0.1 3 3
MCO01-804030-0203-AC 2 8 80 40 0.1 3 3
MC01-603030-0253-AC 243 6 64 30 0.1 5 Y
MCO01-804030-0253-AC 2,5 8 80 40 0.1 3 3
MC01-804030-0253-AC 2,8 8 100 40 0.1 3 3
MC01-602830-0303-AC 3 6 64 28 0.1 3 3
MCO01-804030-0303-AC 3 8 80 40 0.1 3 3
MCO01-804830-0203-AC 3 8 100 48 0.1 3 3
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Croos 1D
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Hartmetall-Konusfraser

©of T ) Q.
< Q .1 ANWENDUNGSBEREICHE
~ M&h&\j o
Ty R ® Unlegierte Stahle
: : L, : ® Stahlbearbeitung
[ ‘ [ = Niedriglegierte Stéhle
‘ ! B Rostfreie Stahle
L, = Hitzebestandige Werkstoffe
= Titan und Titanlegierungen
B Gusseisen
B Gehartete Werkstoffe
<48 EORN 29 A2, - .
ia piv i — B Aluminiumlegierungen
HRC ® Kupfer und Kupferlegierungen
®m Kunststoffe
= Graphit
Bestellcode d] / h9 dz/ hs |-| |2 R a Z
MC05-603510-0203-AC 2 6 64 35 0.5 1 3
MC05-403010-0253-AC 243 4 75 30 05 1 Y
MCO05-603010-0253-AC 2,5 6 64 30 0,5 1 3
MCO05-603010-0303-AC 5 6 64 30 05 1 5
MCO05-604010-0303-AC 3 6 80 40 0.5 1 3
MC05-804010-0303-AC 3 8 80 40 0,5 1 3
MC05-403515-0203-AC 2 4 75 35 0.5 1.5 3
MC05-603015-0253-AC 243 6 64 30 05 1.6 Y
MCO05-804015-0253-AC 2,5 8 80 40 0,5 1,5 3
MCO05-604015-0303-AC 5 6 110 40 05 1,5 5
MCO05-603020-0203-AC 2 6 64 30 0,5 2 3
MCO05-606020-0253-AC 225 6 64 60 0,5 2 3
MC05-604020-0303-AC 3 6 80 40 0.5 2 3
MC05-806020-0303-AC Y 8 110 60 0,5 2 Y
MCO05-605023-0203-AC 2 6 80 50 0.5 2,3 3
MCO05-602825-0203-AC 2 6 75 28 05 2,5 5
MCO05-602825-0253-AC 2,5 6 75 28 0,5 2,5 3
MC05-602825-0303-AC 3 6 75 28 05 2,5 3
MC05-603228-0283-AC 2,8 6 75 32 0.5 2.8 3
MC05-603030-0203-AC 2 6 64 30 0,5 3 3
MC05-804030-0203-AC 2 8 80 40 0.5 3 3
MCO05-603030-0253-AC 243 6 64 30 05 5 5
MCO05-804030-0253-AC 2,5 8 80 40 0,5 3 3
MC05-804030-0253-AC 2,8 8 100 40 05 3 3
MC05-602830-0303-AC 3 6 64 28 0.5 3 3
MC05-804030-0303-AC 3 8 80 40 0.5 3 3
MC05-804830-0203-AC 3 8 100 48 0,5 3 3

CUTTING TOOLS

GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE G, GEPPETTO



SCHAFTFRASER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

Coos 1D
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

Hartmetall-Konusfraser

E{ [ Q‘ a‘h‘;}ig ANWENDUNGSBEREICHE
o 1 1e ® Unlegierte Stahle
: | L, | B Stahlbearbeitung
: : ® Niedriglegierte Stéhle
: B Rostfreie Stahle
L, B Hitzebestandige Werkstoffe
= Titan und Titanlegierungen
® Gusseisen
<48 ® Gehartete Werkstoffe
HRC - upter und Kupfeialerungen
® Kunststoffe
= Graphit
Bestellcode d;/ hg d, / hg L l, a 4
MCS-603510-0203-AC 2 6 B4 35 1 3
MCS-403010-0253-AC 243 4 75 30 1 3
MCS-603010-0253-AC 2,5 6 B4 30 1 3
MCS-603010-0303-AC 3 6 B4 30 1 3
MCS-604010-0303-AC 3 6 80 40 1 3
MCS-804010-0303-AC 3 8 80 40 1 3
MCS-403515-0203-AC 2 4 75 35 1.5 3
MCS-603015-0253-AC 249 6 64 30 18 3
MCS-804015-0253-AC 2,5 8 80 40 1.5 3
MCS-604015-0303-AC 3 6 110 40 55 3
MCS-603020-0203-AC 2 6 B4 30 2 3
MCS-606020-0253-AC 249 6 B4 60 2 3
MCS-604020-0303-AC 3 6 80 40 2 3
MCS-806020-0303-AC 3 8 110 60 2 3
MCS-605023-0203-AC 2 6 80 50 2,3 3
MCS-602825-0203-AC 2 6 75 28 243 3
MCS-602825-0253-AC 2,5 6 75 28 2,5 3
MCS-602825-0303-AC 3 6 75 28 249 3
MCS-603228-0283-AC 2,8 6 75 32 2,8 3
MCS-603030-0203-AC 2 6 B4 30 3 3
MCS-804030-0203-AC 2 8 80 40 3 3
MCS-603030-0253-AC 243 6 B4 30 3 3
MCS-804030-0253-AC 2,5 8 80 40 3 3
MCS-804030-0253-AC 248 8 100 40 3 3
MCS-602830-0303-AC 3 6 B4 28 3 3
MCS-804030-0303-AC 3 8 80 40 3 3
MCS-804830-0203-AC 3 8 100 48 3 3

G GEPPETTO GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE n



SCHAFTFRASER

Croso JEED

VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER

90°-Vollhartmetall-Entgratwerkzeug, vorwarts

| — |

Bestellcode

MDS0-0203-AC 2,00
MD90-0304-AC 3,00
MD90-0404-AC 4,00
MD90-0604-AC 6,00

6,00
6,00
6,00

6,00

1,20
2,00
2,00

4,00

)

Q /’l

100
100
100

100

1,40

2,00
3,00

4,00

GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

ANWENDUNGSBEREICHE

Unlegierte Stahle
Stahlbearbeitung
Niedriglegierte Stahle
Rostfreie Stahle
Hitzebestandige Werkstoffe
Titan und Titanlegierungen
Gusseisen

Gehartete Werkstoffe
Aluminiumlegierungen
Kupfer und Kupferlegierungen
Kunststoffe

Graphit

8 3
8 4
10 4
15 4

m GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE

& GEPPETTO

CUTTING TOOLS
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| Notizen

G GERPETTO NOTIZEN “






VOLLHARTMETALL-BOHRER

(‘oms0 ) (orso ) (30 ) (p32 ) (‘bso ) (bs2 ) (‘bs2 ) ((Neso )



BOHRER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

VOLLHARTMETALL-BOHRER

ANWENDUNGSBEREICHE

| @d,m7

ol ® Allgemeiner Stahl
= - - ® Stahlguss
L—T T ' = Weicher Baustahl
\ . B Rostfreier Stahl
l ® Werkzeugstahl
l = Hochlegierter Stahl
B Hochtemperaturlegierungen
B Gusswerkstoffe
= NE-Metalle
® Titanlegierungen
AITiN 5xd ~30° RH E‘ <48 Geppetto ® Kunststoffe
1400 HRC Norm
Bestellcode d;/ m7 l I, I3 d, / hg
DT50-01004-AT 1 50 6,5 5 4
DT50-01104-AT 1.1 50 18 Sh) 4
DT50-01204-AT 1.2 50 7,8 6 4
DT50-01304-AT 1.3 50 8,45 6.5 4
DT50-01404-AT 1.4 50 9.1 7 4
DT50-01504-AT 15 50 9,75 7.5 4
DT50-01604-AT 1.6 50 10,4 8 4
DT50-01704-AT 1,7 50 11,05 8,5 4
DT50-01804-AT 1.8 50 1,7 9 4
DT50-01904-AT 1.9 50 12,35 9,5 4
DT50-02004-AT 2 50 13 10 4
DT50-02104-AT 2,1 50 13,65 10,5 4
DT50-02204-AT 2,2 50 14,3 n 4
DT50-02304-AT 28 50 14,95 1.5 4
DT50-02404-AT 2,4 50 15,6 12 4
DT50-02504-AT 2,5 50 16,25 1248 4
DT50-02604-AT 2,6 50 16,9 13 4
DT50-02704-AT 2,7 50 17,55 13,5 4
DT50-02804-AT 2,8 50 18,2 14 4
DT50-02904-AT 2.9 50 18,85 14,5 4

CUTTING TOOLS
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VOLLHARTMETALL-BOHRER

ANWENDUNGSBEREICHE

@d, m7

- ® Allgemeiner Stahl
N —— ; ® Weicher Baustahl
L ly . ® Rostfreier Stahl
l, ® Werkzeugstahl
o ® Hochlegierter Stahl
- B Hochtemperaturlegierungen
B Gusswerkstoffe
= NE-Metalle
" B Titanlegierungen
i ~30° < N\ <48 Geppetto B Kunststoffe
Bestellcode d;/ m7 L I, I3 d, / hg
DT80-01004-AT 1 50 9,5 8 4
DT80-01104-AT 11 50 10,45 8.8 4
DT80-01204-AT 1.2 50 N4 9,6 4
DT80-01304-AT & 50 12,59 10,4 4
DT80-01404-AT 1.4 50 13,3 1.2 4
DT80-01504-AT 15 50 14,25 12 4
DT80-01604-AT 1.6 50 15,2 12,8 4
DT80-01704-AT 1,7 50 16,15 13,6 4
DT80-01804-AT 1.8 50 171 14,4 4
DT80-01904-AT 1.9 50 18,05 15,2 4
DT80-02004-AT 2 50 19 16 4
DT80-02104-AT 2.1 50 19,95 16,8 4
DT80-02204-AT 2,2 65 20,9 17,6 4
DT80-02304-AT 258 65 21,85 18,4 4
DT80-02404-AT 2.4 65 22,8 19,2 4
DT80-02504-AT 248 65 255,119 20 4
DT80-02604-AT 2,6 65 24,7 20,8 4
DT80-02704-AT 2.7 65 25,65 21,6 4
DT80-02804-AT 2,8 65 26,6 22,4 4
DT80-02904-AT 2.9 65 27,55 23,2 4
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o |0
VOLLHARTMETALL-BOHRER

ANWENDUNGSBEREICHE

@d, m7

o ® Allgemeiner Stahl
g - ® Stahlguss
i T ——— = Weicher Baustahl
| I, . = Rostfreier Stahl
1, ® Werkzeugstahl
I ® Hochlegierter Stahl
- > B Hochtemperaturlegierungen
B Gusswerkstoffe
= NE-Metalle
DOOSR0B0S -
Bestellcode d;/ m7 L I, I3 d, / hg
D30-0300-AT 3 62 20 14 6
D30-0310-AT 3,1 62 20 14 6
D30-0320-AT 3,2 62 20 14 6
D30-0330-AT 3,3 62 20 14 6
D30-0340-AT 3.4 62 20 14 6
D30-0350-AT 3.5 62 20 14 6
D30-0360-AT 3,6 62 20 14 6
D30-0365-AT 3,65 62 20 14 6
D30-0370-AT 3,7 62 20 14 6
D30-0380-AT 3,8 66 24 17 6
D30-0390-AT 3,9 66 24 17 6
D30-0400-AT 4 66 24 17 6
D30-0410-AT 4,1 66 24 17 6
D30-0420-AT 4,2 66 24 17 6
D30-0430-AT 4,3 66 24 17 6
D30-0440-AT 4,4 66 24 17 6
D30-0450-AT 4,5 66 24 17 6
D30-0460-AT 4,6 66 24 17 6
D30-0470-AT 4,7 66 24 17 6
D30-0480-AT 4,8 66 28 20 6
D30-0490-AT 4,9 66 28 20 6
D30-0500-AT 5 66 28 20 6
D30-0510-AT 5,1 66 28 20 6
D30-0520-AT &2 66 28 20 6
D30-0530-AT 53 66 28 20 6
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o |0
VOLLHARTMETALL-BOHRER

ANWENDUNGSBEREICHE

@d, m7

® Allgemeiner Stahl
< e~ —— : = Weicher Baustahl
L ls B Rostfreier Stahl
‘ 1, ® Werkzeugstahl
= = = Hochlegierter Stahl
- : > B Hochtemperaturlegierungen
® Gusswerkstoffe
" = NE-Metalle
. 48 Geppetto ® Titanlegierungen
3xd | -30° [ are) | € o < PP gierung
AITIN . 1 4 Oo HRE Horm " Ku nStStOffe
Bestellcode d] / m7 |'| Iz |3 dz/ hs
D30-0540-AT 5,4 66 28 20 6
D30-0550-AT D 66 28 20 6
D30-0555-AT 5,65 66 28 20 6
D30-0560-AT 56 66 28 20 6
D30-0565-AT 5,65 66 28 20 6
D30-0570-AT 5/ 66 28 20 6
D30-0580-AT 58 66 28 20 6
D30-0590-AT ) 66 28 20 6
D30-0600-AT 6 66 28 20 6
D30-0610-AT 6.1 79 34 24 8
D30-0620-AT 6,2 79 34 24 8
D30-0630-AT 6,3 79 34 24 8
D30-0640-AT 6.4 79 34 24 8
D30-0650-AT 6,5 79 34 24 8
D30-0660-AT 6,6 79 34 24 8
D30-0670-AT 6,7 79 34 24 8
D30-0680-AT 6.8 79 34 24 8
D30-0690-AT 6,9 79 34 24 8
D30-0700-AT 7 79 34 24 8
D30-0710-AT 7.1 79 41 29 8
D30-0720-AT 7,2 79 41 29 8
D30-0730-AT 7,3 79 41 29 8
D30-0740-AT 7.4 79 41 29 8
D30-0750-AT Ui® 79 41 29 8
D30-0755-AT 7,55 79 41 29 8

CUTTING TOOLS
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o |0
VOLLHARTMETALL-BOHRER

ANWENDUNGSBEREICHE

@d, m7

ol ® Allgemeiner Stahl
= il ® Stahlguss
A T —— ® Weicher Baustahl
_ Iy _ ® Rostfreier Stahl
l, ® Werkzeugstahl
- ] g = Hochlegierter Stahl
= B Hochtemperaturlegierungen
B Gusswerkstoffe
’ = NE-Metalle
AITiN 3xd ~30° @ \“ <48 Geppetto ® Titanlegierungen
140° HRC Norm B Kunststoffe
Bestellcode d] / m7 |'| Iz |3 dz / hs
D30-0760-AT 7.6 79 41 29 8
D30-0770-AT 7.7 79 41 29 8
D30-0780-AT 7.8 79 41 29 8
D30-0790-AT 7.9 79 41 29 8
D30-0800-AT 8 79 41 29 8
D30-0810-AT 81 89 47 55 10
D30-0820-AT 8,2 89 47 35 10
D30-0830-AT 8,3 89 47 55 10
D30-0840-AT 8,4 89 47 35 10
D30-0850-AT 8,5 89 47 35 10
D30-0860-AT 8,6 89 47 35 10
D30-0870-AT 8,7 89 47 55 10
D30-0880-AT 8,8 89 47 35 10
D30-0890-AT 8,9 89 47 35 10
D30-0900-AT 9 89 47 35 10
D30-0910-AT 9.1 89 47 55 10
D30-0920-AT 9,2 89 47 35 10
D30-0930-AT 9,3 89 47 55 10
D30-0940-AT 9,4 89 47 35 10
D30-0950-AT 9,5 89 47 35 10
D30-0955-AT 9,55 89 47 35 10
D30-0960-AT 9,6 89 47 55 10
D30-0970-AT 9,7 89 47 35 10
D30-0980-AT 9,8 89 47 35 10
D30-0990-AT 9.9 89 47 35 10
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BOHRER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

o |0
VOLLHARTMETALL-BOHRER

ANWENDUNGSBEREICHE

) . @d,m7

4 ® Allgemeiner Stahl
2 - B Stahlguss
Sy e —— 4 ® Weicher Baustahl
L ly ® Rostfreier Stahl
I, ® Werkzeugstahl
- I y = Hochlegierter Stahl
~ ™ B Hochtemperaturlegierungen
® Gusswerkstoffe
" < = NE-Metalle
) o 48 Geppetto ® Titanlegierungen
ATiN ll 3xa J -30 ra ) ] €9 f & < PP gierung
Bestellcode d] / m7 |'| Iz |3 dz/ hs
D30-1000-AT 10 89 47 35 10
D30-1010-AT 10,1 102 55 40 12
D30-1020-AT 10,2 102 55 40 12
D30-1030-AT 10,3 102 55 40 12
D30-1040-AT 10,4 102 55 40 12
D30-1050-AT 10,5 102 55 40 12
D30-1060-AT 10,6 102 55 40 12
D30-1070-AT 10,7 102 55) 40 12
D30-1080-AT 10,8 102 55 40 12
D30-1090-AT 10,9 102 55 40 12
D30-1100-AT n 102 55 40 12
D30-1110-AT 11 102 55 40 12
D30-1120-AT 1,2 102 55 40 12
D30-1130-AT 1,3 102 55 40 12
D30-1140-AT 4 102 55 40 12
D30-1150-AT 1,5 102 55 40 12
D30-1155-AT 11,55 102 55 40 12
D30-1160-AT 11,6 102 55) 40 12
D30-1170-AT n7 102 55 40 12
D30-1180-AT 1.8 102 55) 40 12
D30-1190-AT 1.9 102 55 40 12
D30-1200-AT 12 102 55 40 12
D30-1210-AT 121 107 60 43 14
D30-1220-AT 12,2 107 60 43 14
D30-1230-AT 12,3 107 60 43 14
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o |0
VOLLHARTMETALL-BOHRER

ANWENDUNGSBEREICHE

@d, m7

- ® Allgemeiner Stahl
T —— : ® Weicher Baustahl
L ly N ® Rostfreier Stahl
I, ® Werkzeugstahl
- I o = Hochlegierter Stahl
™ ™ B Hochtemperaturlegierungen
B Gusswerkstoffe
’ = NE-Metalle
AITiN 3xd ~30° @ \“ <48 Geppetto ® Titanlegierungen
140° HRC Norm B Kunststoffe
Bestellcode d] / m7 |'| Iz |3 dz/ hs
D30-1240-AT 12,4 107 60 43 14
D30-1250-AT 12,5 107 60 43 14
D30-1260-AT 12,6 107 60 43 14
D30-1270-AT 12,7 107 60 43 14
D30-1280-AT 12,8 107 60 43 14
D30-1290-AT 12,9 107 60 43 14
D30-1300-AT 13 107 60 43 14
D30-1310-AT 13,1 107 60 43 14
D30-1320-AT 13,2 107 60 43 14
D30-1330-AT 13,3 107 60 43 14
D30-1340-AT 13,4 107 60 43 14
D30-1350-AT 13,5 107 60 43 14
D30-1360-AT 13,6 107 60 43 14
D30-1370-AT 13,7 107 60 43 14
D30-1380-AT 13,8 107 60 43 14
D30-1390-AT 13.9 107 60 43 14
D30-1400-AT 14 107 60 43 14
D30-1410-AT 14,1 115 65 45 16
D30-1420-AT 14,2 115 65 45 16
D30-1430-AT 14,3 115 65 45 16
D30-1440-AT 14,4 115 65 45 16
D30-1450-AT 14,5 115 65 45 16
D30-1460-AT 14,6 115 65 45 16
D30-1470-AT 14,7 115 65 45 16
D30-1480-AT 14,8 115 65 45 16
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BOHRER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

o |0
VOLLHARTMETALL-BOHRER

ANWENDUNGSBEREICHE

@d, m7

- ® Allgemeiner Stahl
sl § ® Weicher Baustahl
L Iy B Rostfreier Stahl
l, ® Werkzeugstahl
o ® Hochlegierter Stahl
= " B Hochtemperaturlegierungen
® Gusswerkstoffe
" = NE-Metalle
AITiN 3xd ~30° @ < Q‘% S Geppetto ® Titanlegierungen
140° i O HRC Norm B Kunststoffe
Bestellcode d] / m7 |'| Iz |3 dz/ hs
D30-1490-AT 14,9 115 65 45 16
D30-1500-AT 15 115 65 45 16
D30-1510-AT 15,1 115 65 45 16
D30-1520-AT 15,2 115 65 45 16
D30-1530-AT 15,3 115 65 45 16
D30-1540-AT 15,4 115 65 45 16
D30-1550-AT 15,5 115 65 45 16
D30-1560-AT 15,6 115 65 45 16
D30-1570-AT 16,7 115 65 45 16
D30-1580-AT 15,8 115 65 45 16
D30-1590-AT 15,9 115 65 45 16
D30-1600-AT 16 115 65 45 16
D30-1650-AT 16,5 123 73 51 18
D30-1700-AT 17 123 73 51 18
D30-1750-AT 17,5 123 73 51 18
D30-1800-AT 18 123 73 51 18
D30-1850-AT 18,5 131 79 55 20
D30-1880-AT 18,8 131 79 55 20
D30-1900-AT 19 131 79 55 20
D30-1950-AT 19,5 131 79 55 20
D30-2000-AT 20 131 79 55 20
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o
VOLLHARTMETALL-BOHRER

ANWENDUNGSBEREICHE

@d, m7

ok ® Allgemeiner Stahl
g S ® Stahlguss
X T —— ® Weicher Baustahl
L ly J ® Rostfreier Stahl
- l, B Werkzeugstahl
I ® Hochlegierter Stahl
= B Hochtemperaturlegierungen
B Gusswerkstoffe
" = NE-Metalle
AITiN 3xd ~30° @ ( Sl G;]ppetto ® Titanlegierungen
140° — OF ® Kunststoffe
Bestellcode d] / m7 |'| Iz |3 dz/ hs
D32-0300-AT 3 62 20 14 6
D32-0310-AT 31 62 20 14 6
D32-0320-AT 3.2 62 20 14 6
D32-0330-AT 3,3 62 20 14 6
D32-0340-AT 3,4 62 20 14 6
D32-0350-AT 3,5 62 20 14 6
D32-0360-AT 3,6 62 20 14 6
D32-0365-AT 3,65 62 20 14 6
D32-0370-AT 3,7 62 20 14 6
D32-0380-AT 3.8 66 24 17 6
D32-0390-AT 3,9 66 24 17 6
D32-0400-AT 4 66 24 17 6
D32-0410-AT 4,1 66 24 17 6
D32-0420-AT 4,2 66 24 17 6
D32-0430-AT 4,3 66 24 17 6
D32-0440-AT 4,4 66 24 17 6
D32-0450-AT 4,5 66 24 17 6
D32-0460-AT 4,6 66 24 17 6
D32-0470-AT 4,7 66 24 17 6
D32-0480-AT 4,8 66 28 20 6
D32-0490-AT 4,9 66 28 20 6
D32-0500-AT 5 66 28 20 6
D32-0510-AT 51 66 28 20 6
D32-0520-AT B2 66 28 20 6
D32-0530-AT 53 66 28 20 6
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BOHRER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

o
VOLLHARTMETALL-BOHRER

ANWENDUNGSBEREICHE

@d, m7

ol = Allgemeiner Stahl
= e ® Stahlguss
X —— = Weicher Baustahl
L Iy - B Rostfreier Stahl
l, | ® Werkzeugstahl
I ® Hochlegierter Stahl
B Hochtemperaturlegierungen
® Gusswerkstoffe
= NE-Metalle
AITiN 3xd ~30° @ 5‘0 %‘)% ;4R(8: Gle\%;;t:o H Titanlegierungen
140 ®m Kunststoffe
Bestellcode d] / m7 |'| Iz |3 dz/ hs
D32-0540-AT 5,4 66 28 20 6
D32-0550-AT D 66 28 20 6
D32-0555-AT 5,65 66 28 20 6
D32-0560-AT 56 66 28 20 6
D32-0565-AT 5,65 66 28 20 6
D32-0570-AT 5/ 66 28 20 6
D32-0580-AT 58 66 28 20 6
D32-0590-AT ) 66 28 20 6
D32-0600-AT 6 66 28 20 6
D32-0610-AT 6.1 79 34 24 8
D32-0620-AT 6,2 79 34 24 8
D32-0630-AT 6,3 79 34 24 8
D32-0640-AT 6.4 79 34 24 8
D32-0650-AT 6,5 79 34 24 8
D32-0660-AT 6,6 79 34 24 8
D32-0670-AT 6,7 79 34 24 8
D32-0680-AT 6.8 79 34 24 8
D32-0690-AT 6,9 79 34 24 8
D32-0700-AT 7 79 34 24 8
D32-0710-AT 7.1 79 41 29 8
D32-0720-AT 7,2 79 41 29 8
D32-0730-AT 7,3 79 41 29 8
D32-0740-AT 7.4 79 41 29 8
D32-0750-AT Ui® 79 41 29 8
D32-0755-AT 7,55 79 41 29 8

CUTTING TOOLS
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o
VOLLHARTMETALL-BOHRER

ANWENDUNGSBEREICHE

@d, m7

ol ® Allgemeiner Stahl
= il ® Stahlguss
A T —— ® Weicher Baustahl
_ Iy _ ® Rostfreier Stahl
l, ® Werkzeugstahl
- ] g = Hochlegierter Stahl
= B Hochtemperaturlegierungen
B Gusswerkstoffe
’ = NE-Metalle
AITiN 3xd ~30° @ \“ <48 Geppetto ® Titanlegierungen
140° HRC Norm B Kunststoffe
Bestellcode d] / m7 |'| Iz |3 dz / hs
D32-0760-AT 7.6 79 41 29 8
D32-0770-AT 7.7 79 41 29 8
D32-0780-AT 7.8 79 41 29 8
D32-0790-AT 7.9 79 41 29 8
D32-0800-AT 8 79 41 29 8
D32-0810-AT 81 89 47 55 10
D32-0820-AT 8,2 89 47 35 10
D32-0830-AT 8,3 89 47 55 10
D32-0840-AT 8,4 89 47 35 10
D32-0850-AT 8,5 89 47 3b 10
D32-0860-AT 8,6 89 47 35 10
D32-0870-AT 8,7 89 47 55 10
D32-0880-AT 8,8 89 47 35 10
D32-0890-AT 8,9 89 47 35 10
D32-0900-AT 9 89 47 35 10
D32-0910-AT 9.1 89 47 55 10
D32-0920-AT 9,2 89 47 35 10
D32-0930-AT 9,3 89 47 55 10
D32-0940-AT 9,4 89 47 35 10
D32-0950-AT 9,5 89 47 3b 10
D32-0955-AT 9,55 89 47 35 10
D32-0960-AT 9,6 89 47 55 10
D32-0970-AT 9,7 89 47 35 10
D32-0980-AT 9,8 89 47 35 10
D32-0990-AT 9.9 89 47 35 10
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BOHRER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

o
VOLLHARTMETALL-BOHRER

ANWENDUNGSBEREICHE

) . @d,m7

N ® Allgemeiner Stahl
g = ® Stahlguss
. T —— A = Weicher Baustahl
L l ® Rostfreier Stahl
I, ® Werkzeugstahl
- I y = Hochlegierter Stahl
~ ™ B Hochtemperaturlegierungen
B Gusswerkstoffe
. " N <48 Geppetto : N.E-Metélle
DEOSR0BOE -
Bestellcode d;/ m7 L I, I3 d, / hg
D32-1000-AT 10 89 47 35 10
D32-1010-AT 10,1 102 55 40 12
D32-1020-AT 10,2 102 55 40 12
D32-1030-AT 10,3 102 55 40 12
D32-1040-AT 10,4 102 55 40 12
D32-1050-AT 10,5 102 55 40 12
D32-1060-AT 10,6 102 55 40 12
D32-1070-AT 10,7 102 55 40 12
D32-1080-AT 10,8 102 55 40 12
D32-1090-AT 10,9 102 55 40 12
D32-1100-AT n 102 55 40 12
D32-1110-AT m1 102 55 40 12
D32-1120-AT 1.2 102 55 40 12
D32-1130-AT 1.3 102 55 40 12
D32-1140-AT 4 102 55 40 12
D32-1150-AT 1.5 102 55 40 12
D32-1155-AT 11,65 102 55 40 12
D32-1160-AT 11,6 102 55 40 12
D32-1170-AT 1.7 102 55 40 12
D32-1180-AT 1.8 102 55 40 12
D32-1190-AT 1.9 102 55 40 12
D32-1200-AT 12 102 55 40 12
D32-1210-AT 12,1 107 60 43 14
D32-1220-AT 12,2 107 60 43 14
D32-1230-AT 12,3 107 60 43 14
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o
VOLLHARTMETALL-BOHRER

ANWENDUNGSBEREICHE

4 @d, m7

® Allgemeiner Stahl
= S - v = Weicher Baustahl
‘ I, B Rostfreier Stahl
- | ® Werkzeugstahl
= | ™ ® Hochlegierter Stahl
- ! > B Hochtemperaturlegierungen
B Gusswerkstoffe
" = NE-Metalle
i <48 Geppetto ® Titanlegierungen
—20° K\ PP
Bestellcode d] / m7 |'| Iz |3 dz/ hs
D32-1240-AT 12,4 107 60 43 14
D32-1250-AT 12,5 107 60 43 14
D32-1260-AT 12,6 107 60 43 14
D32-1270-AT 12,7 107 60 43 14
D32-1280-AT 12,8 107 60 43 14
D32-1290-AT 12,9 107 60 43 14
D32-1300-AT 13 107 60 43 14
D32-1310-AT 13,1 107 60 43 14
D32-1320-AT 13,2 107 60 43 14
D32-1330-AT 13,3 107 60 43 14
D32-1340-AT 13,4 107 60 43 14
D32-1350-AT 13,5 107 60 43 14
D32-1360-AT 13,6 107 60 43 14
D32-1370-AT 13,7 107 60 43 14
D32-1380-AT 13,8 107 60 43 14
D32-1390-AT 13.9 107 60 43 14
D32-1400-AT 14 107 60 43 14
D32-1410-AT 14,1 115 60 45 16
D32-1420-AT 14,2 115 65 45 16
D32-1430-AT 14,3 115 65 45 16
D32-1440-AT 14,4 115 65 45 16
D32-1450-AT 14,5 115 65 45 16
D32-1460-AT 14,6 115 65 45 16
D32-1470-AT 14,7 115 65 45 16
D32-1480-AT 14,8 115 65 45 16
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o
VOLLHARTMETALL-BOHRER

ANWENDUNGSBEREICHE

@d, m7

® Allgemeiner Stahl
= e — v = Weicher Baustahl
‘ I, = Rostfreier Stahl
- | o ® Werkzeugstahl
r | = ® Hochlegierter Stahl
- ! - B Hochtemperaturlegierungen
B Gusswerkstoffe
" = NE-Metalle
. e N <48 Geppetto ® Titanlegierungen
AITIN ?‘400 Norln - KunStStOffe
Bestellcode d] / m7 I] Iz |3 dz/ hs
D32-1490-AT 14,9 115 65 45 16
D32-1500-AT 15 115 65 45 16
D32-1510-AT 15,1 115 65 45 16
D32-1520-AT 15,2 115 65 45 16
D32-1530-AT 15,3 115 65 45 16
D32-1540-AT 15,4 115 65 45 16
D32-1550-AT 15,5 115 65 45 16
D32-1560-AT 15,6 115 65 45 16
D32-1570-AT 16,7 115 65 45 16
D32-1580-AT 15,8 115 65 45 16
D32-1590-AT 15,9 115 65 45 16
D32-1600-AT 16 115 65 45 16
D32-1650-AT 16,5 123 73 51 18
D32-1700-AT 17 123 73 51 18
D32-1750-AT 17,5 123 73 51 18
D32-1800-AT 18 123 73 51 18
D32-1850-AT 18,5 131 79 55 20
D32-1880-AT 18,8 131 79 55 20
D32-1900-AT 19 131 79 55 20
D32-1950-AT 19,5 131 79 55 20
D32-2000-AT 20 131 79 55 20
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oo |0
VOLLHARTMETALL-BOHRER

ANWENDUNGSBEREICHE

<Bd2h6>1
- @d, m7

S = Allgemeiner Stahl
e —— o — v B Stahlguss
. ! = Weicher Baustahl
» L B Rostfreier Stahl
h ‘ ® Werkzeugstahl
® Hochlegierter Stahl
B Hochtemperaturlegierungen
’ B Gusswerkstoffe
AITiN | 5xa | ~30° @ 4‘ ;‘% . Geppetto = NE-Metalle
120° i O HRC Norm = Titanlegierungen
® Kunststoffe
Bestellcode L I, I3 d, / hg
D50-0300-AT 3 66 28 23 6
D50-0310-AT 3.1 66 28 23 6
D50-0320-AT 3,2 66 28 23 6
D50-0330-AT 3,3 66 28 23 6
D50-0340-AT 3.4 66 28 23 6
D50-0350-AT 3,5 66 28 23 6
D50-0360-AT 3,6 66 28 23 6
D50-0365-AT 3,65 66 28 23 6
D50-0370-AT 3,7 66 28 23 6
D50-0380-AT 3,8 74 36 29 6
D50-0390-AT 3.9 T4 36 29 6
D50-0400-AT 4 74 36 29 6
D50-0410-AT 4,1 74 36 29 6
D50-0420-AT 4,2 74 36 29 6
D50-0430-AT 4,3 74 36 29 6
D50-0440-AT 4,4 74 36 29 6
D50-0450-AT 4,5 T4 36 29 6
D50-0460-AT 4,6 74 36 29 6
D50-0470-AT 4,7 74 36 29 6
D50-0480-AT 4,8 82 44 3b 6
D50-0490-AT 4,9 82 44 35 6
D50-0500-AT 5 82 44 55 6
D50-0510-AT 51 82 44 35 6
D50-0520-AT 52 82 44 35 6
D50-0530-AT 53 82 44 35 6
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oo |0
VOLLHARTMETALL-BOHRER

ANWENDUNGSBEREICHE

B ‘ 0d, m7

2h6>1
-

® Allgemeiner Stahl
B Stahlguss

® Weicher Baustahl
B Rostfreier Stahl
® Werkzeugstahl

® Hochlegierter Stahl
[

[

u

[

[

ad,

?
;

Hochtemperaturlegierungen

Gusswerkstoffe
DOoBERDBanE .
Kunststoffe
Bestellcode d;/ m7 L I, I3 d, / hg
D50-0540-AT 54 82 44 35 6
D50-0550-AT B 82 44 35 6
D50-0555-AT 5,65 82 44 35 6
D50-0560-AT 5,6 82 44 35 6
D50-0565-AT 5,65 82 44 35 6
D50-0570-AT &7 82 44 35 6
D50-0580-AT 538 82 44 35 6
D50-0590-AT 59 82 44 35 6
D50-0600-AT 6 82 44 35 6
D50-0610-AT 6.1 91 53 43 8
D50-0620-AT 6,2 91 53 43 8
D50-0630-AT 6.3 91 53 43 8
D50-0640-AT 6.4 91 53 43 8
D50-0650-AT 6.5 91 53 43 8
D50-0660-AT 6.6 91 53 43 8
D50-0670-AT 8,7 91 53 43 8
D50-0680-AT 6.8 91 53 43 8
D50-0690-AT 6,9 91 53 43 8
D50-0700-AT 7 91 53 43 8
D50-0710-AT 7.1 91 53 43 8
D50-0720-AT 7.2 91 53 43 8
D50-0730-AT s, 91 53 43 8
D50-0740-AT 7.4 91 53 43 8
D50-0750-AT /5 91 53 43 8
D50-0755-AT 7,55 91 53 43 8

CUTTING TOOLS
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oo |0
VOLLHARTMETALL-BOHRER

@d, m7

ANWENDUNGSBEREICHE

‘gT P Y B Allgemeiner Stahl
Sy e — o~ S— v B Stahlguss
e ly N ® Weicher Baustahl
l, B Rostfreier Stahl
! J ® Werkzeugstahl
® Hochlegierter Stahl
B Hochtemperaturlegierungen
’ ® Gusswerkstoffe
ATIN B s5xa B -30° @ 4‘ <48 Geppetto = NE-Metalle
140° HRC Norm = Titanlegierungen
®m Kunststoffe
Bestellcode d] / m7 |'| Iz |3 dz/ hs
D50-0760-AT 7,6 91 53 43 8
D50-0770-AT 77 91 53 43 8
D50-0780-AT 7.8 91 53 43 8
D50-0790-AT 7.9 91 53 43 8
D50-0800-AT 8 91 53 43 8
D50-0810-AT 8.1 103 61 49 10
D50-0820-AT 8,2 103 61 49 10
D50-0830-AT 8,3 103 61 49 10
D50-0840-AT 8,4 103 61 49 10
D50-0850-AT 8.5 103 61 49 10
D50-0860-AT 8,6 103 61 49 10
D50-0870-AT 8,7 103 61 49 10
D50-0880-AT 8.8 103 61 49 10
D50-0890-AT 8,9 103 61 49 10
D50-0900-AT 9 103 61 49 10
D50-0910-AT 9.1 103 61 49 10
D50-0920-AT 9,2 103 61 49 10
D50-0930-AT 9,3 103 61 49 10
D50-0940-AT 9,4 103 61 49 10
D50-0950-AT 9,6 103 61 49 10
D50-0955-AT 9,55 103 61 49 10
D50-0960-AT 9,6 103 61 49 10
D50-0970-AT 9,7 103 61 49 10
D50-0980-AT 9,8 103 61 49 10
D50-0990-AT 9,9 103 61 49 10

CUTTING TOOLS
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oo |0
VOLLHARTMETALL-BOHRER

ANWENDUNGSBEREICHE

"idzhﬁ‘
/
\e
:
DR

® Allgemeiner Stahl
B Stahlguss
Iy = Weicher Baustahl
l« L B Rostfreier Stahl
- h - ® Werkzeugstahl
® Hochlegierter Stahl
B Hochtemperaturlegierungen
" ® Gusswerkstoffe
ATiN | 5xa J -30° @ ({ %‘)% S48 Geppetto = NE-Metalle
140° LY OF ® Titanlegierungen
®m Kunststoffe
Bestellcode L I, I3 d, / hg
D50-1000-AT 10 103 61 49 10
D50-1010-AT 10,1 18 7 56 12
D50-1020-AT 10,2 18 7 56 12
D50-1030-AT 10,3 18 7 56 12
D50-1040-AT 10,4 118 7 56 12
D50-1050-AT 10,5 18 7 56 12
D50-1060-AT 10,6 18 71 56 12
D50-1070-AT 10,7 18 7 56 12
D50-1080-AT 10,8 18 7 56 12
D50-1090-AT 10,9 118 7 56 12
D50-1100-AT n 118 7 56 12
D50-1110-AT 11 18 7 56 12
D50-1120-AT 1,2 18 7 56 12
D50-1130-AT 1,3 18 7 56 12
D50-1140-AT 4 118 7 56 12
D50-1150-AT 1,5 18 7 56 12
D50-1155-AT 11,55 18 71 56 12
D50-1160-AT 11,6 18 7 56 12
D50-1170-AT n7 18 7 56 12
D50-1180-AT 1.8 118 7 56 12
D50-1190-AT 1.9 118 7 56 12
D50-1200-AT 12 18 7 56 12
D50-1210-AT 121 124 77 60 14
D50-1220-AT 12,2 124 77 60 14
D50-1230-AT 12,3 124 77 60 14
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BOHRER

oo |0
VOLLHARTMETALL-BOHRER

d,
-

iy

d,/ m7

Bestellcode

D50-1240-AT
D50-1250-AT
D50-1260-AT
D50-1270-AT
D50-1280-AT
D50-1290-AT
D50-1300-AT
D50-1310-AT

D50-1320-AT
D50-1330-AT
D50-1340-AT
D50-1350-AT
D50-1360-AT
D50-1370-AT
D50-1380-AT
D50-1390-AT
D50-1400-AT
D50-1410-AT

D50-1420-AT
D50-1430-AT
D50-1440-AT
D50-1450-AT
D50-1460-AT
D50-1470-AT

D50-1480-AT

»\ 0d,m7

‘4

12,4
12,5
12,6
12,7
12,8

12,9

13,1
13,2
13,3
13,4
13,5
13,6
13,7
13,8
13,9
14
14,1
14,2
14,3
14,4
14,5
14,6
14,7

14,8

124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
133
133

<48 Geppetto
HRC Norm

77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
83
83
83
83
83
83
83
83

GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

ANWENDUNGSBEREICHE

Allgemeiner Stahl

Stahlguss

Weicher Baustahl

Rostfreier Stahl
Werkzeugstahl

Hochlegierter Stahl

Hochtemperaturlegierungen

Gusswerkstoffe
NE-Metalle
Titanlegierungen
Kunststoffe

60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
63
63
63
63
63
63
63
63

m GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE

& GEPPETTO

CUTTING TOOLS



BOHRER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

oo |0
VOLLHARTMETALL-BOHRER

0d,m7

ANWENDUNGSBEREICHE

ngWT ® Allgemeiner Stahl
Sy | e — o — v B Stahlguss
| . | ® Weicher Baustahl
. ly o = Rostfreier Stahl
< h . m Werkzeugstahl
® Hochlegierter Stahl
B Hochtemperaturlegierungen
’ B Gusswerkstoffe
ATiN | 5xa [ -30° @ 4‘ A‘% el Geppetto = NE-Metalle
140° i O HRC Lgrsmn ® Titanlegierungen
® Kunststoffe
Bestellcode L I, I3 d, / hg
D50-1490-AT 14,9 133 83 63 16
D50-1500-AT 15 133 83 63 16
D50-1510-AT 15,1 133 83 63 16
D50-1520-AT 15,2 133 83 63 16
D50-1530-AT 15,3 133 83 63 16
D50-1540-AT 15,4 133 83 63 16
D50-1550-AT 15,5 133 83 63 16
D50-1560-AT 15,6 133 83 63 16
D50-1570-AT 16,7 133 83 63 16
D50-1580-AT 15,8 133 83 63 16
D50-1590-AT 15,9 133 83 63 16
D50-1600-AT 16 133 83 63 16
D50-1650-AT 16,5 143 93 7 18
D50-1700-AT 17 143 93 7 18
D50-1750-AT 17,5 143 93 7 18
D50-1800-AT 18 143 93 7 18
D50-1850-AT 18,5 153 101 77 20
D50-1880-AT 18,8 153 101 77 20
D50-1900-AT 19 153 101 77 20
D50-1950-AT 19,5 153 101 77 20
D50-2000-AT 20 153 101 77 20

G GEPPETTO GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE m



BOHRER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

o
VOLLHARTMETALL-BOHRER

ANWENDUNGSBEREICHE

4
B @d, m7

=3 ‘ = Allgemeiner Stahl
e —c— T c— v B Stahlguss
L I ® Weicher Baustahl
l, B Rostfreier Stahl
) ‘ = Werkzeugstahl
‘ ® Hochlegierter Stahl
B Hochtemperaturlegierungen
B Gusswerkstoffe
" <48 = NE-Metalle
AITiN 5xd ~30° @ « ) . G;]I;P;itlto B Titanlegierungen
140 ® Kunststoffe
Bestellcode d] / m7 |'| Iz |3 dz/ hs
D52-0300-AT 3 66 28 23 6
D52-0310-AT 3.1 66 28 23 6
D52-0320-AT 3.2 66 28 23 6
D52-0330-AT 3,3 66 28 23 6
D52-0340-AT 3.4 66 28 23 6
D52-0350-AT 3,5 66 28 23 6
D52-0360-AT 3,6 66 28 23 6
D52-0365-AT 3,65 66 28 23 6
D52-0370-AT 3,7 66 28 23 6
D52-0380-AT 3,8 74 36 29 6
D52-0390-AT 3.9 T4 36 29 6
D52-0400-AT 4 74 36 29 6
D52-0410-AT 4,1 74 36 29 6
D52-0420-AT 4,2 74 36 29 6
D52-0430-AT 4,3 74 36 29 6
D52-0440-AT 4,4 74 36 29 6
D52-0450-AT 4,5 T4 36 29 6
D52-0460-AT 4,6 74 36 29 6
D52-0470-AT 4,7 74 36 29 6
D52-0480-AT 4,8 82 44 3b 6
D52-0490-AT 4,9 82 44 35 6
D52-0500-AT 5 82 44 55 6
D52-0510-AT 51 82 44 35 6
D52-0520-AT 52 82 44 35 6
D52-0530-AT 53 82 44 35 6

GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE G GERPETTO



BOHRER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

o
VOLLHARTMETALL-BOHRER

ANWENDUNGSBEREICHE

el ; 4 ® Allgemeiner Stahl
S —————— v ® Stahlguss
B ! | = Weicher Baustahl
- l, . B Rostfreier Stahl
e I . B Werkzeugstahl
® Hochlegierter Stahl
B Hochtemperaturlegierungen
® Gusswerkstoffe
= NE-Metalle
140 ®m Kunststoffe
Bestellcode d] / m7 |'| Iz |3 dz/ hs
D52-0540-AT 5,4 82 44 35 6
D52-0550-AT D 82 44 55 6
D52-0555-AT 5,65 82 44 35 6
D52-0560-AT 56 82 44 35 6
D52-0565-AT 5,65 82 44 35 6
D52-0570-AT 5/ 82 44 55 6
D52-0580-AT 58 82 44 35 6
D52-0590-AT ) 82 44 55 6
D52-0600-AT 6 82 44 35 6
D52-0610-AT 6.1 91 53 43 8
D52-0620-AT 6,2 91 53 43 8
D52-0630-AT 6,3 91 53 43 8
D52-0640-AT 6.4 91 53 43 8
D52-0650-AT 6,5 91 53 43 8
D52-0660-AT 6,6 91 53 43 8
D52-0670-AT 6,7 91 53 43 8
D52-0680-AT 6.8 91 53 43 8
D52-0690-AT 6,9 91 53 43 8
D52-0700-AT 7 91 53 43 8
D52-0710-AT 71 91 53 43 8
D52-0720-AT 7,2 91 53 43 8
D52-0730-AT 7,3 91 53 43 8
D52-0740-AT 7,4 91 53 43 8
D52-0750-AT Ui® 91 53 43 8
D52-0755-AT 7,55 91 53 43 8

G GEPPETTO GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE m



BOHRER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

o
VOLLHARTMETALL-BOHRER

ANWENDUNGSBEREICHE

4
B @d, m7

® Allgemeiner Stahl
B Stahlguss

® Weicher Baustahl
B Rostfreier Stahl
® Werkzeugstahl

® Hochlegierter Stahl
[

[

u

[

[

6

|
|

Hochtemperaturlegierungen
Gusswerkstoffe

NE-Metalle
Titanlegierungen
Kunststoffe

AITiN 5xd ~30° RH E‘ <48 Geppetto
140° HRC Norm

Bestellcode d;/ m7 L I, I3 d, / hg
D52-0760-AT 7,6 91 53 43 8
D52-0770-AT Uall 91 53 43 8
D52-0780-AT 7.8 91 53 43 8
D52-0790-AT 7.9 91 53 43 8
D52-0800-AT 8 91 53 43 8
D52-0810-AT 8.1 103 61 49 10
D52-0820-AT 8.2 103 61 49 10
D52-0830-AT 8.3 103 61 49 10
D52-0840-AT 8.4 103 61 49 10
D52-0850-AT 8.5 103 61 49 10
D52-0860-AT 8.6 103 61 49 10
D52-0870-AT 8,7 103 61 49 10
D52-0880-AT 8.8 103 61 49 10
D52-0890-AT 8,9 103 61 49 10
D52-0900-AT 9 103 61 49 10
D52-0910-AT 9.1 103 61 49 10
D52-0920-AT 9,2 103 61 49 10
D52-0930-AT 9,3 103 61 49 10
D52-0940-AT 9.4 103 61 49 10
D52-0950-AT 9,6 103 61 49 10
D52-0955-AT 9,55 103 61 49 10
D52-0960-AT 9,6 103 61 49 10
D52-0970-AT 9,7 103 61 49 10
D52-0980-AT 9,8 103 61 49 10
D52-0990-AT 9.9 103 61 49 10

CUTTING TOOLS
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BOHRER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

o
VOLLHARTMETALL-BOHRER

ANWENDUNGSBEREICHE

el ; 4 Aligemeiner Stahl
By N ———— v Stahlguss
. ] | Weicher Baustahl

]
]

u

B Rostfreier Stahl

® Werkzeugstahl

® Hochlegierter Stahl
B Hochtemperaturlegierungen
® Gusswerkstoffe

= NE-Metalle

® Titanlegierungen

®m Kunststoffe

. O E‘ é% <48 Geppetto

Bestellcode d;/ m7 L I, I3 d, / hg
D52-1000-AT 10 103 61 49 10
D52-1010-AT 10,1 18 7 56 12
D52-1020-AT 10,2 18 7 56 12
D52-1030-AT 10,3 18 7 56 12
D52-1040-AT 10,4 118 7 56 12
D52-1050-AT 10,5 18 7 56 12
D52-1060-AT 10,6 18 71 56 12
D52-1070-AT 10,7 18 7 56 12
D52-1080-AT 10,8 18 7 56 12
D52-1090-AT 10,9 118 7 56 12
D52-1100-AT n 118 7 56 12
D52-1110-AT 11 18 7 56 12
D52-1120-AT 1,2 18 7 56 12
D52-1130-AT 1,3 18 7 56 12
D52-1140-AT .4 118 7 56 12
D52-1150-AT 1,5 18 7 56 12
D52-1155-AT 11,55 18 71 56 12
D52-1160-AT 11,6 18 7 56 12
D52-1170-AT 1,7 18 7 56 12
D52-1180-AT 1.8 118 7 56 12
D52-1190-AT 1.9 118 7 56 12
D52-1200-AT 12 18 7 56 12
D52-1210-AT 121 124 77 60 14
D52-1220-AT 12,2 124 77 60 14
D52-1230-AT 12,3 124 77 60 14

G GEPPETTO GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE m



BOHRER

o
VOLLHARTMETALL-BOHRER

-

6

iﬂ

B @d, m7

d,/ m7

Bestellcode

D52-1240-AT
D52-1250-AT
D52-1260-AT
D52-1270-AT
D52-1280-AT
D52-1280-AT
D52-1300-AT
D52-1310-AT

D52-1320-AT
D52-1330-AT
D52-1340-AT
D52-1350-AT
D52-1360-AT
D52-1370-AT
D52-1380-AT
D52-1390-AT
D52-1400-AT
D52-1410-AT

D52-1420-AT
D52-1430-AT
D52-1440-AT
D52-1450-AT
D52-1460-AT
D52-1470-AT

D52-1480-AT

12,4
12,5
12,6
12,7
12,8

12,9

13,1
13,2
13,3
13,4
13,5
13,6
13,7
13,8
13,9
14
14,1
14,2
14,3
14,4
14,5
14,6
14,7

14,8

124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
133
133

<48 Geppetto
HRC Norm

77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
83
83
83
83
83
83
83
83

GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

ANWENDUNGSBEREICHE

Allgemeiner Stahl

Stahlguss

Weicher Baustahl

Rostfreier Stahl
Werkzeugstahl

Hochlegierter Stahl

Hochtemperaturlegierungen

Gusswerkstoffe
NE-Metalle
Titanlegierungen
Kunststoffe

60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
63
63
63
63
63
63
63
63

m GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE

& GEPPETTO

CUTTING TOOLS



BOHRER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

o
VOLLHARTMETALL-BOHRER

ANWENDUNGSBEREICHE

el ; 4 Aligemeiner Stahl
By N ————— v Stahlguss
. ] | Weicher Baustahl

]
]

u

B Rostfreier Stahl

® Werkzeugstahl

® Hochlegierter Stahl
B Hochtemperaturlegierungen
® Gusswerkstoffe

= NE-Metalle

® Titanlegierungen

®m Kunststoffe

q AE E‘ é% <48 Geppetto

Bestellcode d;/ m7 L I, I3 d, / hg
D52-1490-AT 14,9 133 83 63 16
D52-1500-AT 15 133 83 63 16
D52-1510-AT 15,1 133 83 63 16
D52-1520-AT 15,2 133 83 63 16
D52-1530-AT 15,3 133 83 63 16
D52-1540-AT 15,4 133 83 63 16
D52-1550-AT 15,5 133 83 63 16
D52-1560-AT 15,6 133 83 63 16
D52-1570-AT 16,7 133 83 63 16
D52-1580-AT 15,8 133 83 63 16
D52-1590-AT 15,9 133 83 63 16
D52-1600-AT 16 133 83 63 16
D52-1650-AT 16,5 143 93 il 18
D52-1700-AT 17 143 93 7 18
D52-1750-AT 17,5 143 93 7 18
D52-1800-AT 18 143 93 Al 18
D52-1850-AT 18,5 153 101 77 20
D52-1880-AT 18,8 153 101 77 20
D52-1900-AT 19 153 101 77 20
D52-1950-AT 19,6 153 101 77 20
D52-2000-AT 20 153 101 77 20

G GEPPETTO GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE m



BOHRER

o
VOLLHARTMETALL-BOHRER

0d, m7

[

q O g‘ g% <48 Geppetto

Bestellcode L

D82-0400-AT 4 85
D82-0410-AT 4,1 85
D82-0420-AT 4,2 85
D82-0430-AT 4,3 85
D82-0440-AT 4,4 85
D82-0450-AT 4,5 85
D82-0460-AT 4,6 85
D82-0470-AT 4,7 85
D82-0480-AT 4,8 97
D82-0490-AT 4,9 97
D82-0500-AT 5 97
D82-0510-AT 51 97
D82-0520-AT 52 97
D82-0530-AT 53 97
D82-0540-AT 54 97
D82-0550-AT 515 97
D82-0560-AT 5,6 97
D82-0570-AT &7 97
D82-0580-AT 5,8 97
D82-0590-AT 59 97
D82-0600-AT 6 97
D82-0610-AT 6.1 106
D82-0620-AT 6,2 106
D82-0630-AT 6,3 106
D82-0640-AT 6,4 106

45
45
45
45
45
45
45
45
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
66
66
66
66

GEPPETTO -

PRODUKTKATALOG 2026

ANWENDUNGSBEREICHE

Allgemeiner Stahl

Stahlguss

Weicher Baustahl

Rostfreier Stahl
Werkzeugstahl

Hochlegierter Stahl

Hochtemperaturlegierungen

Gusswerkstoffe
NE-Metalle

Titanlegierungen

Kunststoffe

38
38
38
38
38
38
38
38
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
57
57
57
57

d, / h

m GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE

& GEPPETTO

CUTTING TOOLS



BOHRER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

o
VOLLHARTMETALL-BOHRER

ANWENDUNGSBEREICHE

0,h6

| ® Allgemeiner Stahl

B Stahlguss

® Weicher Baustahl

B Rostfreier Stahl

® Werkzeugstahl

® Hochlegierter Stahl

B Hochtemperaturlegierungen

’ B Gusswerkstoffe
. O A‘ <48 Geppetto

® Titanlegierungen

® Kunststoffe
Bestellcode L I, I3 d, / hg
D82-0650-AT 6.5 106 66 57 8
D82-0660-AT 6.6 106 66 57 8
D82-0670-AT 6,7 106 66 57 8
D82-0680-AT 6,8 106 66 57 8
D82-0690-AT 6.9 106 66 57 8
D82-0700-AT 7 106 66 57 8
D82-0710-AT 7.1 116 76 66 8
D82-0720-AT 7.2 116 76 66 8
D82-0730-AT 7.3 116 76 66 8
D82-0740-AT 7.4 116 76 66 8
D82-0750-AT 7.5 116 76 66 8
D82-0760-AT 7.6 116 76 66 8
D82-0770-AT 7.7 116 76 66 8
D82-0780-AT 7.8 116 76 66 8
D82-0790-AT 7.9 116 76 66 8
D82-0800-AT 8 116 76 66 8
D82-0810-AT 8.1 139 95 85 10
D82-0820-AT 8,2 139 95 85 10
D82-0830-AT 8,3 139 95 85 10
D82-0840-AT 8.4 139 95 85 10
D82-0850-AT 8,5 139 95 85 10
D82-0860-AT 8,6 139 95 85 10
D82-0870-AT 8,7 139 95 85 10
D82-0880-AT 8,8 139 95 85 10
D82-0890-AT 8,9 139 95 85 10

G GEPPETTO GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE m



BOHRER

o
VOLLHARTMETALL-BOHRER

0d, m7

[

q O g‘ g% <48 Geppetto

Bestellcode L

D82-0900-AT 9 139
D82-0910-AT 9.1 139
D82-0920-AT 9,2 139
D82-0930-AT 9,3 139
D82-0940-AT 9.4 139
D82-0950-AT 88 139
D82-0960-AT 9,6 139
D82-0970-AT 9,7 139
D82-0980-AT 9.8 139
D82-0990-AT 9.9 139
D82-1000-AT 10 139
D82-1010-AT 10,1 163
D82-1020-AT 10,2 163
D82-1030-AT 10,3 163
D82-1040-AT 10,4 163
D82-1050-AT 10,5 163
D82-1060-AT 10,6 163
D82-1070-AT 10,7 163
D82-1080-AT 10,8 163
D82-1090-AT 10,9 163
D82-1100-AT n 163
D82-1110-AT 11 163
D82-1120-AT 1,2 163
D82-1130-AT 1,3 163
D82-1140-AT .4 163

95
95
95
95
85
95
95
85
85
95
95
14
N4
14
14
N4
14
14
14
N4
14
14
N4
14
14

GEPPETTO -

PRODUKTKATALOG 2026

ANWENDUNGSBEREICHE

Allgemeiner Stahl

Stahlguss

Weicher Baustahl

Rostfreier Stahl
Werkzeugstahl

Hochlegierter Stahl

Hochtemperaturlegierungen

Gusswerkstoffe
NE-Metalle

Titanlegierungen

Kunststoffe

85
85
85
85
85
85
85
85
85
85
85
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96

m GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE
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CUTTING TOOLS



BOHRER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

o
VOLLHARTMETALL-BOHRER

ANWENDUNGSBEREICHE

0,h6

| ® Allgemeiner Stahl

B Stahlguss

® Weicher Baustahl

B Rostfreier Stahl

® Werkzeugstahl

® Hochlegierter Stahl

B Hochtemperaturlegierungen

. E‘ A‘% <48 s B Gusswerkstoffe

AITiN 8xd ~30 @ 120° | e Norm = NE-Metalle

® Titanlegierungen

® Kunststoffe
Bestellcode L I, I3 d, / hg
D82-1150-AT 11,5 163 114 96 12
D82-1160-AT 11,6 163 114 96 12
D82-1170-AT 1n.7 163 114 96 12
D82-1180-AT 1.8 163 114 96 12
D82-1190-AT 1.9 163 114 96 12
D82-1200-AT 12 163 14 96 12
D82-1210-AT 12,1 182 133 115 14
D82-1230-AT 12,3 182 133 115 14
D82-1250-AT 12,5 182 133 115 14
D82-1270-AT 12,7 182 133 115 14
D82-1290-AT 12,9 182 133 115 14
D82-1300-AT 13 182 133 115 14
D82-1310-AT 13,1 182 133 115 14
D82-1330-AT 13,3 182 133 115 14
D82-1350-AT 13,5 182 133 115 14
D82-1370-AT 13,7 182 133 115 14
D82-1390-AT 13,9 182 133 115 14
D82-1400-AT 14 182 133 115 14
D82-1410-AT 14,1 204 152 130 16
D82-1430-AT 14,3 204 152 130 16
D82-1450-AT 14,5 204 152 130 16
D82-1470-AT 14,7 204 152 130 16
D82-1490-AT 14,9 204 152 130 16
D82-1500-AT 15 204 152 130 16
D82-1510-AT 15,1 204 152 130 16

G GEPPETTO GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE m



BOHRER

o
VOLLHARTMETALL-BOHRER

0d, m7

Bestellcode L

D82-1530-AT 15,3 204
D82-1550-AT 15,5 204
D82-1570-AT 16,7 204
D82-1590-AT 15,9 204
D82-1600-AT 16 204
D82-1650-AT 16,5 223
D82-1700-AT 17 223
D82-1750-AT 17,5 223
D82-1800-AT 18 223
D82-1850-AT 18,56 244
D82-1900-AT 19 244
D82-1950-AT 19,6 244
D82-2000-AT 20 244

162

162

162

162

162

7

7

7

7

190

190

190

190

GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

ANWENDUNGSBEREICHE

Allgemeiner Stahl

Stahlguss

Weicher Baustahl
Rostfreier Stahl
Werkzeugstahl
Hochlegierter Stahl
Hochtemperaturlegierungen

Gusswerkstoffe
NE-Metalle
Titanlegierungen
Kunststoffe

I3 d, / hg
130 16
130 16
130 16
130 16
130 16
144 18
144 18
144 18
144 18
160 20
160 20
160 20
160 20

GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE
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CUTTING TOOLS



BOHRER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

CD D
VOLLHARTMETALL-BOHRER

ANWENDUNGSBEREICHE

Allgemeiner Stahl
Stahlguss

Weicher Baustahl
Rostfreier Stahl
Werkzeugstahl
Hochlegierter Stahl
Hochtemperaturlegierungen
Gusswerkstoffe
NE-Metalle
Titanlegierungen
Kunststoffe

8d,h6

I
Y

. <48 Geppetto

Bestellcode d,/ m7

NCS0-0500-AT 5 50 10 5 90
NC120-0500-AT ® 50 10 ® 120
NC90-0600-AT 6 57 15 6 90
NC120-0600-AT 6 57 15 6 120
NC90-0800-AT 8 63 17 8 90
NC120-0800-AT 8 63 17 8 120
NCS0-1000-AT 10 72 20 10 90
NC120-1000-AT 10 72 20 10 120
NC80-1200-AT 12 83 25 12 90
NC120-1200-AT 12 83 25 12 120
NC90-1400-AT 14 83 30 14 90
NC120-1400-AT 14 83 30 14 120
NC80-1600-AT 16 92 35 16 90
NC120-1600-AT 16 92 35 16 120
NC80-2000-AT 20 104 40 20 90
NC120-2000-AT 20 104 40 20 120

G GEPPETTO GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE m



BOHRER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

o ey
VOLLHARTMETALL-BOHRER

Hartmetall-Zentrierbohrer

ANWENDUNGSBEREICHE

Allgemeiner Stahl

Stahlguss

Weicher Baustahl

Rostfreier Stahl
Werkzeugstahl
Hochlegierter Stahl
Hochtemperaturlegierungen
Gusswerkstoffe

NE-Metalle

NO STAINLESS Titanlegierungen
STEEL
COATING INOX Kunststoffe

Bestellcode

DC-00502-UC 0.5 3,15 31,56 0.8 2
DC-00802-UC 0.8 3,15 31,56 1.1 2
DC-01002-UC 1 3,15 31,6 1,3 2
DC-01252-UC 1,23 3,15 31,5 1.6 2
DC-01602-UC 1.6 4 35,5 2 2
DC-02002-UC 2 5 40 225 2
DC-02502-UC 2,5 6,3 45 31 2
DC-03152-UC 3,15 8 50 3,9 2
DC-04002-UC 4 10 56 5 2
DC-05002-UC &) 12,5 63 6.3 2
DC-06302-UC 6,3 16 71 8 2

m GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE G GERPETTO



BOHRER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

o | Y
VOLLHARTMETALL-BOHRER

Kurzer VHM-90°-Stufenbohrer

ANWENDUNGSBEREICHE

Allgemeiner Stahl
Stahlguss

Weicher Baustahl
Rostfreier Stahl
Werkzeugstahl
Hochlegierter Stahl
Hochtemperaturlegierungen
Gusswerkstoffe
NE-Metalle
Titanlegierungen
Kunststoffe

D2

A

No HM

CK20-30MG
COATING Micrograin

Bestellcode Gewinde
D181-0302-UC 2,50 62 8,8 20 6 M3
D181-0402-UC 3,30 62 1.4 24 6 M4
D181-0502-UC 4,20 66 13,6 28 6 M5
D181-0602-UC 5,00 79 16,5 34 8 M6
D181-0802-UC 6,80 89 21,0 47 10 M8
D181-1002-UC 8,50 102 2585 55 12 M10
D181-1202-UC 10,20 107 30,0 60 14 M12
D181-1402-UC 12,00 115 34,5 65 16 M14
D181-1602-UC 14,00 123 38,5 73 18 M16

CUTTING TOOLS
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BOHRER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

Cowr 10D
VOLLHARTMETALL-BOHRER

Kurzer VHM-90°-Stufenbohrer

ANWENDUNGSBEREICHE

Allgemeiner Stahl
Stahlguss

Weicher Baustahl
Rostfreier Stahl
Werkzeugstahl
Hochlegierter Stahl
Hochtemperaturlegierungen
Gusswerkstoffe
NE-Metalle
Titanlegierungen
Kunststoffe

HM
CK20-30MG
Micrograin

Bestellcode Gewinde
D181F-0302-AC 2,50 62 8.8 20 6 M3
D181F-0402-AC 3,30 62 N4 24 6 M4
D181F-0502-AC 4,20 66 13,6 28 6 M5
D181F-0602-AC 5,00 79 16,5 34 8 M6
D181F-0802-AC 6,80 89 21,0 47 10 M8
D181F-1002-AC 8,60 102 2585 55 12 M10
D181F-1202-AC 10,20 107 30,0 60 14 M12
D181F-1402-AC 12,00 115 34,5 65 16 M14
D181F-1602-AC 14,00 123 38,5 73 18 M16

m GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE G GERPETTO



BOHRER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

o iy
VOLLHARTMETALL-BOHRER

Bohrer fiir Kevlar - Werksstandard

|« L2 > ANWENDUNGSBEREICHE
v B Allgemeiner Stahl
v — B Stahlguss
a m L = Weicher Baustah
: — B Rostfreier Stahl
A L | A ® Werkzeugstahl
< L1 >| B Hochlegierter Stahl
B Hochtemperaturlegierungen
B Gusswerkstoffe
= NE-Metalle
® Titanlegierungen
. B Kunststoffe
No HM 30
COATING ;jizr%;ro‘—:afn @
Bestellcode D,/ hg L, L, D, / hg 4
DK-0302-UC 3 40 12 3 2
DK-0402-UC 4 55 18 4 2
DK-0502-UC 5 62 26 5 2
DK-0602-UC 6 66 28 6 2
DK-0802-UC 8 79 37 8 2
DK-1002-UC 10 89 48 10 2
DK-1202-UC 12 102 50 12 2

CUTTING TOOLS
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BOHRER GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

o 1
VOLLHARTMETALL-BOHRER

Bohrer fir Kevlar - Werksstandard

|« L2 > ANWENDUNGSBEREICHE
v B Allgemeiner Stahl
v ) - - — B Stahlguss
2 ”}m" = Weicher Baustah
Pv— B Rostfreier Stahl
A P | A ® Werkzeugstahl
< L1 >| ® Hochlegierter Stahl
B Hochtemperaturlegierungen
B Gusswerkstoffe
= NE-Metalle
® Titanlegierungen
- B Kunststoffe
HM 30
- ]
Dfi}i:zroo;rogfn @
Bestellcode D,/ hg L, L, D, / hg 4
DK-0302-AC 3 40 12 3 2
DK-0402-AC 4 55 18 4 2
DK-0502-AC 5 62 26 5 2
DK-0602-AC 6 66 28 6 2
DK-0802-AC 8 79 37 8 2
DK-1002-AC 10 89 48 10 2
DK-1202-AC 12 102 50 12 2

m GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE G GERPETTO
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o Yy
VOLLHARTMETALL-BOHRER

Bohrer mit geraden Nuten, 2 Schneiden

|« > ANWENDUNGSBEREICHE
v ® Allgemeiner Stahl
B B Stahlguss
o O
a ——" a ® Weicher Baustahl
A 7Y B Rostfreier Stahl
}4 1 =} ® Werkzeugstahl
® Hochlegierter Stahl
B Hochtemperaturlegierungen
B Gusswerkstoffe
= NE-Metalle
NO DIN ® Titanlegierungen
NN ol 6539 — ® Kunststoffe
Bestellcode D,/ hg L, L, D, / hg 4
DSF-0202-UC 2 38 12 2 2
DSF-0302-UC 3 46 16 3 2
DSF-0402-UC 4 55 22 4 2
DSF-0502-UC ® 62 26 5 2
DSF-0602-UC 6 66 28 6 2
DSF-0802-UC 8 79 37 8 2
DSF-1002-UC 10 89 43 10 2
DSF-1202-UC 12 102 51 12 2
DSF-1402-UC 14 107 54 14 2
DSF-1602-UC 16 115 58 16 2

CUTTING TOOLS
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BOHRER

Cose |

VOLLHARTMETALL-BOHRER

Bohrer mit geraden Nuten, 2 Schneiden

|«

L2

HM
CK20-30MG

Micrograin

Bestellcode D,/ hg
DSF-0202-AC 2
DSF-0302-AC 3
DSF-0402-AC 4
DSF-0502-AC 5
DSF-0602-AC 6
DSF-0802-AC 8
DSF-1002-AC 10
DSF-1202-AC 12
DSF-1402-AC 14
DSF-1602-AC 16

L1

38

46

55

62

66

79

89

102

107

115

22

26

28

37

43

51

54

58

GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

ANWENDUNGSBEREICHE

® Allgemeiner Stahl

B Stahlguss

®m Weicher Baustahl

B Rostfreier Stahl

® Werkzeugstahl

® Hochlegierter Stahl

B Hochtemperaturlegierungen

B Gusswerkstoffe

= NE-Metalle

® Titanlegierungen

B Kunststoffe

D, / hg 4
2 2
3 2
4 2
5 2
6 2
8 2
10 2
12 2
14 2
16 2

m GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE
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VOLLHARTMETALL-GRAVIERWERKZEUGE

a
* - Y ANWENDUNGSBEREICHE
B Hartmetall-Gravierwerkzeug
o A zum Markieren von Zahlen und
4 =S JEE— Buchstaben. Geeignet fiir die
Lu

‘ 3 allgemeine Bearbeitung und fir
Stahle bis 45 HRC.
L
I
[
NO HRC Stan ’/‘ =
COATING 45 dard 1 =
Bestellcode d L Lu a Z
GT30-0201-UC 2 50 3 30 1
GT30-0301-UC 3 50 4,5 30 1
GT30-0401-UC 4 50 6 30 1
GT30-0501-UC 5 50 7D 30 1
GT30-0601-UC 6 50 9 30 1
GT30-0801-UC 8 50 12 30 1
GT30-1001-UC 10 60 15 30 1
GT30-1201-UC 12 60 18 30 1

CUTTING TOOLS
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GRAVIERWERKZEUGE GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

VOLLHARTMETALL-GRAVIERWERKZEUGE

a
* - *_ ANWENDUNGSBEREICHE
B Hartmetall-Gravierwerkzeug
o A zum Markieren von Zahlen und
4 == PR Buchstaben. Geeignet fiir die
Lu

allgemeine Bearbeitung und fir
Stahle bis 45 HRC.
f

L
gl [-T-Te:[>]-

COATING 45 dard 1 -

Bestellcode d L Lu a 4
GT45-0201-UC 2 50 3 45 1
GT45-0301-UC 3 50 4,5 45 1
GT45-0401-UC 4 50 6 45 1
GT45-0501-UC 5 50 7.5 45 1
GT45-0601-UC 6 50 9 45 1
GT45-0801-UC 8 50 12 45 1
GT45-1001-UC 10 60 15 45 1
GT45-1201-UC 12 60 18 45 1

GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE G GERPETTO
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VOLLHARTMETALL-GRAVIERWERKZEUGE

[ ANWENDUNGSBEREICHE

* a
B Hartmetall-Gravierwerkzeug
© A zum Markieren von Zahlen und
4 =8 R Buchstaben. Geeignet fiir die
Lu

allgemeine Bearbeitung und fir
Stahle bis 45 HRC.

L
|
8600008
COATING 45 dard 1 -
Bestellcode d L Lu a 4
GT60-0201-UC 2 50 3 60 1
GT60-0301-UC 5 50 4,5 60 1
GT60-0401-UC 4 50 6 60 1
GT60-0501-UC 5 50 25 60 1
GT60-0601-UC 6 50 9 60 1
GT60-0801-UC 8 50 12 60 1
GT60-1001-UC 10 60 15 60 1
GT60-1201-UC 12 60 18 60 1

CUTTING TOOLS
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GRAVIERWERKZEUGE GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

VOLLHARTMETALL-GRAVIERWERKZEUGE

a
* - *_ ANWENDUNGSBEREICHE
B Hartmetall-Gravierwerkzeug
o A zum Markieren von Zahlen und
4 == PR Buchstaben. Geeignet fiir die
Lu

allgemeine Bearbeitung und fir
Stahle bis 45 HRC.
f

L
&[] ]:[o]=]=]=

COATING 45 dard 1 —

Bestellcode d L Lu a 4
GT90-0201-UC 2 50 3 90 1
GT90-0301-UC 5 50 4,5 90 1
GT90-0401-UC 4 50 6 90 1
GT90-0501-UC 5 50 iS5 90 1
GT90-0601-UC 6 50 9 90 1
GT90-0801-UC 8 50 12 90 1
GT90-1001-UC 10 60 15 90 1
GT90-1201-UC 12 60 18 90 1

m GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE G GERPETTO
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VOLLHARTMETALL-GRAVIERWERKZEUGE

a
* - {_ ANWENDUNGSBEREICHE
B Hartmetall-Gravierwerkzeug
© A zum Markieren von Zahlen und
4 == - Buchstaben. Geeignet fiir die
Lu

allgemeine Bearbeitung und fir
Stahle bis 45 HRC.
f

L
- 8880006

COATING 45 dard 1 ==

Bestellcode d L Lu a 4
GT180-0201-UC 2 50 3 180 1
GT180-0301-UC 3 50 4,5 180 1
GT180-0401-UC 4 50 6 180 1
GT180-0501-UC 5 50 /A5 180 1
GT180-0601-UC 6 50 9 180 1
GT180-0801-UC 8 50 12 180 1
GT180-1001-UC 10 60 15 180 1
GT180-1201-UC 12 60 18 180 1

CUTTING TOOLS
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REIBAHLEN GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

G 16
VOLLHARTMETALL-REIBAHLEN

ANWENDUNGSBEREICHE

L, |
|

3 [a]
S S

\
‘ L
— - B Stahlguss
® Weicher Baustahl
L B Rostfreier Stahl
| = Werkzeugstahl
® Hochlegierter Stahl
B Hochtemperaturlegierungen
B Gusswerkstoffe
? = NE-Metalle
o eTmeag HRC STAINLESS Stan _41"4_ 7 = B Titanlegierungen
SNox Vt‘n\' %a: | B Kunststoffe
Bestellcode D/ H7 d L | L, Z
RH-0204-TS 2 2 49 12 31 4
RH-0256-TS 2,5 2,5 57 18 38 6
RH-0306-TS 3 3 57 18 38 6
RH-0356-TS 1) $8 57 18 38 6
RH-0406-TS 4 4 75 19 51 6
RH-0456-TS 4,5 4,5 80 21 b5 6
RH-0506-TS 5 5 86 23 60 6
RH-0556-TS DD BY5 93 26 66 6
RH-0606-TS 6 6 101 28 73 6
RH-0656-TS 6,5 6 101 28 73 6
RH-0706-TS 7 7 109 31 80 6
RH-0756-TS VS 7 109 31 80 6
RH-0806-TS 8 8 17 33 86 6
RH-0856-TS 8.5 8 n7 55 86 6
RH-0906-TS 9 9 125 36 91 6
RH-0956-TS 8.8 9 125 36 91 6

CUTTING TOOLS
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REIBAHLEN

G 16

VOLLHARTMETALL-REIBAHLEN

——
J

L, |
Ii

E L a
1 el

STEELS STAINLESS
TiSiN <700N HRC STEEL
/mm ? 45 INOX

Bestellcode D/ H7
RH-1056-TS 10,5
RH-1106-TS 1
RH-1156-TS 11,5
RH-1206-TS 12
RH-1306-TS 13
RH-1408-TS 14
RH-1508-TS 15
RH-1608-TS 16
RH-1708-TS 17
RH-1808-TS 18
RH-1908-TS 19
RH-2008-TS 20

Stan
dard

12

12

12

16

16

16

16

16

133

133

151

151

151

160

162

170

175

182

189

195

Ay = =
s[s[s]2]*

38

38

44

44

44

47

50

52

54

56

58

60

GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

ANWENDUNGSBEREICHE

Allgemeiner Stahl

Stahlguss

Weicher Baustahl
Rostfreier Stahl
Werkzeugstahl
Hochlegierter Stahl
Hochtemperaturlegierungen

Gusswerkstoffe
NE-Metalle
Titanlegierungen
Kunststoffe
L, 4
99 6
99 6
106 6
106 6
106 6
10 8
12 8
n7 8
122 8
129 8
136 8
142 8

& GEPPETTO

CUTTING TOOLS
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REIBAHLEN GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

o)
VOLLHARTMETALL-REIBAHLEN

\_ Ll l ANWENDUNGSBEREICHE
s ET ® Allgemeiner Stahl
L B Stahlguss
[ = Weicher Baustahl
L B Rostfreier Stahl
| ® Werkzeugstahl
® Hochlegierter Stahl
B Hochtemperaturlegierungen
® Gusswerkstoffe
— = NE-Metalle
— S HRC SRS Stan Aty = 4 i i
4-8 ®m Kunststoffe
Bestellcode D/ H7 d L | L, 4
RS-0204-TS 2 2 49 12 31 4
RS-0256-TS 25 2 57 18 38 6
RS-0306-TS 3 3 57 18 38 6
RS-0356-TS 3,5 3,5 57 18 38 6
RS-0406-TS 4 4 75 19 51 6
RS-0456-TS 4,5 4,5 80 21 55 6
RS-0506-TS 5 5 86 23 60 6
RS-0556-TS S i 93 26 66 6
RS-0606-TS 6 6 101 28 73 6
RS-0656-TS 6,5 6 101 28 73 6
RS-0706-TS 7 7 109 31 80 6
RS-0756-TS /2 7 109 31 80 6
RS-0806-TS 8 8 17 33 86 6
RS-0856-TS 8,5 8 17 33 86 6
RS-0906-TS 9 9 125 36 91 6
RS-0956-TS 9,5 9 125 36 91 6
RS-1006-TS 10 10 133 38 99 6

CUTTING TOOLS

m GEPPETTO - ZERSPANUNGSWERKZEUGE G, GEPPETTO



REIBAHLEN

s 16

VOLLHARTMETALL-REIBAHLEN

o [l = W src | oves W ostan
TISIN e dard

D/ H7

Bestellcode

RS-1056-TS

RS-1106-TS

RS-1156-TS

RS-1206-TS

RS-1306-TS

RS-1408-TS

RS-1508-TS

RS-1608-TS

RS-1708-TS

RS-1808-TS

RS-1908-TS

RS-2008-TS

105
1
15
12
13
14
15

16

18
19

20

4-8

12

12

12

16

16

16

16

16

133

133

151

151

151

160

162

170

175

182

189

195

=
s]1=]*

38

38

44

44

44

47

50

52

54

56

58

60

GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

ANWENDUNGSBEREICHE

Allgemeiner Stahl

Stahlguss

Weicher Baustahl
Rostfreier Stahl
Werkzeugstahl
Hochlegierter Stahl
Hochtemperaturlegierungen

Gusswerkstoffe
NE-Metalle
Titanlegierungen
Kunststoffe
L, 4
99 6
99 6
106 6
106 6
106 6
10 8
12 8
n7 8
122 8
129 8
136 8
142 8

& GEPPETTO

CUTTING TOOLS
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EMPFOHLENE SCHNITTDATEN GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

EMPFOHLENE SCHNITTDATEN

| Berechnung von Schnittgeschwindigkeit und Vorschub fiir Radiusfras

Schnittgeschwindigkeit Vorschub fiir Schaftfraser

1000 x Vc
m X di

Vc : Schnittgeschwindigkeit (m/min) VFf : Vorschubgeschwindigkeit (mm/min)
di : Fraserdurchmesser (mm) fz : Vorschub pro Zahn (mm/Zahn)
n : Drehzahl (U/min) fn : Zahnezahl

ALLGEMEINE EMPFEHLUNGEN FUR VHM-SCHAFTFRASER

= Bej Vibrationen Vorschub und Drehzahl reduzieren.

= Beim Nutenfrasen in rostfreiem Stahl kann eine Reduzierung von Spindeldrehzahl und Zahnvorschub erforderlich sein.
= Beim Seitenfrasen den Vorschub an die geforderte Oberflachenglite anpassen.

= F{r Steifigkeit eine hochprazise Maschineneinrichtung verwenden.

= Bei Radiusfrasern mit 4 Schneiden: Ist die Flache um mehr als 30 Grad geneigt, kann der Vorschub um bis zu 30% erhoht
werden.

m SCHNITTDATEN G GEPPETTO
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1%

1%
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EMPFOHLENE SCHNITTDATEN

VHM-SCHAFTFRASER

I 1ISO-Werkstoffgruppen

q

GEPPETTO

PRODUKTKATALOG 2026

q

IS0
Unlegierter Stahl und Stahlguss, Automatenstahl Niedriglegierter Stahl und
Werkstoff Stahlguss (weniger als 5% Hochlegierter Stahl und Stahlguss
Legierungselemente)
Zustand Vergiitet
Zugfestigkeit [N/mm?] 420 650 850 750 1000 600 930 1000 1200 680 oo
Harte HB 125 190 250 220 300 200 275 300 350 200 325
hnittgeschwindigkeit! Min. 210 160 140 140 120 130 100 1o 120 10 65
(m/min) V max. 230 190 150 150 130 150 10 120 130 130 70
IS0 IS0
Werkstoff Rostfreier Stahl und Stahlguss Werkstoff Gusseisen ?gég;qelgraphlt Grauguss (66) TS
Zustand Mzer::rzlssifi:éh Austenitisch
Zustand Perlitisch Fel Perlitisch
Zugfestigkeit [N/mm?] 680 820
s 2
Warte HB 200 20 Zugfestigkeit [N/mm?]
. Hérte HB 180 260 160 250 130 230
hnittgeschwindigkeit/ min- 100 60 .
(m/min) Wi, 170 150 Sq hnittqeschyvindigkeitv (O, 70 o 130 0 130 o
(m/min) V max. 220 200 230 230 230 200
IS0
Aluminiumguss, legiert Kupferlegierungen
Werkstoff
<12%Si PBIH
Zugfestigkeit [N/mm?]
Harte HB 60 100 75 90 130 1o 90 100
hnittgeschwindigkeitY min- 650 600 650 600 250 310 310 220
(m/min) V max. 700 690 700 690 280 350 350 250
IS0 1S0
Hochtemperaturlegierungen Titan und Gehérteter Stahl m Gusseisen
Werkstoff o 5 Werkstoff
g Zugfestigkeit [N/mm?’]
v 2
Zugfestigkeit [N/mm?] Rm 400 Rm 1050 Harte HB 55 HRC 60 HRC 400 55 HRC
Harte HB 200 280 250 350 320 .
. SdhnittgeschwindigkeitV Min- 30 30 50 30
hnittgeschwindigkeitv I 20 20 20 20 30 30 30 (m/min) V max. 40 30 60 40
(m/min) V max. 30 20 20 20 60 60 60
n M n m B n Farben der ISO-513-Werkstoffgruppen in allen Schnittdatentabellen
G GEPPETTO SCHNITTDATEN [EREY)



EMPFOHLENE SCHNITTDATEN

VHM-SCHAFTFRASER

| SerieMS

a,=0.5D

® Zum Nutenfrasen - Werkstoffe Typ M: ap max = 0.5D
® Zum Nutenfrasen - Werkstoffe Typ S: ap max =0.25D

® Zum Schlichten - Werkstoffe Typ P: ap max =1.5D

VHM-SCHRUPPFRASER

| Serie MRS

Nutenfrasen Eckfrasen
Foime)
1 0.006 0.01 0.006 0.014
2 0.01 0.06 0.01 0.066
3 0.02 0.08 0.02 0.088
4 0.03 0.09 0.03 0.098
5 0.04 0.10 0.04 0.110
6 0.05 0.12 0.05 0.132
8 0.06 0.16 0.06 0.176
10 0.06 0.18 0.06 0.196
12 0.07 0.20 0.07 0.216
14 0.08 0.22 0.08 0.238
16 0.10 0.24 0.10 0.260
18 0.10 0.26 0.10 0.280
20 0.10 0.30 0.10 0.340
25 0.12 0.30 0.12 0.360

m SCHNITTDATEN

GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

Nutenfrasen Eckfrasen

Foime)
1 0.003 0.005 0.003 0.007
2 0.005 0.030 0.005 0.033
3 0.010 0.040 0.010 0.044
4 0.015 0.045 0.015 0.049
5 0.025 0.050 0.020 0.055
6 0.030 0.060 0.025 0.066
8 0.030 0.080 0.030 0.088
10 0.035 0.090 0.030 0.098
12 0.040 0.100 0.035 0.108
14 0.050 0.110 0.040 0.119
16 0.050 0.120 0.050 0.130
18 0.050 0.130 0.050 0.140
20 0.050 0.150 0.050 0.170
25 0.060 0.150 0.060 0.180

8=D a,=0.5D

& GEPPETTO
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EMPFOHLENE SCHNITTDATEN GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

VHM-SCHAFTFRASER

| SerieMC

Werkstoff Legierte Stahle, Gusseisen Legierte Stahle, Vergiitungsstahle Gehartete Stahle Hochgehértete Stahle

Harte - HRC30 HRC30 - HRC45 HRC50 - HRC60 HRC50 - HRC65
Festigkeit -850 N/mm? 850-1600 N/mm 2000 N/mm? 2000 N/mm?

Tl Drehzahl (U/m WSl ahl (U/mi LIRS LUy Drehzahl (U/min) |~ YOrschub
(mm/min) (mm/min) (mm/min) (mm/min)

6 5600 1900 3900 1250 1600 200 1100 130
8 4200 1900 3000 1250 1200 200 900 130
10 3400 1900 2400 1250 1000 200 700 130
12 2800 1600 2000 1000 900 200 600 110
14 2450 1400 1750 900 900 175 525 90
16 2100 1200 1500 800 900 150 450 70
18 1900 oo 1350 750 700 135 375 65
20 1700 1000 1200 700 500 120 300 60

VHM-SCHRUPPFRASER, KURZ

I Serie MC fiir High-Speed

Werkstoff Gehértete Stahle, Vergiitungsstahle Gehartete Stahle Hochgehartete Stahle

Harte - HRC50 HRC50 - HRC60 HRC60 - HRC65
Festigkeit -1600 N/mm? 1600-2000 N/mm? 2000 N/mm?
Durchmesser Drehzahl (U/min) Vorschub (mm/min) Drehzahl (U/min) Vorschub (mm/min) Drehzahl (U/min) Vorschub (mm/min)

6 17000 6100 8400 3000 4200 1500
8 13000 6100 6300 3000 3200 1500
10 10000 6000 5000 3000 2500 1500
12 8400 5000 4200 2500 2100 1300
14 7350 4500 3700 2200 1850 1150
16 6300 4000 3200 1900 1600 1000
18 5650 3550 2850 1685 1450 900
20 5000 3100 2500 1470 1300 800

a,=1.5D a,=1.0D

G GERPETTO SCHNITTDATEN m



EMPFOHLENE SCHNITTDATEN GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

VHM-SCHAFTFRASER

I Serie MC, lange Ausfiihrung

Werkstoff Legierte Stahle, Gusseisen Legierte Stahle, Vergiitungsstahle Gehartete Stahle Hochgehértete Stahle

Harte ~HRC30 HRC30 - HRCA45 HRC50 - HRCE0 HRC50 - HRCB5
Festigkeit -850 N/mm? 2000 N/mm? 2000 N/mm?

Durchmesser [0 Jorschub vorschub vorschub Drehzahl (U/min) | /orschub
(mm/min) (mm/min) (mm/min) (mm/min)
250

/
6 2400 500 1700 360 1400 5 1110 200
8 1800 460 1300 340 1100 240 850 180
10 1400 430 1000 300 900 230 680 160
12 1150 400 900 280 700 210 580 150
14 1025 375 775 260 625 190 515 140
16 900 350 650 240 550 170 450 130
18 800 325 557 220 500 160 390 125
20 700 300 500 200 450 150 330 120

e

a,=0.02D a,=0.01D a, = 0.005D

140 SCHNITTDATEN & GEPPETTO
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EMPFOHLENE SCHNITTDATEN GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

VHM-SCHAFTFRASER

| Serie MFIC

020

a3 g4 @5 26 a8 @10 #12 @16
e 7 P e o g ey e e

fz(mm/Zahn) 0.02 0.012 0.024 0.014 0.028 0.017 0.034 0.021 0.044 0.026 0.048 0.029 0.054 0.033 0.068 0.041 0.08 0.048

Werkstoff Nutenfrésen

Unlegierter Stahl und Stahlguss,

> 200
CE e 057 ap(mm) 320 640 500 7.00 600 840 7.00 980 900 1260 100 1540 13.00 1820 17.00 2380 2100 29.40
) fz(mm/Zahn) 002 0072 002 001 0028 0077 003 0021 004 0026 0048 0029 0054 0.033 0088 0041 008 0.048

Unlegierter Stahl und Stahlguss, 160
PGS il DS ap(mm) 320 640 500 700 600 B840 700 9.80 9.00 1260 T1.00 1540 13.00 1820 17.00 23.80 21.00 29.40
Niedriglegierter Stahl & Stahlguss fz(mm/zahn) 002 0012 002 00 0028 0017 003 0021 004 0026 0048 0.029 0054 0.033 0068 0041 008 0.048

(weniger als 5% 130
Legierungselemente) ap(mm) 320 640 500 7.00 600 840 700 9.80 9.00 1260 1.00 1540 13.00 1820 17.00 23.80 21.00 29.40
) fz(mm/zahn) 0.02 0012 0.02 001 0028 0017 0034 0021 004 0026 0048 0.029 0.054 0.033 0068 0.041 008 0.048

Hochlegierter Stahl, Stahlguss und 80
U] ap(mm) 320 640 500 7.00 600 840 7.00 980 900 1260 100 1540 13.00 1820 17.00 2380 2100 29.40
fz(mm/Zahn) 002 0072 002 001 0028 0077 003 0021 004 0026 0048 0029 0054 0.033 0088 0041 008 0.048

Rostfreier Stahl und Stahlguss 150
ap(mm) 320 640 500 7.00 600 840 700 980 9.00 1260 1.00 1540 13.00 1820 17.00 23.80 21.00 29.40
fz(mm/zahn) 002 0012 002 00 0028 0017 003 0021 004 0026 0048 0029 0054 0.033 0068 0041 008 0.048

Rostfreier Stahl und Stahlguss 120
ap(mm) 320 640 500 7.00 600 840 700 9.80 9.00 1260 1.00 1540 13.00 1820 17.00 23.80 21.00 29.40
fz(mm/zahn) 002 0012 0.02 001 0028 0017 0034 0021 004 0026 0048 0.029 0.054 0.033 0068 0.041 008 0.048

Rostfreier Stahl und Stahlguss 80

ap(mm) 320 640 500 7.00 6.00 840 7.00 9.80 9.00 12.60 11.00 1540 13.00 1820 17.00 23.80 21.00 29.40
fz(mm/Zahn) 0.02 0.012 0.024 0.014 0.028 0.017 0.034 0.021 0.044 0.026 0.048 0.029 0.054 0.033 0.068 0.041 0.08 0.048

Gusseisen mit Kugelgraphit (GGG) 180
ap(mm) 320 640 500 7.00 600 840 700 980 9.00 1260 11.00 1540 13.00 18.20 17.00 23.80 21.00 29.40

fz(mm/Zahn) 0.02 0.012 0.024 0.014 0.028 0.017 0034 0.021 0.044 0.026 0.048 0.029 0.054 0.033 0.068 0.041 0.08 0.048

Grauguss (GG) 170
ap (mm) 320 640 500 700 6.00 840 700 980 9.00 12.60 1.00 1540 13.00 18.20 17.00 23.80 21.00 29.40
fz(mm/Zahn) 0.02 0.012 0.024 0.014 0.028 0.017 0.034 0.021 0.044 0.026 0.048 0.029 0.054 0.033 0.068 0.041 0.08 0.048

Aluminiumguss, legiert <12% Si 770
ap (mm) 320 640 500 7.00 600 840 700 9.80 9.00 1260 1.00 1540 13.00 1820 17.00 23.80 21.00 29.40
fz(mm/Zahn) 0.02 0.012 0.024 0.014 0.028 0.017 0.034 0.021 0.044 0.026 0.048 0.029 0.054 0.033 0.068 0.041 0.08 0.048

Aluminiumguss, legiert >12% Si 310
ap (mm) 320 640 500 700 6.00 840 700 980 9.00 12.60 1.00 1540 13.00 18.20 17.00 23.80 21.00 29.40
fz(mm/Zahn) 0.02 0.012 0.024 0.014 0.028 0.017 0.034 0.021 0.044 0.026 0.048 0.029 0.054 0.033 0.068 0.041 0.08 0.048

Kupferlegierungen 270
ap (mm) 320 640 500 700 6.00 840 700 980 9.00 12.60 1.00 1540 13.00 18.20 17.00 23.80 21.00 29.40
fz(mm/Zahn) 0.02 0.012 0.024 0.014 0.028 0.017 0.034 0.021 0.044 0.026 0.048 0.029 0.054 0.033 0.068 0.041 0.08 0.048

Titan, Ti-Legierungen 50
ap (mm) 320 640 500 7.00 600 840 700 9.80 9.00 12.60 1.00 1540 13.00 1820 17.00 23.80 21.00 29.40
fz(mm/Zahn) 0.02 0.012 0.024 0.014 0.028 0.017 0.034 0.021 0.044 0.026 0.048 0.029 0.054 0.033 0.068 0.041 0.08 0.048

Geharteter Stahl 40
ap (mm) 320 640 500 700 6.00 840 700 980 9.00 12.60 1.00 1540 13.00 18.20 17.00 23.80 21.00 29.40
fz(mm/Zahn) 0.02 0.012 0.024 0.014 0.028 0.017 0.034 0.021 0.044 0.026 0.048 0.029 0.054 0.033 0.068 0.041 0.08 0.048

Geharteter Stahl 30

ap (mm) 320 6.40 500 7.00 600 840 700 980 9.00 1260 1.00 1540 13.00 18.20 17.00 23.80 21.00 29.40
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EMPFOHLENE SCHNITTDATEN GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

VHM-SCHAFTFRASER FUR ALUMINIUM

| Serie AS

Werkstoff Aluminium Si <10% Aluminium Si>10%

velmmn

Eckfrasen 0.040 4.0 2.0 0.032 4.0 2.0

o Nutenfrasen 0.032 4.0 - 0.026 4.0 -
Eckfrasen 0.050 5.0 2.5 0.040 5.0 2.5

o Nutenfrasen 0.040 5.0 - 0.032 5.0 -
Eckfrasen 0.060 6.0 3.0 0.048 6.0 3.0

08 Nutenfrasen 0.048 6.0 - 0.038 6.0 -
Eckfrasen 0.080 8.0 4.0 0.064 8.0 4.0

o8 Nutenfrasen 0.064 8.0 - 0.051 8.0 -
Eckfrasen 0.100 10.0 5.0 0.080 10.0 5.0

o Nutenfrasen 0.080 10.0 - 0.064 10.0 -
Eckfrasen 0.120 12.0 6.0 0.096 12.0 6.0

o Nutenfrasen 0.096 12.0 - 0.077 12.0 -
Eckfrasen 0.140 14.0 7.0 0.112 14.0 7.0

o Nutenfrasen 0.m2 14.0 - 0.090 14.0 -
Eckfrasen 0.160 16.0 8.0 0.128 16.0 8.0

o Nutenfrasen 0.128 16.0 - 0.102 16.0 -
Eckfrasen 0.200 20.0 10.0 0.160 20.0 10.0

p20 Nutenfrasen 0.160 20.0 - 0.128 20.0 -

{UYAN SCHNITTDATEN G SEPPETTO



EMPFOHLENE SCHNITTDATEN GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

VHM-RADIUSFRASER

| Serie MB/MBN

Eckbearbeitung ap = 0.3 x @d1 (unter R1.0: 0.2 x @d1) ae =0.7 x @d1(unter R1.0: 0.6 x @d1)
Werkstoff
Stahl (unter HRC25) Stahl (unter HRC48) HRC48) Ti-Legierung usw.
Ve 160 - 200 - 240 80-120-160 80-100-120 80-100-120 50-60-75
ROS-RI4 fz 0,005~ 0,010 0,003 ~ 0,005 0,002 ~ 0,003 0,008 ~ 0,015 0,003 ~ 0,005
Ve 160 - 200 - 240 80-120-160 80-100-120 80-100-120 50-60-75
Ri5-R23 fz 0,013~ 0,025 0,007~ 0,013 0,005 ~ 0,008 0,017 ~ 0,042 0,007 ~ 0,013
Ve 160 - 200 - 240 80-120-160 80-100-120 80-100-120 50-60-75
RE0 R4 fz 0,030 ~ 0,050 0,017~ 0,033 0,010~ 0,020 0,056 ~ 0,136 0,017~ 0,033
RE.5 -~ RO.9 Ve 160 - 200 - 240 80-120-160 80-100-120 80-100-120 50-60-75
fz 0,070 ~ 0,100 0,040 ~ 0,057 0,020 ~ 0,040 0,167 ~ 0,238 0,040 ~ 0,057
RI0,0~ R20,0 Ve 160 - 200 - 240 80-120-160 80-100-120 80-100-120 50-60-75
fz 0m8~0,167 0,085~ 0,095 0,045~ 0,080 0,250 ~ 0,350 0,085~ 0,095

"

a, -

I Serie MB/MBN High-Speed

Werkstoff

Kohlenstoffstahl, Gusseisen Legierter Stahl, vorvergiiteter | Hitzebestandige Legierungen, Rostfreier Stahl
Eckenradius (mm) (HB150 ~ 250) Stahl (HRC 25 ~ 35) Titanlegierung (HRC 35 - 45)

Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub ehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub
(U/min) (mm/min) (U/min) (mm/min) (U/min) (mm/min (U/min) (mm/min) (U/min) (mm/min)

r=1 51000 2100 39800 1300 35700 35700 23700 840
r=2 25500 2700 19900 1700 17900 1300 17900 1300 11900 830
r=3 17000 3000 13300 1900 11900 1400 11900 1400 7900 920
r=4 12800 3100 10000 2000 9000 1500 9000 1500 6000 960
r=5 10200 3100 8000 2000 7200 1500 7200 1500 4800 960
r=6 8500 3100 6700 2000 6000 1500 6000 1500 4000 950

Schnitttiefe und 0,05 < gl 0,02 < gl 0,05 % Bl

-breite: ae
ST D00 0.1 Bd1 0,05 % Bd1 0.1x@d1

-breite: ap

% GEPPETTO SCHNITTDATEN UK
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EMPFOHLENE SCHNITTDATEN GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

VHM-SCHAFTFRASER

| Serie MST

Werkstoff

Kohlenstoffstahle, legierte Rostfreie Stahle, Vorvergiitete Stahle, q q " "
Stahle (180~-250HB) | Werkzeugstahle (25~35HRC) | Werkzeugstahle (35-45HRC) | Senartete Stahle (45-SSHRC) | Gehértete Stéhle (55~BSHRC)

Drehzahl [Vorschub (i) Drehzahl [Vorschub Drehzahl [Vorschub Drehzahl |Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl [Vorschub
U/min) [(mm/mi P (U/min) |[(mm/min (U/min) |(mm/min) (U/min) |(mm/min) U/min) |(mm/min) (U/min) |(mm/min)
0.100 28750 1350 0.090 26000 1250 0.070 24500 0.050 21600 0.055 20150 0.120 34550 1630
4 0.070 28750 1350 0.063 26000 1250 0.049 24500 930 0.035 21600 700 0.039 20150 560 0.084 34550 1630

6 0.040 25900 120 0.036 23350 1000 0.028 22000 770 0.020 19450 575 0.022 18150 465 0.048 31100 1345
8 0.040 25900 120 0.036 23350 1000 0.028 22000 770 0.020 19450 575 0.022 18150 465 0.048 31100 1345

10 10 0.025 25900 120 0.023 23350 1000 0.018 22000 710 0.013 19450 575 0.014 18150 465 0.030 3noo 1345
12 0.025 23000 870 0.023 20750 785 0.018 19600 500 0.013 17300 44 0.014 16150 350 0.030 27650 1045
14 0.025 23000 870 0.023 20750 785 0.018 19600 500 0.013 17300 445 0.014 16150 350 0.030 27650 1045
16 0.015 23000 750 0.014 20750 670 0.0m 19600 475 0.008 17300 375 0.008 16150 280 0.018 27650 895
0 6 0.084 25500 1200 0.076 23000 1100 0.059 21750 760 0.042 19200 570 0.046 17900 460 0.101 30700 1450

12 0.030 23000 1000 0.027 20750 900 0.021 19600 685 0.015 17300 515 0.017 16150 415 0.036 27650 1200
6 0.100 22500 1060 0.090 20200 950 0.070 19000 670 0.050 16800 500 0.055 15700 400 0.120 26900 1270
14 10 0.056 20000 870 0.050 18200 785 0.039 17150 600 0.028 15100 450 0.031 14100 360 0.067 24200 1045
16 0.035 18000 680 0.032 16150 600 0.025 15250 390 0.018 13450 345 0.019 12550 270 0.042 21500 810
4 0.10 22500 1060 0.099 20200 950 0.077 19000 670 0.055 16800 500 0.061 15700 400 0.132 26900 1270
6 0.110 22500 1060 0.099 20200 950 0.077 19000 670 0.055 16800 500 0.061 15700 400 0.132 26900 1270
10 0.060 20000 870 0.054 18150 785 0.042 17150 600 0.030 15100 450 0.033 14100 360 0.072 24200 1045
15 12 0.060 20000 870 0.054 18150 785 0.042 17150 600 0.030 15100 450 0.033 14100 360 0.072 24200 1045
16 0.038 18000 680 0.034 16150 610 0.027 15250 390 0.019 13450 345 0.021 12550 270 0.046 21500 810
18 0.038 18000 680 0.034 16150 610 0.027 15250 390 0.019 13450 345 0.021 12550 270 0.046 21500 810
25  0.023 13500 440 0.021 12100 390 0.016 11450 380 0.012 10100 220 0.013 9400 165 0.028 16150 525
6 0.10 20800 1100 0.099 18750 985 0.077 17700 690 0.055 15600 515 0.061 14550 415 0.132 25000 1310
1.6 12 0.064 18700 900 0.058 16850 810 0.045 16000 620 0.032 14000 485 0.035 13100 370 0.077 22500 1080
20  0.040 16650 700 0.036 15000 630 0.028 14150 400 0.020 12500 355 0.022 11700 280 0.048 20000 840
8 0.130 20800 1100 onz 18750 985 0.091 17700 690 0.085 15600 515 0.072 14600 415 0.156 25000 1310
18 14 0.072 18700 900 0.065 16850 810 0.050 16000 620 0.036 14000 485 0.040 13100 370 0.086 22500 1080
20  0.045 16650 700 0.041 15000 630 0.032 14150 400 0.023 12500 355 0.025 11700 280 0.054 20000 840
4 0.200 16800 1060 0.180 15100 950 0.140 14300 670 0.100 12600 500 0.110 11750 400 0.240 20150 1270
6 0.200 16800 1060 0.180 15100 950 0.140 14300 670 0.100 12600 500 0.110 1750 400 0.240 20150 1270
8 0.140 16800 1060 0.126 15100 950 0.098 14300 670 0.070 12600 500 0.077 11750 400 0.168 20150 1270
10 0.140 16800 1060 0.126 15100 950 0.098 14300 670 0.070 12600 500 0.077 11750 400 0.168 20150 1270
2.0 12 0.080 15100 870 0.072 13600 785 0.056 12850 600 0.040 11350 450 0.044 10600 360 0.096 18150 1045
16 0.080 15100 870 0.072 13600 785 0.056 12850 600 0.040 11350 450 0.044 10600 360 0.096 18150 1045
20  0.050 15100 870 0.045 13600 785 0.035 12850 600 0.025 11350 450 0.028 10600 360 0.060 18150 1045
25  0.050 13450 680 0.045 12100 610 0.035 11450 390 0.025 10100 345 0.028 9400 270 0.060 16150 810
30  0.030 13450 680 0.027 12100 610 0.021 11450 390 0.015 10100 345 0.017 9400 270 0.036 16150 810
12 0.180 14400 1140 0.162 13000 1000 0.126 12250 715 0.090 10800 535 0.099 10000 430 0.216 17300 1360

2 20 om0 M0 s 000 ™00 850 000 TO00 640 0050 9700 480 0055 080 390 0120 15550 1120
8 0300 12800 1010 0270  1M500 910 0210 10900 635  0.50 9600 475 0165 8950 380 0360 15360 1210
12 0210 12800 1010 0189 7500 910 0147 10900 635 0105 9600 475  ON6 8950 380 0252 15360 1210
9 0 om0 me00 830 o008 10400 70 0084 9800 570 0060 8650 430  0.086 8070 345 0044 13825 995
30 0080 T500 830 0072 10400 750  0.056 9800 570 0040 8650 430  0.044 8070 345 0096 13825 995
12 0400 9400 1900 0360 8500 1500 0280 8000 1360 0200 7050 900  0.220 6600 730 0480  TI500 2300
4ap 2 020 | 840 | TOO | 0252 | 7600 | W70 | 096 | 7200 | 120 | 0MO | 6350 810 0% 5920 655 033 10350 2070
30 0160 8450 1530 0144 7600 1250  OM2 7200 1000  0.080 6350 810 0088 5920 655 0192 10350 1863
40 0100 7600 1370  0.090 6850 10 0070 6480 990  0.050 5710 730 0055 5330 590 0120 940 1645
(LT SCHNITTDATEN G GEPPETTO
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EMPFOHLENE SCHNITTDATEN GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

VHM-SCHAFTFRASER

| Serie MDR

Kohlenstoffstahle, legierte Rostfreie Stahle, Vorvergiitete Stahle, . . a "
Werkstoff Stahle (180-250HB) | Werkzeugstahle (25~35HRC) | Werkzeugstahle (35-45HRC) | Gehartete Stahle (45-55HRC)  Gehartete Stihle (55-65HRC)

el Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Drehzahl |Vorschub Drehzahl [Vorschu Drehzahl [Vorschu
(mm) | (mm) P (U/min) [(mm/min) (U/min) [(mm/min) (U/min) [(mm/min (U/min) [mm/min (U/min) [(mm/min

0.070 32400 1360 0.063 29150 1220 0.056 27540 1040 0.046 24300 0.042 22700 0.084 39000 1630

6 0.040 26250 990 0.036 23600 890 0.032 22300 840 0.026 19680 660 0.024 18370 540 0.048 31500 1190
8 0.040 23330 880 0.036 21000 790 0.032 19830 750 0.026 17500 590 0.024 16330 480 0.048 28000 1060
10  0.025 20400 710 0.023 18370 690 0.020 17350 655 0.016 15310 515 0.015 14300 420 0.030 25000 925
12 0.025 18150 610 0.023 16300 5650 0.020 15420 450 0.016 13600 400 0.015 12700 320 0.030 21800 730

16 0.015 18150 530 0.014 16300 480 0.012 15420 420 0.010 13600 345 0.009 12700 270 0.018 21800 640

20 0.010 13600 400 0.009 12250 360 0.008 11570 315 0.007 10200 260 0.006 9530 200 0.012 16350 480
4 0.070 24950 1130 0.063 22450 1020 0.056 20960 870 0.046 18710 680 0.042 17370 560 0.084 30000 1360
8 0.060 22700 1030 0.054 20400 925 0.048 19280 875 0.039 17010 685 0.036 15880 560 0.072 27250 1230
15 02 12 0.060 18150 820 0.054 16330 740 0.048 15400 700 0.039 13610 550 0.036 12700 450 0.072 21800 990
15  0.038 14100 570 0.034 12700 510 0.030 12000 425 0.025 10585 375 0.023 9880 300 0.046 17000 680

20 0.030 14100 570 0.027 12700 510 0.024 12000 425 0.020 10585 375 0.018 9880 300 0.036 17000 680

8 0.070 18900 1490 0.063 17000 1340 0.056 16070 1265 0.046 14175 890 0.042 13230 800 0.084 22700 1780
12 0.040 15300 1085 0.036 13780 975 0.032 13000 920 0.026 11480 720 0.024 10715 730 0.048 18400 1300
0.2 16 0.040 13600 970 0.036 12250 870 0.032 11570 820 0.026 10200 640 0.024 9530 590 0.048 16350 1160
20 0.035 11800 845 0.032 10700 760 0.028 10120 715 0.023 8930 560 0.021 8335 525 0.042 14300 1010
25  0.025 11900 845 0.023 10700 760 0.020 10120 715 0.016 8930 560 0.015 8335 460 0.030 14300 1010

30  0.017 11300 800 0.015 10180 720 0.014 9615 680 0.011 8485 535 0.010 7920 460 0.020 13600 960

2.0
4

8 0140 18900 1650 0426 17000 1490  OM2 16065 1400 0091 14175 990 0084 13230 801 0.8 22700 1980

12 0080 15800 1204 0072 13780 1080 0064 13000 1025 0052 1480 800  0.048 10715 810 0096 18400 1450

05 16 0080 1300 1070 0.072 12250 965 0064 7570 910  0.052 10200 710 0048 9580 655 0096 16350 1280

20 0050 1900 940  0.045 10700 845  0.040 10120 800 0033 8930 625 0030 8335 585  0.060 14300 1120

25 0050 1900 940 0045 10700 845 0040 10120 800 0033 8930 625 0030 8335 500 0060 14300 1120

30 0030 1300 890 0027 10180 800  0.02 965 760 0020 8485 595  0.018 7920 50 0.0 13600 1070

8 0090 14400 1415 0081 12960 1275 0072 12240 1205 0059 10800 850  0.054 10080 695 0108 17300 1700

12 0070 14400 1415 0063 12960 1275 0056 12240 1205 0.046 10800 850  0.042 10080 695  0.084 17300 1700

02 16 0050 14400 415  0.045 12960 1275 0040 12240 1205 0033 10800 850  0.030 10080 695 0060 17300 1700

20 0050 T670 M50 0.045 10500 1030  0.040 9915 975 0035 8750 765 0030 8165 625  0.060 14000 1380

30 0040 9070 M50 0.036 8770 1030 0.082 770 975 0026 6800 765 0024 6350 625  0.048 10900 1380

0 8 0180 14400 1570 0162 12960 1415 044 12240 1340 ON7 10800 945 0108 10080 770 0216 17300 1890

12 0130 14400 1570 007 12960 1415 0104 12240 1340  0.085 10800 945  0.078 10080 770 0156 17300 1890

05 16 0100 14400 1570 0090 12960 1415 0080 12240 1340  0.085 10800 945  0.060 10080 770 0120 17300 1890

20 0100 T670 1275  0.090 10500 TS0  0.080 9915 1085 0065 8750 850  0.060 8165 695 0120 14000 1530

30 0080 9070 1275 0072 8770 TS0  0.084 770 1085 0052 6800 850  0.048 6350 695  0.096 10900 1530

%> GEPPETTO SCHNITTDATEN |3
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EMPFOHLENE SCHNITTDATEN GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

VHM-SCHAFTFRASER

| Serie MBDT

Werkstoff

Kohlenstoffstahle, legierte Rostfreie Stahle, Vorvergiitete Stahle, m - " " " .
Stahle (180~250HB) Werkzeugstahle (25~35HRC) | Werkzeugstahle (35-45HRC) | Sehartete Stahle (45-5SHRC) | Gehdrtete Stahle (S5-65HRC)

13 ano(fiil) Drehzahl |Vorschub ) Drehzahl |Vorschub ol Drehzahl |Vorschub (i) Drehzahl |Vorschub () Drehzahl |Vorschub (il Drehzahl |Vorschub
(mm) P (U/min) [(mm/min), P (U/min) |(mm/min), P (U/min) [(mm/min) P /min) |(mm/min (U/min) |(mm/min)| P (U/min) |(mm/min)
2

0.100 36000 1800 0.090 32400 1620 0.080 30600 1380 0.065 27000 1135 0.060 25200 1008 0.120 43200 2160

3 0.100 36000 1800 0.090 32400 1620 0.080 30600 1380 0.065 27000 1135 0.060 25200 1008 0.120 43200 2160
4 0.070 36000 1800 0.063 32400 1620 0.056 30600 1380 0.046 27000 1135 0.042 25200 1008 0.084 43200 2160
7 0.040 32400 1460 0.036 29160 1310 0.032 27540 b 0.026 24300 920 0.024 22700 815 0.048 39000 1750
8 0.040 32400 1460 0.036 29160 1310 0.032 27540 s 0.026 24300 920 0.024 22700 815 0.048 39000 1750
10 0.5 10 0.025 32400 1460 0.023 29160 1310 0.020 27540 s 0.016 24300 920 0.015 22700 815 0.030 39000 1750
12 0.025 28800 1225 0.023 25920 1100 0.020 24480 940 0.016 21600 710 0.015 20160 685 0.030 34560 1470
14 0.020 28800 1225 0.018 25920 1100 0.016 24480 940 0.013 21600 710 0.012 20160 685 0.024 34560 1470
16 0.015 28800 1225 0.014 25920 1100 0.012 24480 940 0.010 21600 710 0.009 20160 685 0.018 34560 1470
18 0.012 25200 1010 0.0m 22680 910 0.010 21420 710 0.008 18900 635 0.007 17650 565 0.014 30240 1210
20 0.010 21600 865 0.009 19450 780 0.008 18360 660 0.007 16200 545 0.006 15120 485 0.012 25900 1040
8 0.040 28800 1500 0.036 25920 1350 0.032 24480 1225 0.026 21600 950 0.024 20160 805 0.048 34560 1800
12 0.030 28800 1350 0.027 25920 1215 0.024 24480 1100 0.020 21600 855 0.018 20160 725 0.036 34560 1620
8 0.055 25200 1510 0.050 22680 1360 0.044 21420 1160 0.036 18900 985 0.033 17650 880 0.066 30240 1815
14 07 12 0.035 25200 1360 0.032 22680 1225 0.028 21420 1040 0.023 18900 885 0.021 17650 795 0.042 30240 1635
16 0.035 22400 1140 0.032 20150 1030 0.028 19040 875 0.023 16800 745 0.021 15680 665 0.042 27000 1370
4 0.100 28000 1850 0.090 25200 1665 0.080 23800 1430 0.065 21000 n35 0.060 19600 980 0.120 33600 2220
8 0.060 25200 1500 0.054 22680 1350 0.048 21420 1160 0.039 18900 920 0.036 17640 795 0.072 30240 1800
15 075 12 0.060 25200 1500 0.054 22680 1350 0.048 21420 1160 0.038 18900 920 0.036 17640 795 0.072 30240 1800
16 0.038 22400 1260 0.034 20150 130 0.030 19040 970 0.025 16800 710 0.023 15680 665 0.046 27000 1510
20 0.038 22400 1260 0.034 20150 130 0.030 19040 970 0.025 16800 710 0.023 15680 665 0.046 27000 1510
8 0.110 26000 1820 0.099 23400 1640 0.088 22100 1370 0.072 19500 170 0.066 18200 1020 0132 31200 2185
12 0.065 23400 1475 0.059 21060 1330 0.062 19900 mo 0.042 17550 950 0.039 16380 825 0.078 28000 1770

" %% 6 oo 2m00 w00 2060 B 003 19900 MO 0026 TG0 0 | 0024 16380 625 0048 28000 1770
20 0040 20800 1240  0.036 18750 105 0032 17680 930  0.02%6 15600 780  0.024 14560 695  0.048 25000 1485
8 0130 26000 2080 017 23400 1870 004 22100 1550  0.085 19500 1290 0078 18200 1090 0156 31200 2500
12 0070 23400 1685 0063 21060 1520  0.056 19900 1255 ~ 0.046 17550 1045  0.042 16380 885  0.084 28000 2020
0% s oms  2m00 e 004 200 1520 003 18900 1255 0020 TS0 1045 0027 1630 | 685 0054 26000 2020
20 0045 20800 1415 0041 18750 1280  0.036 17680 1050  0.029 15600 875  0.027 14560 745  0.054 25000 1700
3 0200 21000 2100 080 18300 1830 0060 17850 1610 0130 15750 1355 020 4700 W75 0240 25200 2520
4 0200 21000 2100 080 18300 1830 0060 17850 1610 0130 15750 1355 020 4700 W75 0240 25200 2520
6 0200 21000 1890 0180 18900 1700 0160 17850 1430 0130 16760 1200 020 14700 1060 0240 25200 2270
8 0140 21000 1890 0126 18900 1700 012 17850 1430 0091 16760 1200 0084 14700 1060 0168 25200 2270
10 0140 21000 1680 0.2 18300 1610  O.M2 17850 1285  0.091 15750 1070  0.084 14700 940  0.J68 25200 2020
12 0080 18900 1510 0072 17000 1360  0.064 16065 160  0.052 14175 965  0.048 13230 850  0.086 22700 1815
20 1% 5 oo w0 0 0o 7000 1225 0084 0SS oM 0052 W75 | 868 0048 T30 760 0086 22700 1635
20 0050 18300 1360  0.045 17000 1225  0.040 16065 1041  0.033 14775 868  0.030 13230 760  0.080 22700 1635
25 0050 16800 1140  0.045 15550 1030  0.040 14280 875  0.033 12600 730  0.030 1760 640 0080 20200 1370
30 0030 16800 140 0.027 1550 1030 0024 14280 875 0020 12600 730 0018 1760 640 0036 20200 1370
35 0025 14700 940  0.023 13250 850  0.020 12500 720  0.0%6 1025 600 0015 10300 530 0030 17650 1130
40 0022 12600 805 0020 T30 730 0018 10700 620 0014 9450 515  0.013 8800 450  0.026 15150 970
8 0300 16000 2400 0270 14400 2160 0240 13600 1820 0195 12000 1512 080 11200 1345  0.360 19200 2900
10 0200 16000 2400 083 14400 2160 0168 13600 1820 0437 12000 1512 0126 11200 1345 0252 19200 2900
1 0200 16000 2160 0083 14400 1945 0168 13600 1640 0037 12000 1360 0126 11200 1210 0252 19200 2600
59155 oo w0 ies 007 000 TE0 | 0064 1250  Wg0 | 002 000 1225 004 10100 1090 0095 00 | 23%
30 0080 14400 1945  0.072 13000 1750 0064 12250 1480  0.052 10800 1225 ~ 0.048 10100 1080 0096 17300 2335
35 0080 12800 1630  0.072 1500 1470  0.064 10900 1240  0.052 9600 1030 0048 8950 915  0.096 15350 1960
10 0400 7500 2300 0360 10350 2070 0320 9800 1760  0.260 8625 1465 0240 8050 1290  0.480 13800 2760
1 0280 T500 2300 0252 10350 2070  0.224 9800 1760  0.82 8625 1465 0168 8050 1290 0336 13800 2760
25 0160 10350 1865 0144 9300 1680  0.128 8800 1425 004 7765 1200  0.096 7250 1045 0092 12400 2240
“0 20 55 oo Wm0 i85 0090 9300 680 0080 8800 | 25 0085 765 | 1200 0080 750 1045 0120 1400 2240
40 0100 10350 1865 0090 9300 1680  0.080 8800 1425  0.085 7765 1200 0060 7250 1045 0120 12400 2240
50 0100 9200 1565  0.080 8300 1410 0080 7800 1200 0.065 6900 1000 0060 6440 875 0120 1000 1880
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EMPFOHLENE SCHNITTDATEN GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

VHM-SCHAFTFRASER

| Serie MSXM/MFIC/MPR

Kohlenstoffstahl, legierter Stahl

persiely L) i, (30-45 HRC) W.-Nr. 1.2344 (H13) - (45-55 HRC) W.~Nr. 1.2344 (H13) Inconel
Gusseisen 6625 itanlegierung

@ (mm) orschubDrehzahlVorschubDrehzahlVorschub ahl|VorschublDrehzahlVorschubDrehzahlVorschubDrehzahlVorschubDrehzahlVorschubDrehzahlVorschublDrehzahlVorschub)
mm/min) (U/min) {mm/min (U/min) {mm/min) (U/min) {mm/min} (U/min) {mm/min) (U/min) {mm/min} (U/min) {mm/min mm/min) (U/min) i
680 400 560 310 310 130

21000 100 17000 21000 MO0 10000 14000 9600 9600 4800 130 4800 3200 80

Legierter Stahl, Werkzeugstahl Geharteter Stahl Hitzebestandige Legierungen

2

3 15000 1250 12000 720 15000 1250 6900 410 10600 850 7400 380 7400 380 3200 140 4200 200 2700 110
4 11000 1400 9200 810 11000 1400 5600 490 8000 960 5600 400 5600 400 2400 150 3200 220 2000 120
5 9600 1920 7600 1060 9600 1920 4500 630 6400 1020 4500 410 4500 430 1900 170 2500 250 1600 130
6 8000 2240 6400 1280 8000 2240 3700 740 5300 1060 3700 440 3700 440 1600 190 2100 250 1300 160
7 6800 1900 5500 1210 6800 1900 3200 700 4500 1010 3200 410 3200 450 1400 190 1800 260 1100 140
8 6000 1680 4800 1150 ~ 6000 1680 2800 670 4000 960 2800 390 2800 450 1200 190 1600 260 1000 130
9 5300 1480 4200 1010 5300 1480 2500 600 3500 840 2500 350 2500 450 1100 180 1400 220 900 130
10 4800 1440 3800 910 4800 1440 2200 530 3200 710 2200 350 2200 440 1000 160 1300 210 800 130
n 4400 1350 3500 900 4400 1350 2000 530 2900 760 2000 320 2000 400 900 160 1200 190 720 120
12 4000 1250 3200 900 4000 1250 1900 530 2700 760 1900 300 1900 380 800 160 1100 180 660 110
13 3700 Mm80 2900 810 3700 N80 1700 480 2500 700 1700 290 1700 360 730 150 1000 160 610 100
14 3400 1160 2700 760 3400 1160 1600 450 2300 640 1600 290 1600 350 680 140 900 140 570 90
16 3000 M40 2400 670 3000 M40 1400 390 2000 560 1400 280 1400 340 600 120 800 130 500 80
18 2700 970 2100 670 2700 970 1200 380 1800 550 1200 270 1200 340 530 120 700 110 440 70
20 2400 860 1900 610 2400 860 1100 350 1600 510 1100 260 1100 330 480 120 600 100 400 60

ap<1D (max. 12 ap<1D (max. 12

mm)

Bchnitttiefe ae<0.2D ap<1.5D ae<0.1D ap<1.5D ae<0.05D ap<1.5D ae<0.05D ap<1.5D

B Beider Zerspanung austenitischer rostfreier Stahle ist wassermischbarer Kiihlschmierstoff wirksam. Bei hitzebestandigen Legierungen
wird nicht wassermischbarer Kiihlschmierstoff empfohlen.

B Beigeringer Schnitttiefe kdnnen Drehzahl und Vorschub erhéht werden.

B Der Schaftfraser mit ungleichem Drall déampft Vibrationen besser als Standardfraser. Ist jedoch die Steifigkeit der Maschine oder der
Werkstlckspannung sehr gering, konnen Vibrationen auftreten. Reduzieren Sie in diesem Fall Drehzahl und Vorschub proportional oder
wahlen Sie eine geringere Schnitttiefe.

B Beim Eckfrasen wird Gleichlauffrasen empfohlen.

% GEPPETTO SCHNITTDATEN LY}
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EMPFOHLENE SCHNITTDATEN GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

EMPFOHLENE SCHNITTDATEN

| Berechnung von Schnittgeschwindigkeit und Vorschub fiir Bohrer

Schnittgeschwindigkeit Vorschub fiir Bohrer

1000 x Vc
m X di

Vc : Schnittgeschwindigkeit (m/min) VFf : Vorschubgeschwindigkeit (mm/min)
d1 : Bohrerdurchmesser (mm) fn : Vorschub pro Umdrehung (mm/U)
n : Drehzah!l (U/min)

m SCHNITTDATEN G GEPPETTO



EMPFOHLENE SCHNITTDATEN

VHM-BOHRER OHNE INNERE KUHLMITTELZUFUHR

| Serie D30/D50/DT50/DT80

Stahl und Stahlguss

Ni- und
Co-Legierungen

Grauguss und
Sphéroguss

Temperguss

Aluminium

Titan

Werkstoffgruppe

Niedriglegierter Stahl und Stahlguss bis
600 N/mm?

Stahl und Stahlguss bis 600 N/mm?
Stahl und Stahlguss 700 - 1000 N/mm?
Stahl und Stahlguss 1000 - 1300 N/mm?
Stahl und Stahlguss 1300 - 1600 N/mm?

Stahl, gehartet
Stahl, gehartet

Rostfreier Stahl, ferritisch

Rostfreier Stahl, austenitisch,
geschwefelt

Rostfreier Stahl, gehartet
bis 900 N/mm’
zwischen 900 - 1200 N/mm?
iiber 1200 N/mm?
bis 200 HB
bis 250 HB
tiber 250 HB
zwischen 350 - 450 HB
Aluminium <10% Si
Aluminium >10% Si
WASPALOY
INCONEL
NIMONIC

RENE 41

St37 - St42 - C22 - GS38

St50 - St60 - C35 - GS52

St70 - C45 - GS62

90MnCrV8 - 100Cr6

X210Cr12 - 34CrAINi7

45 - 55 HRC

55 - 65 HRC

6620, GGG4O, GTS45

GG30, GGG6O, GTW40

GG40, GGG70, GTS70

NiCr20Co14MoTi

NiCr20Co18MoNb

NiCr20Co18Ti

NiCr20CoNTiAl

65-145

60 -140

50-120

40-70

30-40

15-30

10-15

35-85

40-80

25-45

15-30

10-20

5-15

75-90

65-80

55-70

35-60

80-300

70-200

10-30

0.09-0.13

0.09-0.13

0.06-0.14

0.05-0.09

0.03-0.05

0.025-0.036

0.008 - 0.012

0.069 - 0.12

0.04-0.07

0.04-0.07

0.03-0.05

0.02-0.04

0.02-0.03

0.15-0.25

0.12-0.20

0.06-0.10

0.07-0.15

0.07-0.15

0.02-05

GEPPETTO -

PRODUKTKATALOG 2026

fn mm/U

Bohrerdurchmesser (mm)

0.16-0.23

0.16-0.23

0.11-0.25

0.09-0.16

0.06-0.08

0.032-0.06

0.009-0.015

0.85-0.14

0.07-0.13

0.07-0.2

0.05-0.08

0.05-0.07

0.04-0.05

0.20-0.35

0.15-0.25

0.08-0.12

0.10-0.25

0.10-0.25

0.02-0.07

16 - 20 mm
0.2-0.30 0.26-0.37 0.28-0.40
0.2-0.30 0.26-0.35 0.28-0.40
0.14-0.31 0.17-0.39 0.19 - 0.44
0.12-0.20 0.15-0.25 0.16-0.27
0.07-0.11 0.09-0.13 0.1-0.15
0.05-0.072 0.067-0.096 0.075-0.11

0.017-0.024 0.025-0.036 0.025-0.036

0.15-0.26 0.19-0.32 0.22-0.38
0.10-0.17 0.13-0.22 0.15-0.25
0.08-0.14 0.11-0.18 0.12-0.21
0.07-0.11 0.09-0.13 -
0.06-0.09 0.07-0.n -

0.06 -.008 0.07-0.09

0.25-0.45 0.30-0.50 0.35-0.55
0.20-0.35 0.25-0.40 0.30-0.45
0.10-0.14 0.12-0.16 0.14-0.18
0.15-0.35 0.25-0.45 0.30-0.50
0.15-0.35 0.25-0.45 0.30-0.50
0.04-0.10 0.06-0.12 0.08-0.15

> GEPPETTO
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EMPFOHLENE SCHNITTDATEN GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

VHM-BOHRER MIT INNERER KUHLMITTELZUFUHR

| Serie D32/D52

fn mm/U

Werkstoffgruppe Bohrerdurchmesser (mm)

St37 - St42 - C22 - GS38 75-180 0.09-.13 0.16-0.23 0.2-0.29 0.26-0.37 0.28-0.41

Niedriglegierter Stahl und Stahlguss bis
600 N/mm?

Stahl und Stahlguss bis 600 N/mm? St50 - St60 - C35 - GS52 65 -155 0.09-0.13 0.16-0.23 0.2-0.29 0.26-0.37 0.28-0.41
Stahl und Stahlguss 700 - 1000 N/mm? St70 - C45 - GS62 55-135 0.06-0.14 0.11-0.25 0.14-0.31 0.17-0.39 0.19 - 0.44
Stahl und Stahlguss 1000 - 1300 N/mm? 90MnCrV8 - 100Cr6 45-80 0.05-0.09 0.09-0.16 012-0.2 0.15-0.25 0.16-0.27

Stahl und Stahlguss 1300 - 1600 N/mm? X210Cr12 - 34CrAINi7 45-80 0.05-0.09 0.09-0.16 0.12-0.2 0.15-0.25 0.16-0.27
Stahl und Stahlguss

Stahl, gehértet 45-55 HRC 25-40 0.025-0.036  0.04-0.06 0.05-0.07 0.065-0.095 0.075-0.11
Stahl, gehartet 55 - 65 HRC 20-30 0.015-0.025  0.02-0.04 0.03-0.05 0.045-0.075 0.055-0.09
Rostfreier Stahl, ferritisch 45-105 0.070-0.12 0.13-0.22 0.16-0.27 0.2-.34 0.22-0.38

Rostfreier Stahl, austenitisch,

geschwefelt 45 -85 0.035-0.075  0.09-0.16 0.12-0.21 0.15-0.25 0.18-0.3

Rostfreier Stahl, gehartet 35-55 0.045-0.080 0.075-0.13 0.11-0.18 0.13-0.22 0.15-0.25
bis 900 N/mm? 25-40 0.030-0.045 0.055-0.080 0.75-0.11 0.090-0.13 0.11-0.16
Ni-'und zwischen 900 - 1200 N/mm? 15-25 0.025-0.035 0.040-0.060 0.05-0.070 0.065-0.095 0.075-0.1
Co-Legierungen
{iber 1200 N/mm? 10-15 0.020-0.030 0.040-0.055 0.045-0.065 0.060-0.080 0.070-0.095
bis 200 HB G620, GGG4O0, GTS45 85-105 0.15-0.25 0.20-0.35 0.25-0.45 0.30-0.50 0.35-0.55
Grauguss und bis 250 HB 6630, 66660, 6GTW40  75-90 005-026  0.20-0.36 025-046  030-051  0.35-056
Sphéroguss
tiber 250 HB G640, GGG70, GTS70 65-80 0.12-0.20 0.15-0.25 0.20-0.35 0.25-0.40 0.30-0.45
Temperguss zwischen 350 - 450 HB 40-70 0.06-0.10 0.08-0.12 0.10-0.14 0.12-0.16 0.14-0.18
Aluminium <10% Si 100 - 400 0.10-0.25 0.15-0.35 0.25-0.45 0.30-0.50 0.35-0.55
Aluminium
Aluminium > 10% Si 90-300 0.10-0.26 0.15-0.36 0.25-0.46 0.30-0.51 0.35-0.56
WASPALOY NiCr20Co14MoTi
INCONEL NiCr20Co18MoNb
Titan 15-35 0.02-0.07 0.04-0.10 0.06 - 0.12 0.08-0.15 0.08-0.18
NIMONIC NiCr20Co18Ti
RENE 41 NiCr20Co11TiAl

m SCHNITTDATEN G GEPPETTO



EMPFOHLENE SCHNITTDATEN GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

VHM-BOHRER MIT INNERER KUHLMITTELZUFUHR AB 8xD

| Serie D82

Bohrtiefe Schhittgeschwindig

Werkstoffgruppe Bohrerdurchmesser (mm)
heri el q zwischen8-12xd 75-150 0.09-0.27 0.17-0.32 0.24-0.32 0.30-0.43
Nledrlgleglert:rozt;i;l ungl Stahlguss bis St37 - St42 - C22 - GS38 .
mim zwischen12-16 xd 60-120 0.08-0.26 0.16-0.30 0.23-0.31 0.28-0.40
zwischen8-12xd 75-150 0.08-0.26 0.16-0.30 0.23-0.31 0.25-0.40
Stahl und Stahlguss bis 600 N/mm?* St50 - St60 - C35 - GS52
zwischen 12-16 x d 60-120 0.07-0.25 0.15-0.29 0.21-0.30 0.24-0.38
St70 - C45 - GS62 zwischen8-12xd 60-120 0.07-0.25 0.14-0.29 0.22-0.39 0.24-0.39
Stahl und Stahlguss 700 - 1000 N/mm?*
90MnCrV8 - 100Cr6 zwischen12-16 x d 60-100 0.07-0.24 0.14-0.28 0.20-0.28 0.23-0.38
zwischen8-12xd 40-100 0.04-0.16 0.10-0.18 0.12-0.20 0.14-0.22
Stahl und Stahlguss Stahl und Stahlguss 1000 - 1600 N/mm?
zwischen12-16 xd 30-80 0.04-0.16 0.10-0.18 0.12-0.20 0.14-0.22
zwischen8-12xd 25-40 0.05-0.16 0.12-0.18 0.14-0.20 0.16-0.24
Rostfreier Stahl, ferritisch
zwischen12-16 x d 20-40 0.05-0.16 0.12-0.18 0.14-0.20 0.16-0.24
zwischen8-12xd 40-60 0.05-0.16 0.12-0.18 0.14-0.20 0.16-0.24
Rostfreier Stahl, austenitisch, geschwefelt
zwischen12-16 x d 30-50 0.05-0.16 0.12-0.18 0.14-0.20 0.16-0.24
zwischen8-12xd 20-50 0.04-0.14 0.06-0.15 0.08-0.17 0.10-0.20
Rostfreier Stahl, austenitisch
zwischen12-16 xd 20-40 0.04-0.14 0.06-0.15 0.08-0.17 0.10-0.20
zwischen8-12xd 80-140 0.10-0.25 0.12-0.30 0.14-0.35 0.16 - 0.45
G620, G6G40, GTS45
zwischen12-16 x d 70-120 0.08-0.27 0.10-0.28 0.12-0.34 0.15-0.42
zwischen8-12xd 75-130 0.10-0.25 0.12-0.30 0.14-0.35 0.16 - 0.45
EEIES T bis 250 HB 6630, GGG60, GTW40
Spharoguss zwischen 12-16 x d 60-120 0.08-0.28 0.10-0.28 0.12-0.34 0.15-0.42
zwischen8-12xd 75-100 0.08-0.20 0.10-0.25 0.12-0.30 0.14-0.40
{iber 250 HB GG40, GGG70, GTS70
zwischen12-16 xd 40-80 0.06-0.18 0.08-0.22 0.10-0.28 0.12-0.35
zwischen8-12xd 50-100 0.07-0.19 0.09-0.24 0.11-0.29 0.13-0.39
Temperguss zwischen 350 - 450 HB
zwischen 12-16 x d 40-70 0.05-0.18 0.07-0.22 0.09-0.28 0.11-0.35
zwischen8-12xd 200 -450 0.10-0.30 0.14-0.35 0.18-0.40 0.20-0.50
Aluminium < 10% Si
zwischen12-16xd  175-350 0.09-0.28 0.13-0.33 0.17-0.38 0.19-0.48
Aluminium
zwischen8-12xd 150 - 300 0.09-0.29 0.13-0.34 0.17-0.39 0.19-0.49
Aluminium >10% Si
zwischen12-16xd  125-250 0.08-0.27 0.12-0.32 0.16-0.37 0.18-0.47
WASPALOY NiCr20Co14MoTi
zwischen8-12xd 20-40 0.04-0.08 0.06-0.11 0.08-0.14 0.10-0.17
INCONEL Ni Cr 20 Co 18 Mo Nb
Titan
NIMONIC NiCr20Co 18 Ti
zwischen12-16 xd 10-30 0.03-0.07 0.05-0.10 0.07-0.13 0.09-0.16
RENE 41 NiCr20CoMTiAl
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EMPFOHLENE SCHNITTDATEN GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

ZUGFESTIGKEIT - VICKERS - BRINELL - ROCKWELL

I Hartevergleichstabelle

Rm [N/mm?] HV 10 HB HRC Rm [N/mm?] HV 10 HB HRC
240 75 7 920 287 273 28
255 80 76 940 293 278 29
270 85 81 970 302 287 30
285 90 86 995 310 295 31
305 95 90 1020 317 301 32
320 100 95 1050 327 n 33
335 105 100 1080 336 319 34
350 10 105 1110 345 328 35
370 15 109 140 355 331 36
385 120 N4 n70 364 346 37
400 125 19 1200 373 354 38
415 130 124 1230 382 363 39
430 135 128 1260 392 372 40
450 140 133 1300 403 383 41
465 145 138 1330 413 393 42
480 150 143 1360 423 402 43
495 155 147 1400 434 413 44
510 160 152 1440 446 424 45
530 165 157 1480 458 435 46
545 170 162 1530 473 449 47
560 175 166 1570 484 460 48
575 180 m 1620 497 472 49
595 185 176 1680 514 488 50
610 190 181 1730 527 501 51
625 195 185 1790 544 517 52
640 200 190 1845 560 532 53
660 205 195 1910 578 549 54
675 210 199 1980 596 567 55
690 215 204 2050 615 584 56
705 220 209 2140 639 607 57
720 225 214 655 622 58
740 230 219 675 59
755 235 223 698 60
770 240 228 720 61
785 245 233 745 62
800 250 238 22 173 63
820 255 242 23 800 64
835 260 247 24 829 65
860 268 255 25 864 66
870 272 258 26 900 67
900 280 266 27 940 68

m SCHNITTDATEN
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SONDERWERKZEUGE GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

| Sonderwerkzeuge

Neben unserem Standardsortiment fertigen wir Hartmetallwerkzeuge mit Sondergeometrie nach den
Zeichnungen und Bearbeitungsanforderungen unserer Kunden. Unten sind beispielhaft zwei
Stufenbohrer-Zeichnungen dargestellt.

BEISPIEL: VOLLHARTMETALL-STUFENBOHRER

(10,00) (2,30)
,00 0,60 0,3 0,50, 0,65 0,85
135°
2,00 6,40 )
[ I  —
Kismi goriinls - eksen dlcek disinda
135°
Stufen: @8/ @9,3/ @11/ @13 Stufen: 37,5/ 28,8/ 09,4/ 10
Parameter Beispiel 1 Beispiel 2
Stufendurchmesser (mm) 8,00/ 29,30/ @11,00/ @13,00 7,50/ 28,80/ @9,40/ 310,00
Stufenlangen (mm) 1,00/2,00/0,60/ 6,40 0,30/0,50/0,65/0,85
Stufenwinkel 135° 135°
Gesamtlange des Stufenbereichs (mm) 10,00 2,30

Die Zeichnungen sind Beispiele; MaBe in mm. Fir Sonderwerkzeuge senden Sie Ihre technische Zeichnung oder
Musterangaben bitte an info@geppetto-tr.com.
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TECHNISCHER LEITFADEN GEPPETTO - PRODUKTKATALOG 2026

| TECHNISCHER LEITFADEN

Schnittformeln, MaBsymbole, Toleranzklassen, Aufbau der Bestellnummer und Serienauswahl nach Werkstoff: eine kurze
Referenz zum richtigen Lesen der Geppetto-Katalogtabellen.

GRUNDLEGENDE SCHNITTFORMELN

Die Formeln liefern theoretische Startwerte; serienspezifische Werte finden Sie auf den Schnittdatenseiten des Katalogs.

n=Vc=1000 / (1t = D) Ve=ntxDxn/1000

Drehzahl [1/min] Schnittgeschwindigkeit [m/min]

vi=nxzxfz fz=vf/(nx2z)

Vorschubgeschwindigkeit beim Frasen [mm/min] Vorschub pro Zahn[mm]

vi=nxf 0=ap xaexvf/1000

Vorschubgeschwindigkeit beim Bohren [mm/min] Zeitspanvolumen [cm®/min]

SYMBOLE

Ve Schnittgeschwindigkeit m/min
n Drehzahl 1/min
D Werkzeugdurchmesser mm
z Anzahl der Schneiden -
fz Vorschub pro Zahn mm
f Vorschub pro Umdrehung mm
vf Vorschubgeschwindigkeit mm/min
ap Axiale Schnitttiefe mm
ae Radiale Schnittbreite mm
0 Zeitspanvolumen cm®/min

TECHNISCHER LEITFADEN G SEPPETTO
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SYMBOLE

Die Tabellen

IN DEN MASSTABELLEN

kdpfe kdnnen je nach Serie leicht abweichen; die genaue Bedeutung zeigt die technische Zeichnung auf der

jeweiligen Katalogseite.

d1-Dc-D Schneidendurchmesser
d2-D2-d Schaftdurchmesser
d3 Halsdurchmesser
n-L Gesamtlange
121 Schneidenlange
13 Hals- / Nutzlange
R Eckenradius oder Kugelradius
C FasengréBe
Z Anzahl der Schneiden
TOLERANZKLASSEN
Die Kirzel in den Tabellenkopfen sind ISO-286-Toleranzklassen: der Buchstabe gibt die Lage des AbmaBes an, die Zahl den

Toleranzgrad. Die Zahlenwerte werden je nach Durchmesser aus den ISO-286-Tabellen abgelesen.

h6 Schaftdurchmesser: oberes AbmaB null, MaB auf oder knapp unter NennmaB. Enge Toleranz fir Spannzangen-
und Schrumpffutter.

h10 Schneidendurchmesser von Frasern: oberes AbmaB null, MaB auf oder unter NennmaR.

m7 Schneidendurchmesser von Bohrern: MaB etwas Giber NennmaRB.

e8 MaB unter NennmaB (negative AbmaBe).

H7 Mit der Reibahle angestrebte Bohrungstoleranz: unteres AbmaB null, Bohrung auf oder knapp tGber NennmaB.
SCHAFTFORM
Die Schaftform ist auf den Produktseiten angegeben. DIN 6535 HA ist ein glatter Zylinderschaft, HB ein Schaft mit
Spannflache (Weldon).

CUTTING TOOLS

G GEPPETTO TECHNISCHER LEITFADEN m
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| SERIENAUSWAHL NACH WERKSTOFF

Die Tabelle ist aus den Einsatzbereichen auf den Produktseiten unserer Fraser zusammengestellt. « = geeignete
Werkstoffgruppe.

P P P | K H S S |

Unlegierte  Automatenstihle Niedriglegierte  Rostfreie Gusseisen  Gehartete Hochwarmfeste  Titanund Aluminium
Stahle Stihle Stahle Werkstoffe  Legierungen  Titanlegierungen

MS-Serie (22)

Glatte Schneide, Normalausfiihrung ® o ® ® ®

MS-Serie (Z23)

Glatte Schneide, Normalausfiihrung o o L ®

MS-Serie (24)

Glatte Schneide, Normalausfiihrung L L L o

MST-Serie

Glatte Schneide, Normalausfiihrung o L L

MR-Serie

Mit Eckenradius, Normalausfiihrung ® o ® ® ®

MLR-Serie (Z4)

Langer Hals, mit Eckenradius o o ®

MSXM-Serie (24)

Extralang L L o L

MF1C-Serie (Z‘i) . . .
Beschichtete Fraser fiir den allgemeinen Einsatz

MPR-Serie (Z4)

Glatte Schneide, poliert ® o ® ® ®

MCR-Serie

Mit Eckenradius, Normalausfiihrung o o o

MRC-Serie (Z4)

Schruppen mit langem Hals, mit Eckenradius L L L o o

MCX-Serie

Extralange Schruppfréaser ® ® ® o

MCL-Serie (Z4)

Schruppfréser mit langem Hals ® o ® ® o

MCL-Serie (Z6)

Schruppfraser mit langem Hals o o L o o

MC-Serie (24)

Hochleistungs-Schruppfraser L L L o L o

MRS-Serie (Z4)

Schruppfraser mit Spanteilerprofil ® ® ® o ®

MC-Serie

Hochleistungs-Schruppfraser ® o ® ® ® o

MRS-Serie (Z6)

Schruppfraser mit Spanteilerprofil o o L ® o o

AS-Serie P
Aluminiumbearbeitung

ASL-Serie P
Aluminiumbearbeitung, lange Ausfiihrung

MPA-Serie PY
Aluminiumbearbeitung

MA-Serie P

Aluminiumbearbeitung

Fdr nicht aufgeflihrte Serien siehe Produktseite oder die jeweilige Katalogseite - oder fragen Sie uns.

m SERIENAUSWAHL NACH WERKSTOFF G GERPETTO
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CUTTING TOOLS

KONTAKT

TELEFON

+90 216 394 4110

E-MAIL

info@geppetto-tr.com

ADRESSE

Orhanli Mah. Tiirker Sanayi Sitesi, Giilsiim Sk. No:6/D, Tuzla 34956 istanbul, Tiirkiye

OFFNUNGSZEITEN

Mo-Sa 08:00-18:00

Geppetto Kesici Takimlar Makine imalat San. ve Tic. Ltd. Sti.

WHATSAPP

+90 537 777 96 44

WEB

www.geppetto-tr.com



